Innovacion
Y Calidad




de progreso y de innovacian.

'MISION

Ofrecer a nuestros clientes las mejores solucio-
A sus necesidades de abrasivos
y herramientas relacionadas para generar utili-
dades en beneficio de clientes,
colaboradares, accionistas y de nuestro pais en
gen‘éﬁal,

OBJETIVOS

- Servir a los clientes

- Generar utilidades

: Desarrollar capital humano

VALORES

* Innovacion

- Lealtad

- Excelencia

- Honestidad

* Compromiso
+ Trabajo

Alguna vez hemos dicho o escuchado que ciertas personas “tienen suerte " y es a
partir de esa suerte que nos explicamos su éxito, su abundancia o esas experien-
cias que nos parecen increibles o envidiables. Esas “personas con suerte” se ca-
racterizan por su habilidad para saber aprovechar y sacar lo mejor de cada expe-
riencia que enfrentan.

La forma en que las personas aprenden a enfrentar las situaciones es lo que les
ayuda a sacar la casta y lo que les permite continuamente ser una mejor version de
si mismos. De esta manera la responsabilidad de salir adelante, de cumplir sus GRUPO

metas y suefios, si bien en parte influira el entorno, al final siempre dependera de uM
cada persona. En grupo Austromex nuestra idea siempre ha sido no esperar a que

las circunstancias se den, sino con base en metas y objetivos trabajar en conjunto 8
para lograr. el axtka; Soluciones en Abrasivos®
Para nuestro equipo el enfrentar un problema o una crisis representa una oportu-

nidad para aprender, mejorar y encontrar las mejores soluciones no solo en benefi-

cio propiog, sino para nuestros clientes e inversionistas. Si somos capaces de apren-

der a ver los eventos de una forma que nos ayude a sacar lo mejor de nosotros, po-

dremos comprender que la suerte no es que exista, sino mas bien uno aprende a

crearla.

Gracias a todos nuestros clientes a los que tenemos “la suerte” de servirles cada
dia mejor.
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OBJETIVO

Asegurar al usuario final que
los productos son
consistentemente seguros y
han sido fabricados con los
mas altos estandares de
calidad.



L= Discos ¢« Cubo

CLAVE

w333 IMPERIAL

MAX. R.P.M.

8 500

Max. 80 m/s




4 DISCOS DE CUBO

INNOVACION Y CALIDAD ]

NUEVAS LINEAS

DIMENSIONES
[mm]

100x 3,2
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115 x6.4

150 x 3,2
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INFORMACION TECNICA

1 o D 1
TIPO 27 / 42 , JEN
T 5 @ TRABAJO D = diametro
t T = grosor
H = barreno

REGLAS DE SEGURIDAD
SIEMPRE
SIEMPRE elija el disco de acuerdo a cada operacion:

- - -
* Desbaste: Discos de 6 o0 mas mm. de espesor. =

* Corte, desbaste ligero y ranurado: Discos de 4 a 4.4 mm de espesor.
* Corte: Discos de 3.5 mm o menos de espesor. -l. -|.

fig. 1 fig. 2
SIEMPRE Utilice adaptadores adecuados para:
P * Esmeriladora angular con rosca (5/8™11H) Clave 541 (fig. 1) o clave 961 (fig.2) < 2
* Esmeriladora angular con rosca (M14-2) Clave 542 (fig. 1) o clave 958 (fig. 2] ANGULOS DE APLICACION
. SIEMPRE tenga en cuenta las recomendaciones de seguridad del fabricante de la maquina y del disco. CORTE

SIEMPRE asegurese de que la maquina esté desconectada antes de montar o desmontar un disco.

SIEMPRE mantenga el drea de trabajo bien iluminada, limpia, ordenada y libre de obstrucciones.

SIEMPRE asegurese que la pieza a trabajar esté firmemente sujeta

SIEMPRE asegurese que las guardas estén en su lugar y correctamente ajustadas para que no dafien el disco. 90°
SIEMPRE asegurese que la maquina no exceda la velocidad méaxima indicada en el disco.

SIEMPRE use el equipo de proteccion personal adecuado.

SIEMPRE guarde los discos sobre una superficie plana y no los golpee ni los deje caer.

SIEMPRE utilice la maquina con la guarda de seguridad. jNo la quite!

NUNCA

NUNCA permita a personas no capacitadas manejar, almacenar, montar o utilizar discos para corte. DESBASTE

NUNCA utilice los discos de desbaste para cortar, ni los de corte para desbastar.

NUNCA use bridas o tornillos de montaje dafados, deformes o sucios.

NUNCA encienda la maquina si la guarda no esté colocada y ajustada correctamente. 30°
NUNCA corte materiales para los que el disco no haya sido disefiado. .
NUNCA monte un disco en una maquina cuya velocidad sea superior a la velocidad méxima de operacién indicada Tipo 27
en la etiqueta del disco.

NUNCA presione el disco excesivamente cuando esté trabajando, ni golpee contra el material de trabajo.

NUNCA use un disco que se haya mojado, la humedad captada crea condiciones de desbalanceo y degrada la 5 5°
resing, si el disco se mojé debe desecharlo. Tipo 28

-

ABRASIVOS SOLIDOS

Almacenaje Equipo de seguridad

Montaje de los discos de cubo en esmeriladora angular portatil

« VVerifique que la maquina tenga la guarda. Coloque el adaptador en la flecha de la maquina.
LLAVE MULTIPLE

(&»———— TUERCA
DISCO TIPO

* Monte el disco sobre el adaptador.

* Enrosque la contratuerca en la flecha de la maquina.

27 6 42 * Apriete la tuerca con la llave [no la presione excesivamente).

ADAPTADOR ¢ Los adaptadores especiales Tenazit® permiten el mejor desempefio de su
maquina y el aprovechamiento maximo del disco.

ESMERILADORA

ANGULAR

PORTATIL
Consulte la Norma ANSI B7.1

www.ansi.org



INFORMACION TECNICA

J PICTOGRAMAS DE SEGURIDAD

Usar guardas Usar gafas protectoras Usar mascarilla

Usar guantes Usar protectores

protectores de oidos
— e — e
A
(1) (2
MAX. RPM MAX. m/s

En las tablas se indica la velocidad maxima de R.P.M. (1)
y la velocidad periférica maxima en m/s.(2). 13300 80
8500 80
6650 80

MARCAJE AUSTROMEX

Clave de producto

-~
Norma europea CLAVE %

v 333 "MPER' I Linea de producto

Estandar de
seguridad oSa

Fecha de fabricacion

SOdI10Ss SOAISYHav

Velocidad de trabajo
maxima m/'s
Revoluciones

Maximas R.P.M.

Recomendaciones
de seguridad

Fecha de caducidad

Cadigo de barras Maquina
Tipo
Especificacion
Austromex
Materiales

Color indicativo de los
materiales a trabajar

Dimensiones:
(mm / pulgada)




DISCOS DE CUBO

IMPERIAL

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

* Nlueva especificacion: 3SBA24R4BFP. * Maximo poder y velocidad de remocion.

* Construccion especial. * Rinden mas que cualquier otro disco de su tipo.

* Fabricados con grano ceramico y zirconia. * Ahorro al disminuir sus costos de corte y esmerilado.

* Exclusivo tratamiento especial al grano. * Excelente productividad.

VENTAJAS Usos
* Maximo rendimiento contra cualquier disco * Acero

de su tipo.  Fundicién
* Alto poder de remaocion. * Soldadura

* La mejor opcion para esmerilar los materiales e« Aceros duros
mas duros o exéticos.

Tipo 42  Tipo 27
%] GROSOR BARRENO CORTE DESBASTE MAX. RPM MAX. m/s

1 0‘1,,”"“ BAmm-1/4" 1588 mm-5/8" 328 15300
-1/8’ 2223 mm-7/8’
115 mm 32mm-1/8 /8" 335 13300
4-1/2” N
6,4 mm-1/4" 2223 mm-7,8’ 336 13300
32mm-1/8" 2223mm-7/8" 332 8500 80 25
180 mm
7 BAmm-1/4" 22,23 mm-7/8" 333 8500
23%Mmm 6,4mm-1/4" 22,23 mm-7/8" 347 6650 10

0p)
(&)
=
-
MAGMA | O
0p
CARACTERISTICAS BENEFICIOS 8
* Nueva especificacion: ZRZ24R4BFP. * Ahorro en costos de esmerilado. —
* Construccion especial con 4 mallas para los * Mas productividad. wm
discos de desbaste. * Confortable para el operario. g
* Fabricados con zirconio plus. o
VENTAJAS Usos m
* Extra alto rendimiento. * Acero <

* La mejor opcién en operaciones severas. * Fundicion

* No se despostillan ni se desgranan. * Soldadura

0 Tipo 27 -
@ GROSOR BARRENO PO 42 gt igrpg _ TiPO 27

MAX. RPM MAX. m/s
CORTE  yooure . DESBASTE

S 3,2mm-1/8" 1588 mm-5/8" 3881 15300 S

100 mm

4 64mm-1/4" 1588 mm-5/8" 3891 15300
. » 22,23mm-7/8"
115 mm 32mm-1/8 /8" 3871 13300
41/2"
7% BAmm-1/4" 2223mm-7/8" 3861 13300
32mm-1/8" 22,23mm-7/8" 3841 8500
80 25
180 mm 4,1 mm-5/32"22,23mm-7/8" 3801 8500
-

84mm-1/4" 2223 mm-7/8’ 3811 8500
32mm-1/8" 2223mm-7/8" 3851 6650
23%,,”"“ 4,2 mm-5/32"22,23mm-7/8’ 3821 6650

BAmm-1/4" 2223 mm-7/8" 3831 6650 10 oSA




DISCOS DE CUBO

KREATOR

CARACTERISTICAS BENEFICIOS USsosS

* Especificacién: ZRA24R4BFP. * Ahorro en costos de corte y esmerilado. * Acero

* Fabricados con zirconio y 6xido de aluminio. * Mayor productividad al hacer menos * Fundicion
« Construccion especial, para desbaste con 4 cambios de discos. * Soldadura

mallas de fibra de vidrio.

Tipo 42 P2y Tipo 27
%] GROSOR BARRENO DESBASTE LIGERO
CORTE  YCORTE  DESB ASTEMAX' RPM MAX. m/s mm/

32mm-1/8" 1588mm-5/8" 520 15300
100 mm ——
— 4" BAmm-1/4" 1588 mm-5/8' 521 15300 -
. » 22,23 mm-7/8"
1 115 mm 32mm-1/8 mm-7/8" 524 13300
172 B amm-1/4" 2223 mm-7/8 525 13300
15%"’"’" B4mm-1/4" 2223 mm-7/8" 539 10200
32mm-1/8" 2223mm-7/8" 595 gsopp 80 25
' 1 32{“”‘ 4mm-5/32" 2223 mm-7/8" 596 8500
6,4mm-1/4" 2223 mm-7/8’ 597 8500
32mm-1/8" 2223mm-7/8" 571 6650
VENTAJAS 23%,,’““1 4,2mm-5/32"2223 mm-7/8" 572 6650
* Ideales para la industria que trabaja
grandes superficies. 64mm-1/4" 2223 mm-7/8' 588 6650 10
> * Excelente rendimiento.
8y
By
&
= [EASYCUT
o) P
wn CARACTERISTICAS BENEFICIOS
) * Especificacion: A24R4BFP * Buena velocidad de remacién.
O * Construccién especial para mayor remaocion. * Excelente relacion precio-rendimiento.
= * |deales para el profesional.
O Usos
D . Acep.o ) VENTAJAS
W * Fundicion * Duran mas que los discos de su tipo.
. ¢ Soldadura * No se desgranan.

. Tipo 27 _
Tipo 42 Tipo 27 —

o ROSOR  BARREN DESBASTE LIGERD _ TIP
e O CORTE TR0 eASTE MAX. RPM MAX. m/s

100 mm 32mm-1/8" 1588 mm-5/8" 2023 15300
4 6,4 mm-1/4" 1588 mm-5/8" 2022 15300
-1/8" 2223mm-7/8'
115 mm 32mm-1/8 /8" 2006 13300
4-1/2"
72 BAmm-1/4" 2223mm-7/8" 2004 13300
32mm-1/8" 2223mm-7/8" 2061 10200
150 mm

8" 64 mm-1/4" 2223 mm-7/8" 2005 10200 80 25

32mm-1/8" 2223mm-7/8" 2008 8500

"32"""" 4,1mm-5/32" 2223 mm-7/8" 2029 8500

6,4mm-1/4" 2223mm-7/8" 2007 8500

32mm-1/8" 2223mm-7/8" 2010 6650

—_ 230 mm ,,

oS A 64mm-1/4" 2223mm-7/8" 2009 6650 10




DISCOS DE CUBO

CHUMS

CARACTERISTICAS BENEFICIOS
* Especificacion: A24Q4BFP. * Precio super accesible.
* Construccion especial HUM. * Mayor productividad.

* Maxima seguridad.

usos VENTAJAS

* Acero * Realizan una accién de corte y desbaste muy
* Fundicion suave.

* Soldadura * |deales para trabajos generales no intensivos.

* Excelentes acabados de las piezas trabajadas.
* Gran velocidad de corte y desbaste.

Tipo 42 Tipo 27 —
o GROSOR BARRENO CORTE DESBASTE MAX. RPM MAX. m/s

100 mm 3.2mm-1/8" 1588 mm-5/8" 9565 15300
4 B4mm-1/4" 1588mm-5/8" 529 15300
115 mm >2mm-1/8" 22,23mm-7,/8" 566 13300
41/2
/2 BAmm-1/4" 2223mm-7/8" 560 43300
32mm-1/8" 2223mm-7/8" 567 8500 80 25
180 mm
7 B4mm-1/4" 22,23mm-7/8 561 8500
32mm-1/8" 2223mm-7/8" 568 6650 i
230 mm
g°  64mm-1/4" 2223mm-7/8 562 6650 10

ABRASIVOS SOLIDOS




10 DISCOS DE CUBO

Adaptador

0

INTEG RADO

IMPERIAL

* Especificacion: 3SBA24R4BFP

Tipo 27 —
— o GROSOR  BARRENO | . MAX.RPM MAX.m/s ggf
iy 11?/?"‘ BAmm-1/4" 1588mm1tH-5811H  -336 13300
80 10
132,,'“’" BAmm-1/4" 158mmi1H-5611H  -333 8500
MAGMA
* Especificacion: ZRZ24R4BFP
| Tipo 42 Tipo 27 =
[0} GROSOR BARRENO (o.= [ ooy cre MAX RPM MAX. m/s gy
3,2mm-1/8" 1588mm11H-5/8"11H -3871
! 1? /'2--"‘ 13300
8,4 mm-1/4" 1588 mm-11H-5/811H -3861
: 80 10
180 mm 32mm-1/8" 1588mm11H-5/811H 3841 B500
7" B4mm-1/4" 1588mmA1H-5/81H -3811
>
59 KREATOR
E * Especificacion: ZRA24RABFP
) -
= Tipo42  Tipo 27 =
E) (o} GROSOR  BARRENO CORTE DESBASTE MAX. RPM MAX.m/s gt
[@p]
32mm-1/8" 1588mm11H-5/8%11H .
dp} 11? mm 524 13300 80 10
Q‘ 1/ B,4mm-1/4" 1588mm1H-5/8-1H 595
O 32mm-1/8" AH-5/801H 595
o 180 mm /8" 1588 mm11H-5/8"11H 8500 a0 0
%) 7 B,4mm-1,/4" 1588 mm11H-5/81H -597

GROSOR BARRENO

115 mm 32mm-1/8" 1588 mm-11H-5/81

* Especificacion: A24R4BFP

Tipo 42  Tipo 27
CORTE DESBASTE MAX.RPM MAX.m/s

-2006

T
" 13300
41/2" 6,4 mm-1/4" 1588 mm11H-5/8"11H -2004 80 10
180 mm 3.2mm-1/8" 158 mn11H-5/8*114 -2008 8500
7" 6,4 mm - 1,/4" 1588 mm-11H-5/811H -2007
v
cHUMS
* Especificacion: A24Q4BFP
Tipo 42  Tipo 27 —
(%] GROSOR BARRENO CORTE DESBASTE MAX- RPM MAX. m/s g
115 mm 32mm-1/8" 158mA1H-5/811H 566 13300 80 0
41/2"  BAmm-1/4" 1588 mm11H-5/811H -560
180 mm 3,2mm-1/8" 1588mm11H-5/81H  .5G7
7 64 mm-1/4" 1588 mm11H-5/8"11H 561 8500 80 10
230 mm 32mm-1/8" 1588mm11H-5/8"11H  .568
\ ’ 6650 80 10
9 6,4 mm-1/4" 1588 mm-11H-5/811H 562




DISCOS DE CUBO N |

Ausﬁm‘% / PREMIUM

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

* Fabricados con resinas y ligas especiales, « Maximo poder y velocidad de remaocion
reforzados con fibra de vidrio. ’

. P . rinden hasta 9 veces mas que cualquier
Especificaciones: ASOSBF 111B otro disco de su tipo.
uUsos

* Acero
¢ Fundicién
* Soldadura

Tipo 42 Tipo 27

32mm-1,/8" 22,23 mm-7/8'
64mm-1/4" 22,23mm-7/8" 1140 .

64mm-1/4" 2223 mm-7/8 1110 8500 90° ¢ 30°

64mm-1/4" 22,23 mm-7/8' 1130 6650 Esmeriladora angular

13300

o S0 7.1 / PROFESIONAL ]

ABRASIVOS SOLIDOS

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

* Fabricados con grano alumina-zirconia que * Combina alta remocion con alta duracién.
remueve mas material en menos tiempo. * Ofrecen alto desempefio cuando se realizan
‘ ¢ Especificacién: ABOTBF ¢ A30UBF  grandes cantidades de desbastes.

Usos

* Acero

¢ Fundicion
* Soldadura

Tipo 42 Tipo 27

@  GROSOR BARRENO oopre neSBASTE

MAX. RPM MAX. m/s

1o mm 32mm-1/8" 2223mm-7/8° 219 13300

/2 25
180 mm g4mm-1/4" 22,23 mm-7,8" 222 8500 80 '

7 90° 30°
230 MM g4mm-1/4" 2223 mm-7/8 223 6650 10

Esmeriladora angular




12 DISCOS DE CUBO

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

* Férmula novedosa y mejorada de la clave 381. e« Desbastan mas répido y su eficiencia es
 Especificaciones: ASOTBF PLUS mayor que la linea tradicional.
A30T4BF47 * Son ideales para operaciones de alta pro-
duccioén.

* Comparados con la linea clasica son mas
econémicos.

UsSos
* Acero

¢ Fundicion
¢ Soldadura

Tipo 27 Tipo 27
@ GROSOR BARRENO DESB\?\EBER IfIéiERO DESBASTE MAX. RPM MAX. m/s

4 1 5%,,'“"‘ 64Amm-1/4" 22,23 mm-7/8" 3816 10200
90° ; 30° so 25
030 mm 42mm-5/32 2223mm-7/8' 382 a0
Esmeriladora angular g B4mm-1/4" 22,23mm-7/8" 383 10

>
8y
By
>
£
<
8 CARACTERISTICAS BENEFICIOS
* Fabricados con diseno exclusivo que evita el des-  * Son los discos estandar en la industria
98] postillamiento en la periferia del disco, adn al final  mexicana y la mejor opcién en operaciones
G de su vida util. severas.
5 * Especificaciones: ABOTBF «  A30T4BF47
o uUsos
[6p] * Acero
 Fundicion
* Soldadura

- Tipo 27 - =
Tipo 42 Tipo 27 —
DESBASTE LIGERO P
GROSOR  BARRENO oo p VooTe | DESBASTE MAX. RPM MAX. m/s mm/

115 mm 32mm-1/8" 2223mm-7/8" 368

) 13300

4172 g4mm-1/4" 2223 mm-7/8" 386
N - 80 25

180 mm 41mm-5/32" 2223 mm-7/8" 380 8500

90° 30° 7 B4mm-1/4 2223 mm-7/8" 381
Esmeriladora angular i
TIPTECNICO
Se pueden usar en operaciones en las que el disco desbasta a S0° respecto a la pieza que se esta
trabajando.




DISCOS DE CUBO 13

INDUSTRIAL

CARACTERISTICAS BENEFICIOS
« Construidos con triple malla de fibra  * Especiales para el sector industrial en donde se requiere
de vidrio. trabajar grandes superficies.
* Especificacion: ABOTBF
A30T4BF47 Usos
* Acero
* Fundicién
* Soldadura

[ =]
Tipo 42 Tipo 27 —
1%} GROSOR BARRENO CORTE DESBASTE MAX. RPM MAX. m/s gmi
100 MM & 4. 1/4° 1588 mm-5/8 773 15300
25
32mm-1/8" 22,23 mm-7/8"
115 mm \ Tl 680 13300
41/2"  B4mm-1/4" 2223mm-7/8" 774 4
35mm-9/64" 1588 mm11H-5/8"11H .780 50 10 90° ; 300
180 mm._35mm-9/64" 2223 mm-7/8" 780 8500 25
7” 64mm-1/4" 1588 mm-11H-5/8"11H 777 10 Esmeriladora angular
64mm-1/4" 22,23 mm-7/8" 777 o5
230 mm 35mm-9/64" 2223mm-7/8" 782 <2
. " Y 6650 @
9" BAmm-1/4" 2223mm-7/8 779 10 I
. 0
TIPTECNICO @
No se tapan y ayudan a mejorar los tiempos productivos en operaciones industrializadas, excelente 2
relacién precio-rendimiento. !
@
=
)
<
CARACTERISTICAS BENEFICIOS %
* Tipo 28. * Permite trabajar con la esmeriladora de forma casi <
* Su forma cénica permite tener una horizontal, lo que significa un trabajo mas comodo en
mayor area de aplicacién que un disco superficies grandes.
tipo 27. * Alto poder de remocion y larga duracion.
* Especificacion: A24-30-36 RBF ¢ |deal para realizar trabajos pesados como desbaste de
 — soldaduras, rebabas y orillas filosas.
- N USosS * Permite buena visibilidad de la operacian. e
_ e Acero i
* Fundicién
* Soldadura

@ GROSOR BARRENO _I1P028 Wiy ppM MAX. m/s mmf

DESBASTE
1 1?/";{" 64mm-1/42223mm-7/8" 290 13300
80 25
1 82,,""“ 8mm-5/16" 2223mm-7/8" 291 8500
=
—i®
Esmeriladora angular O A
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GRINDMORE ®

DISCOS DE CUBO

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

* Construidos con triple malla de fibra de vidrio. * Desbastan muy rapido.

 Especificacion: ABORBF 1[I A30TBF * Se recomiendan para usuarios con consumaos
medios.

uUsos

* Acero

* Fundicion

* Soldadura

Tipo 27 Tipo 27
%] GROSOR BARRENO pLrgpagTE DESBASTELIGERO MAX. RPM MAX. m/s
Y CORTE —
103{“”‘ 6Amm-1/4" 1588 mm-5/8' 563 15300 -
115 mm BAmm-1/4" 2223mm-7/8' 557 13500 80
4172 84mm-1/4" 1588 mm11H-5/81"H  -557 10
41 mm-5/32" 22,23 mm-7/8" 554 25
180 mm 64mm-1/4" 2223mm-7/8" 555 8500 80 25
/ 64 mm-1/4" 1588mm11H-5/811H  -555 10
42 mm-5/32" 22,23 mm-7/8" 25
230 mm 42mm-5/ -7/ 558 6650 80
9 B4mm-1/4 2223mm-7/8" 559 10
l{ 90° ; 30°
_ TIPTECNICO
Esmeriladora angular Disminuye costos si la operacion de desbaste es ligera.
CUTMORE *©
CARACTERISTICAS BENEFICIOS
* Construidos con triple malla de fibra de vidrio. * Cortan muy rapido.
* Especificacion: ABORBF A30S3BFS9J * Se recomiendan para usuarios con
consumos medios.
Usos
* Acero
* Fundicion
* Soldadura

Tipo 42 —
o —
GROSOR BARRENO CORTE MAX. RPM MAX. m/s gmf

100m™  3mm.1/8" 1588 mm-5/8' 772 15300
12? /"2’,,"‘ 32mm-1/8" 2223mm-7/8° 556 13300

80 25

132,,""" 32mm-1/8" 2223mm-7/8" 783 8500

23%,,'“’" 32mm-1/8' 2223mm-7/8" 784 6650

90°

Esmeriladora angular




DISCOS DE CUBO 15

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

* Para trabajos donde se requiere un buen e Desbastan rapido y no se tapan, dejando superficies

acabado. blancas y semipulidas.
* Especificacion: ASOGBF

Usos

* Acero
¢ Fundicién
* Soldadura

Tipo 27 )
%] GROSOR BARRENO DESBASTE MAX. RPM MAX. m/s mm

M5mm gamm.1/4° 2223mm-7/8" 887 13300 '

YR
o
180 mm 64mm-1/4" 2223mm-7/8" 888 8500 ; 30
7" 6,4 mm-1/4" 1588 mm-11H-5/8~11H -888 8500

Esmeriladora angular

(UsoGeneral)

ABRASIVOS SOLIDOS

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

* Recomendados para el trabajo de herreria.  « Ofrecen buen poder de remacion.
* Especificacion: ABOPBF

Usos

* Acero
¢ Fundicion
* Soldadura

Tipo 27

Tipo 42 Tipo 27 —
o DESBASTE LIGERO . :
GROSOR BARRENO CORTE " yog " DESBASTE MAX. RPM MAX. m/s mmf

115 mm 32mm-1/8" 2223mm-7/8' ggg 15500
41/2"  B4mm-1/4" 2223 mm-7/8" 997 o5
4,1mm-5/32" 22,23 mm-7/8" 996 80 900 * .
180 mm g4 mm-1/4" 2223 mm-7/8" 999 8500 30
7" .
6,4 mm-1/4" 1588 mm-11H-5/8“11H -999 10 Esmeriladora angular
TIPTECNICO
Aplique solamente la presion suficiente para permitir una buena remocién de material, sin
exagerar la presion sobre el disco. —




16 DISCOS DE CUBO

CORTE SUPER PRECISO lMETj' NL!FERR@SE)I

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

* Super delgados y muy seguros. * Poco desarrollo de rebabas.
* Gran rapidez de corte.
¢ Alto rendimiento.
* Corte frio.

CUTMORE ® Especificacion: AGO2TBFP

Tipo 42

%] GROSOR BARRENO CORTE

MAX. RPM MAX.m/s =

TS0 ogmm-1/32' 2228mm /6 2027 13300 80 50

EASY-CUT. Especificacion: A4GTBF

Tipo 42

%) GROSOR BARRENO CORTE

MAX. RPM MAX. m/s —

T10M Amm-0040 2223mm /e 2016 13300 80 25

=

| CE R eLibres de Fe, Cly S. y rebaba.
| * Corte sUper preciso * Evita decoloracian térmica.
* Recomendable para corte de todo
tipo de acero inoxidable.

Contaminac
,Garantlzado!

>

T

> .

¢  CORTE SUPER PRECISO ACER®JINOXIDAB LEq

< .

o) CARACTERISTICAS BENEFICIOS

o * Especificaciénes: ASOPBF, A4BTBF  Ofrecen buen poder de corte.
8 y ABOUSBF INOX. * Minima generacion de chispa
r«

=]

@)

[9p}

/
) LA - Especificacion: ASOUSBF INOX

Tipo 42 MAX. —

(%] GROSOR BARRENO CORTE MAX. RPM m/s mm/
115 mm » y

49,0 08mm-1/32" 2223 mm-7/8 752 13300 80 50

EASYLCUT. -cEspecificacion: AABTBF

Tipo 42 =
o GROSOR  BARRENO . [--" MAX.RPM MAX.m/s o
11?/2"'" 1mm-0040" 2223mm-7/8" 2017 13300 80 25

90°

Esmeriladora angular




DISCOS DE CUBO 17

(METAL FERROSE)

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

* Delgados y muy seguraos. * Maximo poder y velocidad de corte.
» Fabricados con resinas y ligas especiales, ¢ Poco desarrollo de rebabas.
reforzados con fibra de vidrio. * Corte rapido y frio.

Austroe -
‘K * Especificacion: A46U BF
2

@  GROSOR BARRENO 11PO42  \\\y oM MAX.m/s

CORTE
180MM 4 5mm-1/16" 2223mm-76 881 8500 80 o5
230MM 4 9mm-5/64' 2223mm-7/5 882 6650 80 25

g

* Especificacion: A46U BF

Tipo 42 —

(%] GROSOR BARRENO CORTE MAX.RPM MAX.m/s gy

1 Bg,,mm 15mm-1/16" 2223 mm-7/8° 889 8500 80 o5
230 mm ,, P METAL

) 19mm-5/64" 2223mm-7/8' 890 6650 80 25

g

ABRASIVOS SOLIDOS

EASY-CUT?® -Especificacion: 65A362TBF  »  A46M11BF

Tipo 42

o GROSOR BARRENO .~ oo MAX.RPM MAX.m/s g/

1 5%,,'“’“ 12mm-3/64" 2223mm-7/8° 2042 10200 80 25
1 32,,""“ 15mm-1/16" 2223mm-7/8" 2024 8500 80 25
230mm 4 g m-5/64' 2223mm-7/8 2039 6650 80 o5 heras

9

90°

Esmeriladora angular



18 DISCOS DE CUBO

[AEEREANOXIDABLE

CARACTERISTICAS BENEFICIOS
CE R * Delgados y muy seguros. * Especiales para cortar acero inoxidable sin contaminarlo.
* Fabricados con materias primas que no  * Evitan decoloracion térmica.
Contaminac contienen fierro, cloro ni azufre. * Poco desarrollo de rebabas.
,Garantlzado! * Corte rapido y frio.

/ -
)\W°Especiﬁcacién: A4BUBF en-

@  GROSOR BARRENO 1P942 \i\y pOM MAX. m/s

CORTE
180 MM 46 mm-1/16" 2223mm 7/ 875 8500 80 o5
230mm g5 m.5/64° 2223mm-7/8 876 6650 80 25

g

@ * Especificacion: AGOTBF

> 1) Tipo 42
- GROSOR BARRENO f2 %  MAX.RPM MAX.m/s
T
v 115 MM 12mm-0045" 2223mm 75 1318 13300 80 o5
=
o)
$ CUTMORE ® -Especificacion: 65A362SBF  « A46T11 BF
9\
Tipo 42
= o GROSOR BARREN MAX. RPM
g 0SsOo (o) CORTE MAX. m/s
@)
p "82"""“ 15mm-1/16" 2223mm-7/8" 534 8500 80 o5
2309,,mm 1,8mm-5/64" 2223mm-7/8' 537 6650 80 o5

EASY-CUT?® -Especificacion: A46T11BF

Tipo 42
%] GROSOR BARRENO corTE MAX. RPM MAX. m/s -|

182..’"”‘ 15mm-1/16" 2223 mm-7/8" 2025 8500 80 25
230mm 19mm-5/64' 2223mm7/8 2040 6650 80 25
90°

Esmeriladora angular




ACERGJINOXIDABLE

DISCOS DE CUBO
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CliSicag

CARACTERISTICAS
* Fabricados con materias primas que no
contienen fierro, cloro ni azufre.

Usos
* Acero inoxidable

BENEFICIOS

contaminarlo.
* Evitan decoloracién térmica.
* Especificacion: 15A30S4BFS0K

Tipo 27 Tipo
DESBASTELIGERO DESBASTE MAX. RPM MAX. m/s
Y CORT|

Tipo 42
%]
GROSOR BARRENO CORTE

* Especiales para desbastar y cortar acero inoxidable sin

15A30P4BFS0K

,Garantlzado!

ABRASIVOS SOLIDOS

115 mm 32mm-1/8" 2223mm-7/8" 1302
41/2" GAmm-1/4" 2223mm-7/8’ 372 13300
32mm-1/8" 2223mm-7/8' 1306 80 s
180 mm 44 mm.5/32" 22,23 mm-7/8' 378 8500 900 300
6,4mm-1/4" 22,23 mm-7/8’ 389
Esmeriladora angular
GRINDMORE ©
CARACTERISTICAS BENEFICIOS CE R%
* Construidos con triple malla de fibra  * Para desbaste ligero muy répido. Contammac
de vidrio. * Se recomiendan para usuarios con consumaos medios. 1
« Especificacion: 65A242SBF USOS iGarantizado!
11A30SBF
* Acero inoxidable
Tipo 27 —
o GROSOR BARRENO DESBASTE MAX. RPM MAX. m/s g
7s 5 BAmm-1/4" 2223mm-7/5 533 13300 80 25
4,1mm-5/32"22,23 mm-7/8" 535 8500 80 25
180 mm p
7 64mm-1/4" 2223mm-7/8 536 8500 80 25 ; 30°
Esmeriladora angular
CUTMORE ®
CARACTERISTICAS BENEFICIOS

* Construidos con triple malla de fibra de vidrio. ¢ Para corte ligero muy rapido.

* Especificacion: 65A242SBF-INOX

Usos
* Acero inoxidable

medios.

Tipo 42

o GROSOR BARRENO CORTE

MAX. RPM MAX. m/s g

12?/’;‘"‘ 32mm-1/8" 2223mm-7/8° 532 13300 80 25

* Se recomiendan para usuarios con consumaos

CE

RO >
Contaminac

jGarantizado!

90°

®
Esmeriladora angular (o) A




DISCOS DE CUBO
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FUSION INOX

CARACTERISTICAS
CE R% e Férmula libre de Cl, Fe y S.
Contaminacio

g carbon y en fundicion gris.
jGarantizado! y S
Usos

* Acero inoxidable
* Acero al carbén
* Fundicién gris

o

115 MM 44 mm-5/32" 22,23 mm-7/8

412"

* Se pueden usar en cualquier tipo de acero al

* Disponible en granos 40y 60.
* Especificacion: 37A40-37A60.

GROSOR BARRENO

BENEFICIOS

* Fusién de un disco laminado y un disco esme-
rilador.

* Especial para eliminar cordones de soldadura
en zonas estrechas y dngulos con excelentes
acabados.

L3

90° f 300

Esmeriladora angular

Tipo 27 -DESBASTE —
rano Grano MAX. RPM MAX.m/s mm/
40 60

718 719 13300 10

CARACTERISTICAS

CE

Contaminac

jGarantizado!

* Especificacion: A4B6US-BF
e Libre de Cl, Fe y S.

Usos

* Acero al carbon
¢ Fundicion

* Soldadura

* Acero inoxidable

o

BRAIRASSONSYHEY

115 mm

a1 |

,9mm - 5/64" 22,23 mm-7/8"

BENEFICIOS

* Cuenta con tres refuerzos de fibra de vidrio. * El dnico disco de 1,8 mm que le permite realizar

cuatro procesos de trabajo: corte, rebabeo,
biselado y desbaste.

* Super seguro y resistente.

* No contamina el acero inoxidable.

.

90° f 30°

Esmeriladora angular

Tipo 27 —
GROSOR BARRENO DE(?ELI\-\VSI;FE MAX. RPM MAX. m/s gmf

2121 13300 80 25

CARACTERISTICAS

con grano fino y grueso.
 Especificacion: ASOTBF NA

Usos

* Acero
* Soldadura

'Y

7

BENEFICIOS

* No se despostillan, ya que estan construidos * Para desbaste de aristas y filos muy cortantes,

como las que se producen después del oxicorte.

Tipo 27 —
@ GROSOR BARRENO - f'C  MAX.RPM MAX.m/s WM
180mM g4mm.1/4" 2223mm-7/8 1300 8500 80 o5

; 30°

Esmeriladora angular
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ACERGIINOXIDABLE TENAZIT. / ZG36 GREEN
CARACTERISTICAS BENEFICIOS

* Para desbaste de acero inoxidable.

* Excelente acabado.

* No contamina el acero inoxidable.

* No decolora el acero inoxidable.

* Velocidad de corte 50% mas rapido que el 6xido de

» Fabricados con o6xido de aluminio
ceramico y zirconio.

* Liga especial con cromo.

* Especificacion: ZG36

usos aluminio y 20% més fria la operacion.
L * Reduccién del tiempo de trabajo y esfuerzo durante la
* Acero inoxidable operacion.
* Inconel * Trabajo mas suave y silencioso con mayor control.
* Titanio

SERO >

jGarantizado!

»

Tipo 27 o
@  BARRENO GRANO . .co.cre MAX.RPM MAX. m/s ; 30
1 :Il?/rgm 22,23 mm-7/8" 36 2110 13300 80 o5 Esmeriladora angular
"307,,"“"‘ 2023 mm-7/8" 36 2111 8500 80 o5
— - - —
TENAZIT:
CARACTERISTICAS BENEFICIOS

* Fabricados con fibras de algodén y resinas libres * Especiales para pulido de acero inoxidable sin
de fierro, cloro y azufre. contaminarlo.

* Especificacion: ABBGFX - AS4GFX
uUsos
¢ Acero inoxidable
o Tipo 27 PULIDO .
GROSOR BARRENO MAX. RPM MAX. —
A36GFX AB54GFX m/s
"2?/“;"‘ 5mm-3/16" 22,23 mm-7/8' 388 452 13300 80 25
1807”mm 5mm-3/16" 2223mm-7/8° 384 455 8500 80 10

CE

R%
Contaminac

jGarantizado!

ABRASIVOS SOLIDOS

Esmeriladora angular




DISCOS DE CUBO

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

* Espesor de 2.4 mm. * Son delgados, lo cual permite cortar y realizar
* Especificacion: ABOUBF operaciones de fondeo ligero mas rapido, gastando
menos soldadura y energia eléctrica.

UsoS

* Acero
¢ Fundicién
* Soldadura

Tipo 42
CORTE / RANURADO

1%} GROSOR BARRENO MAX. RPM MAX. m/s

115 mm 24mm-3/32" 22,23 mm-7/8 1321 13300
90° 4-1/2

g 82,,"‘"‘ 24mm-3/32" 22,23 mm-7/8' 1322 8500

Esmeriladora angular

>

8y

E -

5> Pipe,

< .

(@) L' n e CARACTERISTICAS BENEFICIOS

& * Construccién especial para trabajar de canto. *Especialmente disefiados para la industria petrolera.
8 * Especificacion: ABOUBF * Para desbaste ligero y ranurado de metal.
—

5 uUsos

(@) * Acero

[@))] * Soldadura

Tipo 27 —
o GROSOR BARRENO  DESBASTELIGERO MAX. RPM MAX.m/s W/
Y CORTE
180 mm 41mm-5/32"1588mm11H-5/81"H  -366 8500 an 1O
7" 41mm-5/32" 22,23 mm-7/8 366 25

,

90° ; 300

Esmeriladora angular




DISCOS DE CUBO 23

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

CLAVE 1320 CLAVE 1320
* Formulacion y construccion de alta tecnologia. ® La mejor opcion en trabajo de fundicion con
» Especificacion: AC24UBF UN-48 alto contenido de arena.
* No se tapan.
CLAVE 790 » Desbastan mas rapido.

* Fabricado con una combinacion de 6xido de  * Alto rendimiento.
aluminio y carburo de silicio.

 Especificacion: AC249RBF45 CLAVE 790

* Para todo tipo de fundicién gris y nodular.

 Alta remacion y mayor productividad.

Tipo 27, Tipo 27, —
(%] GROSOR BARRENO FUNBICION FUN%ICION MAX. RPM MAX. m/s mm/f
CON ARENA GRIS

230 mm

o 64mm-1/4"2223mm-7/8" 1320 790 6650 80 10

»

; 30°

Esmeriladora angular

* Especificacion: A24 MTX

Usos

e Aluminio
* Metales no ferrosos

0p)

(@)

(aocur) TENAZIT, | =

5

CARACTERISTICAS BENEFICIOS E
* Fabricados con fibras de algodén impreg- ¢ Excelentes para desbastar aluminio y metales no 8
nadas con granos abrasivos de 6xido de ferrosos como bronce vy latén. S
aluminio. * No se tapan. o
<

(og

m

<

(%) GROSOR BARRENO DI-:nSpBOAZSZI'E MAX. RPM MAX. m/s
A24 MTX AC242NBFP304/FA
115 mm B4 mm-1/4" 2223 mm-7/8' @ 480 13300 80
412" 5mm-3/16" 2228mm-7/8° 586 25 '
180 mm 64mm-1/4" 2223 mm-7/8 @ 481 8500 80 ; 30°
7 5mm-3/16" 2223mm-7/8 587 10

Esmeriladora angular




24 DISCOS DE CUBO

BIEDRA

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

* Fabricados con carburo de silicio y ligas ¢ Mayor rendimiento en desbaste y corte de piedra
especiales para el trabajo de materiales vy piezas de fundicion gris.

pétreos.

* Especificacion: 1C36R4BF33J uUsos

1C30R4BF382 < Prodra

¢ Fundicién
* Concreto

Tipo 27

Tipo 42 MAX —
(%] GROSOR BARRENO CORTE DESB\?SI)%?EHO MAX. RPM .m/s g

100mm 32mm-1/8" 1588 mm-58' 528 15300

12_? /"E?,,'“ 32mm-1/8" 2223 mm-7/8' 754 13300

180 mm 32mm-1/8" 2223mm-7/8" 418
7 4,1 mm-5/32" 22,23 mm-7/8' 376
230 mm 32mm-1/8" 2223mm-7/8" 419
g’ 4,1 mm-5/32" 22,23 mm-7/8’ 385

8500

6650

90°

Esmeriladora angular

>

oy}

>

» EASY-CUT®

é CARACTERISTICAS BENEFICIOS
[6p] * Fabricados con carburo de silicio. * La mejor opcién cuando el precio es el factor mas
0N * Especificacion: 1C24R3BFI6J importante,
D‘ |

[ i uUsos

g * Piedra

(@) « Concreto

[6p]

Tipo 42

%] GROSOR BARRENO CORTE

MAX. RPMMAX. m/s gl

’I:Il_?/n;m 32mm-1/8" 2223mm-7/8 377 13300
180 mm -1/8 -7/8
S 32mm-1/8" 2223mm-7/8° 374 8500 80 25
000 230MM 32mm-1/8" 2223mm-7/8 375 6650

Esmeriladora angular
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DISCOS DE CORTE

MAQUINAS

* Mototool para discos
de didmetro: 3" (75 mm)

¢ Taladro para discos
de diametro: 3" (75 mm)]

* Esmeriladora angular portatil
para discos de diametro: 4”°(100 mm),
® 4-1/2 (115 mm), 6” (150 mm),
7” (180 mm])y 9” (230 mm)

* Sierra circular para discos de
diametro:
7” (180 mm) con barreno
5/8" (15,88 mm)

b

CARACTERISTICAS

* Los discos con mallas laterales, se utilizan para corte de materiales huecos.

o Yy

¢ Los discos con malla central, se utilizan para corte de materiales solidos.

* Chop Saw (baja potencia)
para discos de diametro:
12” (300 mm) a 14” (350 mm)

* Maquina estacionaria para
discos de didmetro:
B” (150 mm) a 20” (500 mm)

¢ Alta velocidad para discos
de didmetro: 14” (350 mm)

* Cortadora de piso para
discos de diametro:
14” (350 mm) y barreno
para el perno de arrastre

Consulte la Norma ANSI B7.1
Www.ansi.org

<
o
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N klz|z| 3 & 2|o|s|d| |52 |3|5|8
IACE"O' acero para v || v | vy | v vy | vy | vy | vv | vy .
a construccion [
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Acero de alta aleacion VI Y| Y| Y| Y| Y| YNNI Y| Y|V
Acero inoxidable YA\ VA A VA | VY | VY | VY |V | ¥ 4 v | vv
Hierro fundido VY| Y YY) Y
No ferrosos v |vvv| v v v
Titanio VY YY VY| VY| v
Pruebas metalograficas v |vvY|
Piedra, concreto Y| VY | VY

vvv Altamente recomendable

v'¥ Recomendable

v Poco recomendable




INFORMACION TECNICA

e " D= diametro
‘ ‘ 44 T = grosor
—|Q Hl-=— H = barreno

TIPO 41

REGLAS DE SEGURIDAD

1. Elija el tamario de disco adecuado a la maquina.
2. Elija el adaptador adecuado para:

* Mototool y taladro para discos de: @ 3” (75 mm]) con barreno de 1/2” (12,7 mm),

3/8" (9.5 mm)y1/4” (6,4 mm) Clave 531
* Esmeriladora angular con rosca (5/8%11H) Clave 547 (fig. 1) o clave 961 (fig.2) ] .
* Esmeriladora angular con rosca (M14-2) Clave 538 (fig. 1) o clave 958 (fig. 2) fig. 1 fig. 2

SIEMPRE tenga en cuenta las recomendaciones de seguridad del fabricante de la méquina y del disco.
SIEMPRE asegurese de que la maquina esté desconectada antes de montar o desmontar un disco.

SIEMPRE mantenga el drea de trabajo bien iluminada, limpia, ordenada y libre de obstrucciones.

SIEMPRE asegurese que la pieza a trabajar esté firmemente sujeta

SIEMPRE asegurese que las guardas estén en su lugar y correctamente ajustadas para que no dafien el disco.
SIEMPRE asegurese que la maquina no exceda la velocidad méxima indicada en el disco.

SIEMPRE use el equipo de proteccion personal adecuado.

SIEMPRE guarde los discos sobre una superficie plana y no los golpee ni los deje caer.

SIEMPRE utilice la maquina con la guarda de seguridad. jNo la quite!

SIEMPRE use la llave que viene con la maquina o bien la llave clave 543 para maquinas americanas o clave 544 para maquinas europeas,
también puede usar la llave multiple clave 545. No apriete excesivamente.

NUNCA

NUNCA monte discos mayores de 8" de didmetro en esmeriladora portatil.

NUNCA permita a personas no capacitadas manejar, almacenar, montar o utilizar discos para corte.

NUNCA utilice los discos de desbaste para cortar, ni los de corte para desbastar.

NUNCA use bridas o tornillos de montaje dafiados, deformes o sucios.

NUNCA encienda la méaquina si la guarda no esta colocada y ajustada correctamente.

NUNCA corte materiales para los que el disco no haya sido disefiado.

NUNCA monte un disco en una maquina cuya velocidad sea superior a la velocidad méxima de operacion indicada en la etiqueta del disco.
NUNCA presione el disco excesivamente cuando esté trabajando, ni golpee contra el material de trabajo.

NUNCA use un disco que se haya mojado, la humedad captada crea condiciones de desbalanceo y degrada la resina, si el disco se mojé
debe desecharlo.

0p)
o
TABLA DE POTENCIAS PARA DISCOS DE CORTE DE 14” %
_ @
BAJA POTENCIA MAGUINAS ESTACIONARIAS ®
TIPO CHOP SAW 0
Patencia de la maguina Potencia de la maquina Potencia de la maquina @
1a3hp/ 7 a20amperes 5a7.5hp 10 6 mas hp S
. 0
Claves: 737, 743,
Perfil de pared delgada 753. 768, 700 Clave: 740 Clave: 504 é
&
Claves: 733, Cl : .
Estructural 758, 742, 744 7378\/2?'9 Clave: 504
Claves: 733, Cl :
, Solera, angulo 758, 742, 737, 744 7378\/2?'9 Clave: 504 T—
Claves: 733,
, Barras solidas grandes 744, 739, 758, 744 Clave: 519 Clave: 504
Claves: 743, Claves:
, Tubos 768, 737, 700 737,740 Clave: 504
. Claves: 733, Claves: 519,
, Barras solidas pequenas 740 758, 739, 744 737,740 Clave: 504
) Claves: Clave:
Corte blanco y sin rebaba 758, 739 519 --
L. Claves: 753, Claves:
Cortes rapidos 733 753, 519 -
Claves: 737, Claves:

Corte de perfiles y PTR 768, 743 753. 737 Clave: 504
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INFORMACION TECNICA

SOLUCIONES TECNICAS PARA LOS DISCOS DE CORTE

PROBLEMA

Fractura del centro del disco en
forma circular (Se observa la marca
de la brida).

Fractura o fisura alrededor de la
brida de apriete. Disco sin rigidez.

Desprendimiento de una seccién
del disco. La periferia presenta
desgaste irregular.

Desprendimiento de una seccion
de la periferia del disco en forma
de media luna.

Fractura del disco en dos o tres
secciones a partir del centro.

Desgranamiento irregular de la
periferia del disco. Borde brillante
y quemado. Malla de refuerzo
expuesta.

Barreno del disco desgastado
irregularmente.

CAUSA

Uso del adaptador para disco tipo
27.

a) Brida en mal estado.
b) Apriete excesivo.
c) Baja potencia.

El disco se atoré con la pieza a
cortar debido a:

a) Pieza a cortar no sujeta.

b) Maquina guiada de forma
inapropiada durante el corte.
c) Excesiva presioén de corte.

El disco sufrié una carga lateral
debido a que la pieza a cortar
esta mal sujeta.

Uso de bridas inadecuadas o en
mal estado.

El aglutinante del disco se desgrand
por una excesiva generacion de calor
debido a:

a) Baja potencia

b) Seccién a cortar muy grande

c) Disco muy duro.

a) Didmetro de la flecha considerable-

mente menor al didmetro del barreno.

b) Apriete insuficiente.
c) Flecha muy gastada.

SOLUCION

Usar adaptador especial para discos de
corte.

a) Emplear bridas planas, limpias, con resaque en el
centro, superficies de apoyo iguales y bridas de
didmetro igual a un tercio del didametro del disco.

b) No apretar excesivamente la tuerca de la flecha.
C) Utilizar un disco especial para maquinas de baja
potencia.

a) Sujetar la pieza de forma adecuada.

b) Guiar la maquina cuidadosamente, evitando
flexionar el disco.

c) Disminuir la presién durante el corte.

Sujetar perfectamente la pieza de trabajo, de
preferencia por ambos lados del corte.

Emplear bridas planas, limpias, con resaque en
el centro, superficies de apoyo iguales y bridas
de didmetro igual a un tercio del diametro del
disco.

En todos los casos, usar un disco mas suave
especial para maquinas de baja potencia.

a) Usar el disco con el barreno adecuado para
la flecha. Usar reductores para ajustar el disco
a la flecha.

b) Apretar adecuadamente.

c) Reparar la flecha.
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CHOP SAW /
FASTCUT
CARACTERISTICAS BENEFICIOS
* Fabricados con liga especial de alto ren- * La mejor relacion precio-rendimiento.
dimiento para el corte. Clave 737 (mallas ¢ Maximo rendimiento en operaciones severas.
laterales), 764 y 742 [malla central). * Se pueden usar en maquinas de potencia media
* Especificacion: ABORBF [ A308T7BFPS  hasta 5 HP.
uUsos
* Acero
* Fundicién

Tipo 41  Tipo 41

%] GROSOR BARRENO [uEcos MAX. RPM MAX. m/s mmf

SOLIDOS
30?2?1’" 32mm-1/8" 2540mm-1' 764 5100
80 10
350 MM 32 mm-1/8" 2540mm-1" 737 742 4400
Chop Saw
(]
cHoPsAwW / chip-cut®
CARACTERISTICAS BENEFICIOS
* Son discos suaves para facilitar el corte rapido. * Producen cortes blancos y sin rebabas.
e Clave 753 [mallas laterales) y 739 (malla central).
« Especificacion: ASORBF USosS
* Acero
 Fundicion
Tipo 41 Tipo 41 —
1%} %
GROSOR BARRENO HUECOS SOLIDOS MAX. RPM MAX. m/s mm/
- » 25,40 -1
350 mm 2,8 mm-7/64 mm 753 4400 a0 0
14 32mm-1/8" 2540mm-1" 739
TIPTECNICO
Discos con malla central para cortar secciones sélidas como barras, cuadrados, etc.
Discos con mallas laterales son mejores para cortar secciones huecas como tubo, perfil, PTR, etc. Chop Saw
y
CHOPSAW / EASY-CUT®
CARACTERISTICAS BENEFICIOS
* Clave 768 [mallas laterales) y clave 758 [malla ¢ Uso general, excelentes para cortes rapidos.
central). * Dejan poca rebaba, disminuye el retrabajo.
* Especificacion: ASOPBF
Usos
* Acero
* Fundicién

Tipo 41 Tipo 41

@  GROSOR BARRENO HUECOS SOLIDOS MAX. RPM MAX. m/s

350 MM 35 mm-1/8" 2540mm-1" 768 758 4400 80 10

ABRBASIVOS SOLIDOS
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CHOPSAW / “HUMS

e

v

SOdI10S SOAISYHAaV

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

* Su composicién de materiales los hace muy suaves. * La mejor alternativa de bajo precio
* Clave 743 [mallas laterales) y clave 733 [malla para el corte de metal.

central). * Cortes rectos.

* Discos muy resistentes. * Menos rebabas.

* Nueva tecnologia de fabricacion. * Gran rapidez en el corte.

* Accion de corte suave.
* Especificacion: ABOPBF-HUM

Usos

* Acero
e Fundicion

Tipo 41 Tipo 41

1] GROSOR BARRENO HUECOS SOLIDOS MAX. RPM MAX. m/s

350 MM 35 mm-1/8" 2540mm 1" 743 733 4400 80 25

\§*/ TIPTECNICO

Chob Saw Discos con malla central para cortar secciones soélidas como barras, cuadrados, etc.
P Discos con mallas laterales son mejores para cortar secciones huecas como tubo, perfil, PTR, etc.

700 / 744pPLUS

CARACTERISTICAS BENEFICIOS Usos
* Accion de corte suave. * Maximo rendimiento a un precio increible. ¢ Acero
* Especificacion: ASBORBF  Fundicién
Tipo 41 Tipo 41 —
32mm-1/8" 2540mm-1" 744
350 mm 4400 80 25
14" 28mm-7/64" 2540mm-1’ @» 700
- Chop Saw
|AGER; @;INOXIDABLE;]
—
CER CARACTERISTICAS BENEFICIOS
Contaminacio * Fabricado con materias primas que no * Nueva especificacién mejorada para un trabajo

jGarantizado! contienen fierro, cloro, ni azufre. productivo en el corte de acero inoxidable, aluminio y

* Especificacion: 11A30138BF AINOX metales no ferrosos.

USosS

e Acero
¢ Fundicion

o GROSOR BARRENO CLAVE MAX.RPM MAX.m/s g

350 MM 32mm-1/8" 2540mm-1° 746 4400 80 10
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CORTE SUPER PRECISO

CARACTERISTICAS BENEFICIOS USOS (MET. pILfFERR@SG)I
* Super delgados y muy seguros. * Poco desarrollo de rebabas. * Acero

* Gran rapidez de corte. * Soldadura

¢ Alto rendimiento.

* Corte frio.

ESMERILADORA

MAGMA ULTRADELGADOS
——n Tipo 41 = —
@  GROSOR BARRENO F0-" MAX. RPM MAX.m/s &
il 11?/";{“ 0,75 mm-1/32" 22,23mm-7/8"@863 13300 80 50 -
/
) VLU Especificacion: AABU-BF

Tipo 41
CORTE

@ GROSOR BARRENO MAX. RPM MAX. m/s g/

1s oM 1mm-0040° 2223mm-7/8 709 13300 80 50

41/2"

EASY-CUT. : A48TBF EASY CUT

Tipo 41 —
(%] GROSOR BARRENO CORTE MAX. RPM MAX. m/s mm/
115 mm : - ,

412 1mm-0040" 2223mm-7/8° 710 13300 80 50 8
a
CUTMORE ®© Especificacion: A4BT-BF =
@ GROSOR BARRENO 1IPO41 \\ v pom MAX. m/s -
CORTE : : 8
1Smm 4 0040 2223mm-7/8 701 13300 80 50 %
<
on
m
<

@ GROSOR BARRENO 1PO41 v RPM MAX.m/s

CORTE
— e o™ 1mm-0040°2223mm-7/8 2014 13300 80 50 .
- MOTOTOOL '
/ I
el ) GLZLIAIK AABUBF - 145 -

Tipo 41 7
@  GROSOR BARRENO f0—- MAX.RPM MAX.m/s mm
100 MM 10mm-3/64" 953 mm-3/8' 527 27690 145 50
> 1<
1.0 mm
Tipo 41 — o
@  GROSOR BARRENO . Oo-- MAX.RPM MAX.m/s s h 90
75MM 4 mm-0040" 635mm-1/4 501 25120 100 50 Esmeriladora angular .
o> A

—_
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CORTE SUPER PRECISO

N (AGER@IINCXIDABIE

CARACTERISTICAS
1 1_?/2,,"‘ 0,75 mm-1/32" 22,23 mm-7/8" @> 864 13300 80 50

ZA MAXICUT

MAGMVIA ULTRADELGADOS

Tipo 41
CORTE

@ GROSOR BARRENO MAX.RPM MAX. m/s o

* Super delgados y muy seguros.

BENEFICIOS
| +Poco desarrallo de rebabas. o Tipo 41 \ony RPM MAX. m/s o=
| *Gran rapidez de corte. et LG CORTE : -m/s

¢ Alto rendimiento.
* Corte frio. MSmm 0040 2223mm-7/88 292 13200 80

4-1/2
CER pr— &
Contaminac - 1mm-0040" 22,23mm-7/8' 293 12250 80

,Garantlzado!

MALGMA - Especificacion: A48U9-BF INOX

Tipo 41
(%) GROSOR BARRENO CORTE MAX. RPM MAX. m/s
115 mm 4 ym.0o40 22,23mm-7/8' 756 13300 80 10

4-1/2"

I
7/\ * Especificacion: A46U BF INOX

Tipo 41 i

GROSOR BARRENO CORTE MAX. RPM MAX. m/s mm/

1EID mm

> 1mm-0040" 1588 mm-5/8° 2620 15300

@ 80 50
]:E 11?/";'“ 1mm-0040" 2223mm-7/8° 750 13300

<2

é @ « Especificacién: ABOUBF INOX

n Tipo 41 =
8 @ GROSOR BARRENO CSRTE MAX. RPM MAX.m/s g
r 115 mm ) .

5 20/o™ 1.3mm-0050" 2223 mm-7/5° 769 13300 80 25
@)

m

Tipo 41

@ GROSOR BARRENO ,f0rC MAX.RPM MAX.m/s gmf
INCRIDASLE | NTARILESS 12?/?”1 1mm- 3/84 22 23 mm- 7/8 751 13300 80 50
CUTMORE ® -« Especificacion: : A4BTBF INOX

Tipo 41

o GROSOR BARRENO CORTE

MAX. RPM MAX. m/s

13_?/’2@ 1mm-3/64" 2223 mm-7/8" 763 13300 80 50

EASY-CUT. °Especificacion: A46TBF EASY CUT INOX

Tipo 41

%] GROSOR BARRENO CORTE

MAX. RPM MAX.m/s g

15 mm 1mm-0040° 2223mm-7/8 2015 13300 80 50

cHUMS

Tipo 41
90° @ GROSOR BARRENO _PD-° MAX.RPM MAX.m/s
— ®
O§IA Esmeriladora angular 11?/’2”'“ 1mm-0040" 22,23mm-7/8° 781 13300 80 50
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(METAL FERROSE)

CARACTERISTICAS BENEFICIOS
* Fabricados con resinas y ligas especiales, « Maximo poder y velocidad de corte.
reforzado con fibra de vidrio. * Rinden més que cualquier otro disco de su tipo.

Austro

‘§® * Especificacion: SA36U12BF
2.

Tipo 41

%] GROSOR BARRENO CORTE

MAX. RPM MAX.m/s mm/

TI2mm 12mm-3/64 2223mm-7/8 770 13300 80 50

180mm 4 cm-1/16" 2228mm-7/8 255 8500 80

25
23%"mm 19mm-5/64" 2223mm-7/8' 257 6650 80

)\W * Especificacion: A46U BF

Tipo 41 —

4] GROSOR BARRENO f0—° MAX. RPM MAX.m/s g 0
O
115 mm " E
41/e 13mm-0050° 2223mm-7/8 711 13300 80 50 =
180mm 4 50n 0045 2223 F 8

7> ) , ,23mm-7/8 879 8500 80
o5 0
230mm 4 , i O
o 9mm-5/64" 2223mm-7/8° 880 6650 80 >
7|
<
. () L] L] L] L] L] L] L] L] . E
| INDUSTRIAL -Especificacion: A46T BF EEJ

Tipo 41

ConTe MAX.RPM MAX.m/s g/

17} GROSOR BARRENO

1 Bgnmm 1,5mm-0,060" 22,23 mm-7/8’ 891 8500 380

230 mm . 5
oM 19mm-5/64" 2223mm-7/8  ggq 6650 80

EASY-CUT?® -Especificacion: A4BM11BF « B5A362TBF-ACERO

Tipo 41 —
o GROSOR  BARRENO . oo MAX.RPM MAX.m/s gl
150 mm » v 90°
o 12mm-3/64"  2223mm-7/8' 2041 10200 80 -
Esmerilad |
L 32,,""" 15mm-1/16" 2223mm-7/8' 2018 8500 80 25 srmertacors angter
23%.,“"“ 19mm-5/64" 2223mm-7/8 2020 6650 80
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S
ACERG@JINOXIDAB LEq
CE R CARACTERISTICAS BENEFICIOS
* Fabricados con materias primas que no * Especiales para cortar acero inoxidable.

Contaminac contienen fierro, cloro ni azufre.
,Garantlzado!

Austro
Ma=><

* Especificacion: SOA362TBF-INOX

Tipo 41 — ———
@ GROSOR BARRENO - MAX.RPM MAX.m/s g -
| 230 o 1.9mm-5/64" 2223 mm-7/8° 258 6650 80 25

/
)\W « Especificacion: A4BU-BF INOX

Tipo 41 =
o GROSOR BARRENO -o-. MAX.RPM MAX.m/s g
11?/'121,,'“ 1,3mm-005" 2223mm-7/8° 757 13300 80 50
182,,""" 1,5mm-0045" 2223mm-7/8" 873 8500 30
25
230mm 19mm-5/64" 2223mm-7/8 874 6650 80

>
w
T
>
Cé) « Especificacion: ABOTBF INOX * 65A362UBF1-INOX
©)
wn
Tipo 41 —
(9] o GROSOR BARRENO MAX. RPM MAX. m/s m/
(@5 CORTE
- 180
@) 7,,”"“ 1,6mm-1/16" 2223mm-7/8 1317 8500 80
8 | 25
23%,,’""‘ 24mm-3/32" 2223 mm-7/8° 1309 6650 80
INDUSTRIAL -Especificacion: A4BT BF INOX
Tipo 41 —
. GROSOR BARRENO (- MAX.RPM MAX.m/s sl -
- 180 —
- 2™ 15mm-0045" 2223mm-7/8 877 8500 80
25
230mm 19mm-5/64' 2223mm-7/8° 878 6650 80

EASY-CUT?® -Especificacion: A4BT11BF « 65A362TBF-INOX

o Tipo 41
90 o GROSOR BARRENO ClgRTE MAX. RPM MAX. m/s -’
Esmeriladora angular
g 180MM 4 5mm-1/16" 22.23mm-7/8" 2019 8500 80

o5
23%,,’“"‘ 19mm-5/64" 2223mm-7/8° 2021 6600 80
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CARACTERISTICAS BENEFICIOS
* Especial para corte de vias férreas. ¢ |deal para rieles de 112 libras o menos.

* Reforzado para trabajar a 100 m/s. * Méaximo rendimiento
* Especificacion: 1ZB24RBFPOG6,/ 100

uUsos
¢ Riel ferroviario

@ GROSOR BARRENO CLAVE MAX.RPM MAX.m/s =

350 MM 4 mm-5/32" 2540mm-1" 1964 5500 100 10

==

Cortadora de alta velocidad
/ Hidraulica o de Gasolina

dp)
(@)
ALTA VELOCIDAD g
@
ALTO RENDIMIENTO 0
M570”7®. * Corta mas rapido con menos esfuerzo.  ysos 8
* Especificacion: ABOGBF3,/100 * Metal =
* Rescate civil 2
Tipo 41 —
o GROSOR BARRENO CORTE MAX. RPM MAX. m/s g %
<
350MM 4mm-5/32° 2540mm-1" 747 5500 100 10

LARGA DURACION
* Especificacion: ABOBUBBFPBA2R

@ GROSOR BARRENO T1PO41 maAx RPM MAX.m/s mm) usos
CORTE ' ' - * Metal
e Chatarra

350 MM 4mm-5/32" 2540mm-1" 741 5500 100 10

==

Alta velocidad
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ALTO RENDIMIENTO
FAST7CU7
CARACTERISTICAS BENEFICIOS
* Fabricados con liga especial de alto rendimiento | os discos de mayor rendimiento y seguridad
para el corte. ) o en operaciones de corte de materiales huecos
» Construidos con dos laterales de fibra de vidrio. y sdlidos.

* Especificacion: AB0O8T7BFPS [ A30RBF3 « Cortes rapidos.

Usos

e Acero
* Fundicién

ESMERILADORA ANGULAR

Tipo 41 —
@  GROSOR BARRENO ,PO-" MAX.RPM MAX.m/s I
M5mm 4 6mm-1/16" 2223mm-7/8° 761 13300 80
4qy00 eomm- / 23 mm-7/
90° 132""""" 32mm-1/8" 2223mm-7/8' 730 8500 80
> 25
@ Esmeriladora angular 200mMm 35mm.1/8" 2223mm-7/8 732 7500
T . : : 80
>
% 230MM 5o mm-1/8" 2223mm.7E 734 6650 80
(]
m
)
@) ESTACIONARIA
T
- ©  GROSOR BARRENO (POl MAX RPM MAX.m/s W
m
25(13091m 32mm-1/8 2540mm-1" 736 6150 80
300MM 3 2mm-1/8 2540mm-1* 738 5100 80
._ 10
-------- Estacionaria 35?4';""" 32mm-1/8" 2540mm-1" 740 4400 80 .
4098'3’"‘ 35mm-9/64° 2540mm-1” 1310 3850 80
SIERRA CIRCULAR
Tipo 41 ax. RPM MAX —
‘% @  GROSOR BARRENO [PO1] : .m/s
"307,,'“'“ 32mm-1/8" 1588mm-5/8" 731 8500 80 25

Sierra Circular
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LARGA DURACION
CARACTERISTICAS BENEFICIOS [M ETAL FERRDS@
» Construidos con malla central de alta * Gran duracion y seguridad en el corte de cualquier
resistencia. seccion solida de metales ferrosos.
* Materia prima de la mas alta calidad. ¢ La mejor opcién para maquinas de alta potencia.
Usos
* Acero
* Fundicién

ESMERILADORA ANGULAR
* Especificacion: ABOR4BF56

Tipo 41 —
MAX. RPM .
(%] GROSOR BARRENO CORTE MAX. m/s mml
180 mm » e
- 3,5mm-9/64" 22,23 mm-7/8 496 8500 80 90°
200 mm : » "
8" 35mm-9/64°22,23mm-7/8" 4889 7500 80 25 Esmeriladora angular
230 mm 35mm-9/64"22,23mm-7/8" 500 6650 80
o
POTENCIA MEDIA

* Especificacion: 50A46R4BF543

Tipo 41 —
o MAX. RPM MAX. m/s Q
GROSOR BARRENO CORTE -/

W

350mm 350 1/8" 2540mm-1" 519 4400 80 10 : ,
14 Potencia media

ESTACIONARIA
* Especificacion: A24R4BF56

@  GROSOR BARRENO 28%#5 MAX. RPM MAX. m/s g/
250mM 35mm-g/64° 2540mm-1° 502 6150 80
300mm g5mm.g/64° 2540mm-1° 503 5100 80
350 MM 35mm-9/64' 2540mm-1" 504 4400 80 10
400 MM 35mm-9/64" 2540mm-1" 505 3850 80 Estacionaria
S00mm 5. 3/16" 3810mm-11/2" 507 3100 80

20"

ABRBASIVOS SOLIDOS
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= = Iy CARACTERISTICAS BENEFICIOS
* Especificacion: ASOQBF. » Gran rapidez y seguridad de corte de metales
» Construidos con refuerzo central de fibra de vidrio.  sélidos hasta de seccién gruesa.
* Son discos suaves. * Cortes con minima rebaba.

* Corte rapido.

USos

* Acero
¢ Fundicion

ESMERILADORA ANGULAR

CORTE

h @ GROSOR BARRENO MPC41 '\ RPM MAX.m/s mmf
90°

R 183{“”‘ 3mm-1/8" 2223mm-7/8 760 8500
Esmeriladora angular 80 25

230MM 53mm.1/8 2203mm-7/8 762 6650
SIERRA CIRCULAR
@. @ GROSOR BARRENO 28;#5 MAX. RPM MAX. m/s gl
Sierra Gircular 180mm 34m.1/8" 1588mm-58° 758 8500 80 25
TIPTECNICO
Excelentes para trabajos de herreria.
EASY-CUT®
(METAL FERROSQE) CARACTERISTICAS BENEFICIOS Usos

« Especificacion. ABOTBF EC * Uso general, excelentes para cortes rapidos ¢ Acero
* Son discos suaves. y sin rebaba. * Fundicion
* Corte rapido.

SOdI10Ss SOAISYHav

SIERRA CIRCULAR

Tipo 41 MAX —
@ (7] GROSOR BARRENO CORTE MAX. RPM .m/s

1 307”""“ 32mm-1/8" 1588mm-5/8 2115 8500 80

n
(8]

Sierra Circular

ESMERILADORA ANGULAR

Tipo 41 —
[%] GROSOR  BARRENO - MAX.RPM MAX.m/s mmf
1I5mm 5 4 mm-3/32" 2113
41yon  2AmMm-3/ 22,23 mm-7/8 13300 80
90°
180MM o4mm-3/32" 2223mm-7/8 2114 8500 80 25
Esmeriladora angular
23%{"'“ 24mm-3/32" 2223mm-7/8 2116 6650 80
TIPTECNICO

® Clave 2115 tiene centro rémbico con barreno de 5/8” (15,88 mm) para montarse en sierra
(@) A circular.
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CARACTERISTICAS BENEFICIOS
* Estan disefiados con malla central de fibra ¢ La mejor relacion precio-rendimiento del mercado.
de vidrio. * Efectian el corte con rapidez.

* Clave 570 fabricado con dos mallas externas.® Accion de corte suave.
* Especificacion: ASBOPBF-HUM

Usos

* Acero
e Fundiciéon
* Soldadura

ESMERILADORA ANGULAR

Tipo 41
(%] GROSOR BARRENO CORTE MAX. RPM MAX. m/s mm/
TS oM 1gmm-1/18" 2223mm-7/8 786 13300 80
180 : 90°
7,,”"“ 2mm-5/64" 22,23mm-7/8 787 8500 80 25
530 Esmeriladora angular
g,,mm 3mm-1/8" 2223mm-7/8° 791 6650 80
SIERRA CIRCULAR
Tipo 41 —/
(%] GROSOR BARRENO
CORTE MAX. RPM MAX. m/s ma/ \@I
180 mm y )
- 32mm-1/8" 1588 mm-5/8 570 8500 80 25
Sierra Circular
ALICUT.,
CARACTERISTICAS BENEFICIOS
* Galidad Premium. * Excelente rendimiento. \EEI NN }
* Especificacion: A24P-ALU  « Gorte frio y rapido con un minimo de rebaba. A NI@
* No se tapa.
uUsos

PRz

* Metales no ferrosos 7 (oL UCHT,

Tipo 41
(%] GROSOR BARRENO CORTE MAX. RPM MAX. m/s
M5Smm 5 m-0045" 22,23 mm-7/8'
arsor 15mm-0 23mm-7/8 892 13300 80 50
183,,’“'“ 1,5mm-0045" 2223 mm-7/8 893 8500 80 25

90°

Esmeriladora angular

ABBASIVOS SOLIDOS




LARGA DURACION

L] PlE ER A CARACTERISTICAS BENEFICIOS
= » Fabricados con carburo de silicio, ligas especiales ¢ Son los discos de mayor rendimiento de su tipo.
y refuerzos laterales de fibra de vidrio. * Especiales para cortar todo tipo de piedra,
* Especificacion: 1C30S4BF342- Especial para concreto, ladrillo refractario y asfalto.

' magquinas portatiles.

‘_ Usos

| * Piedra * Metales no ferrosos
¢ Fundicién e Azulejo
* Marmol  Concreto

ESMERILADORA ANGULAR

Tipo 41

CORTE MAX. RPM MAX. m/s mm/

o GROSOR BARRENO

180mm 35mm- 9/64” 2223mm-7/8 510 8500 80
> 90° /
& _l 200
By, . MM 35mm- 9/64” 2223mm-7/8 512 7500 80 25
> Esmeriladora angular 8
wn
2 23%,’“'“ 35mm- 9/64” 2223mm-7/8 514 6650 80
(@)
m
8 ESTACIONARIA
r= Ti 1 —
O @  GROSOR BARRENO clgg¢E MAX. RPM MAX.m/s mml
B
25?@["”‘ 35mm-9/64" 2540mm-1° 515 6150 80
30?2[“”‘ 35mm-9/64" 2540mm-T 516 5100 80 10
Estacionaria
350 MM 4mm-5/32" es40mm- 517 4400 80
SIERRA CIRCULAR
@. o GROSOR BARRENO 28;:; MAX. RPM MAX.m/s g/
Sierra Circular 180mMM 35mm-9/64" 1588mm-58' 511 8500 80 o5
CORTADORA DE PISO
o Tipo 41 CORTE =
GROSOR BARRENO : MAX. m/s
CONCRETOVIEIO qquisrAlloY. . MAX. RPM mis "/
350MM 5mm-3/16" 2540mm-©° 530 522+ 4400 80 10
- - Cortadora de piso
= - Oﬁf * Cuentan con barreno para el perno de arrastre PINHOLE.
v




DISCOS DE CORTE 41

METALOGRAFIA

CARACTERISTICAS

* Fabricados con grano fino de alta pureza.

* Espesor muy delgado.

* Formulacién que no altera la micro-estructura
del material a cortar.

* En tres diferentes especificaciones:

ABON4BF58J CLASICA

89A54AJBF METS SUAVE

89A541BF MET3 MEDIANO

%] GROSOR BARRENO

BENEFICIOS

* SUAVE. Corte frio y répido.
* MEDIANQO. Duracion media, corte rapido.
* CLASICA ABO. Maximo rendimiento.

Usos
* Acero

Tipo 41

CLASICA CLASICA MAX.RPM MAX. m/s
SUAVE MEDIANO AgON4BF58J 89A60N5BF58K

"508”'“"1 16mm-1/16 2540 mm- 1’ 494 10200 80
"33,,""“ 1,6mm-1/18" 31,75 mm-11/4' 495 8500 80 o5
200 mm - 2540mm-1" 497
o 1,6mm-1/16 54175 mm - 11/ 498 7650 80
250 MM 4 6 mm-1/16 vy 576 579 6150 80
2540mm-1" 583
30?2[“”‘ 25mm-3/32° 32,00 mm-11/4 577 580 582 5100 80 10
31,75 mm - 1-1/4’ 584
350 mm o5 . 80
14" 5 mm-3/32 32,00 mm 578 581 4400 o
Estacionaria
[ ]
chip-cute®
CARACTERISTICAS BENEFICIOS }

» Fabricados con carburo de silicioy ¢ Gran rapidez y seguridad de corte de piedra,
refuerzos laterales de fibra de vidrio.  concreto, ladrillo refractario y materiales de
construccion.

* Especificacion: 1C24R3BFS93

1C60T4BF342
Usos
* Piedra * Metales no ferrosos
* Fundicién ¢ Azulejo
* Marmol * Concreto

ESMERILADORA ANGULAR

Tipo 41
(%] GROSOR BARRENO CORTE
115 mm

arse 16mm-3/64' 2223 mm-7/8' 573

MAX. RPM MAX. m/s

BIEDRA

ABBASIVOS SOLIDOS

13300 90°

180 mm o5 mm-3/32" 2223mm-7/8" 575

80 25

8500 Esmeriladora angular

SIERRA CIRCULAR

Tipo 41

%] GROSOR BARRENO CORTE

180mm 55mm-3/32' 1588 mm-5/8° 574

MAX. RPM MAX.m/s = @.

8500 80 25

Sierra Circular




DISCOS DE CORTE

42

EASY-CUT®

CARACTERISTICAS

* La mejor opcién cuando el precio es el factor
mas importante.

* Buena velocidad de corte de piedra, concreto,

RIEDRA

* Bajo precio.
* Especificacion: 1C30QBF EC

ladrillo refractario y materiales de construccién.

ESMERILADORA ANGULAR

BENEFICIOS

* Fabricados con carburo de silicio y refuerzos
laterales de laterales de fibra de vidrio.

Usos

* Piedra * Metales no ferrosos
* Fundicién * Azulejo

* Marmol * Concreto

— - -
Tipo 41 —
e 1%} GROSOR BARRENO CORTE MAX. RPM MAX.m/s mm/
1 1? /"2‘..'“ 24mm-3/32" 2223mm-7/8" 2117 13300 80
180mm 55 0m.1/8" 2223mm-7/8° 2118 8500 80 o5
90° !
| E 230mm g5 mm.1/8" 2223mm-7/8 2120 6650 80
' Esmeriladora angular 9
SIERRA CIRCULAR
Tipo 41 —
3 (%] GROSOR BARRENO CORTE MAX. RPM MAX. m/s pmf
Sierra Circular 1 807..mm 32mm-1/8" 1588mm-5/8 2119 8500 80 25
TIPTECNICO
5 Clave 21189 tiene centro rémbico con barreno de 5/8” (15,88 mm) para montarse en
0 sierra circular.
=
= MINIDISCOS PARA
8 MOTOTOOL O TALADRO
8\ CARACTERISTICAS BENEFICIOS
= » Construidos con refuerzos de fibra de vidrio ¢ Seguros.
O de alta calidad. * Econémicos.
') «En 3 diferentes grosores. * \Versétiles para cortar, ranurar y eliminar
%) « Especificacion: ABEBOUBF ~ METAL pequenas rebabas.

1C368T4BF37 PIEDRA

METAL FERROSO PIEDRA

@  GROSOR BARRENO _ LARGA - LARGA yiax. RPM :
DURACION “7€Y% pyRACION ALYGITE
Mototool
0,8mm-1/32" 9,53 mm-3/8" 1316 25120 100 50
‘ 16mm-1/16"635mm-1/4 506 20100 80
76 mm
Talad 7
aladro 32mm-1/8 1270mm-1/2° 493 509 20100 80 25
'O 32mm-1/8 6,35mm-1/4" 735 20100 80
(ONY)

| S|







44 RUEDAS ABRASIVAS

ABRASIVO TAMANO DE GRANO ESTRUCTURA  AGLUTINANTH
A C Z SB 12 36 80 G L P 3 B VAO
11A | 1C 14 46 90 H M a 4 7 VA1
30A | 8C 16 54 100 [ N R 5 8 VA4
50A 20 60 120 J 0 S 10 | VAB
70A 24 70 150 K T VCB
82A 30 180 U VKO —
: 88A 220 V VP4 =

89A 320 W VT4
VT9

v

B
BSH

CARACTERISTICAS Y USOS

Especial para talleres de afilado por dejar excelentes acabados con répida remocion de material, para rectificar superficies planas y cilindricas, en
aceros al carbén, répidos y grado herramienta.

Ayuda a conservar muy bien el perfil en el afilado de cortadores, fresas, brocas y otras herramientas de aceros al carbon y répidos.

Excelente para el afilado de superficies planas y cilindricas de acero al carbén, répidos y grado herramienta.

Ideal para operaciones severas de esmerilado y afilado de acero al carbén, hierro forjado y otras aleaciones.

Maximo rendimiento y duracién en operaciones severas de afilado y rectificado de herramientas de corte de carburo de tungsteno, carburos
cementados, widia y carboloy.

Se emplea para operaciones de desbaste de fundicién gris y nodular.

Proporciona el méximo rendimiento en el afilado y rectificado de herramientas de aceros templados, répidos y grado herramienta.

Alta remocién y rendimiento en desbaste y pulido de aceros suaves, duros y fundicion.

De empleo frecuente para el desbaste, rebabeo y acabado de metales ferrosos y fundicion.

CARACTERISTICAS Y USOS

Liga inorganica, fragil, rigida y con alta resistencia a la temperatura. Ideal para operaciones de acabado con alta exactitud de forma y calidad en la superficie.

s0dl10s sOAISVdaV

Liga orgénica, rigida, mas tenaz y resistente a los impactos (con cierto grado de flexibilidad). Principalmente empleada para operaciones de corte y desbaste
con alta remocion.

Alta resistencia, lo que le permite tener cierta elasticidad en operaciones de esmerilado sin llegar a fracturarse. Se emplea en operaciones de acabado y
pulido de piedra.

D = didmetro

A:WI‘ T = grosor s —
i é H = barreno
—H=- 1
o=y i
S TIPO 1 TIPO 6 TIPO 11 TIPO 12 .
i MAQUINAS i '
Dependiendo el uso y las caracteristicas, las ruedas se LINEAS DISPONIBLES

* Alto rendimiento (11A -gris-y C -verde-)
e Easy-Cut (11A -gris-y C -verde-)

==~ * Linea Tool-Room
.‘ m w (afiladora universal y rectificadora):

utilizan en:

- Oxido de aluminio (blanco, naranja y azul)

* Mototool * Esmeril * Esmeril de ) 8X'ds de Slurrjl!n!o cera(ljmlco (azul)
« Taladro recto banco - Carburo de silicio (verde])

* Especiales
- Rectificado sin centros
- Carburo de tungsteno
- Metales no ferrosos
Consulte la Norma ANSI B7.1

*Esmerilde * Afiladora * Rectificadora www.ansi.or'g
pedestal
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INFORMACION TECNICA

4

Medidas de seguridad y montaje de ruedas abrasivas : ‘ (}

1. Revise que la rueda no esté fracturada. coeee / E;
I

En las ruedas vitrificadas realice la prueba del sonido, con un objeto no metalico
golpéese a 45°de la vertical y a unos 3 6 4 cm hacia dentro de la periferia.
Debe sonar como si fuese una campana. T

2. Asegurese que la maquina no excede las méximas rpm que vienen marcadas en la rueda, en la etiqueta o en la caja.

3. Use el equipo de proteccién adecuado (gafas, tapones para los oidos, guantes, zapatos de seguridad, casco, mascarilla,
etc.).

4. Verifigue que la maquina tenga colocada la guarda de seguridad adecuada [que cubra cuando menos la mitad de la
rueda).

5. Asegurese de que las bridas sean iguales. No use bridas de apriete cuyas superficies no estén limpias y planas.

6. Nunca fuerce una rueda en la flecha ni altere el didmetro del barreno. Si la rueda no entra en la flecha consiga una que
si entre.

7. Use la herramienta adecuada para apretar o aflojar la rueda, no la apriete excesivamente.

8. Después de montar una rueda (nueva o usada) y antes de usarla, déjela girar libremente durante un minuto a la
velocidad a la que va a trabajar para asegurarse de que la rueda no esta dafiada.

9. Procure no colocarse enfrente de la rueda cuando esté esmerilando. No esmerile materiales para los que la rueda no
haya sido disefiada.

10. Nunca esmerile por el lado plano de la rueda a menos que ésta haya sido disefiada para eso. Ni golpee la rueda con la
pieza que se va a esmerilar.

11. Siempre cierre la llave del liquido enfriador (Abralub®]) antes de detener la rueda, con el fin de evitar crear condiciones
de desbalanceo.

Manejo y almacenamiento de las ruedas

Las ruedas abrasivas son herramientas de alta calidad, para obtener el rendimiento y efecto que se desea en el trabajo es necesario
se les trate de manera adecuada.

Hay ruedas mas fragiles que otras, pero todas deben ser tratadas con el mayor cuidado posible. Evite que las ruedas se caigan o se
golpeen. ] ) )

Las ruedas demasiado grandes para ser llevadas a mano no deben rodarse, sino ser transportadas con aparatos o medios adecua-
dos.

Es preferible desechar una rueda que se haya caido o golpeado fuertemente, pues asi se elimina una posibilidad de accidente. Mientras
no se usen, las ruedas abrasivas deben estar protegidas.

-

ABRASIVOS SOLIDOS

Un almacenamiento correcto debe permitir sacar una rueda sin dafiar a las demas. Deben usarse antes las mas antiguas, ya que esto
elimina las posibilidades de deterioro por un almacenamiento demasiado largo.

(R X
TAZAS Y ANILLOS CHICOS
RUEDAS . ANILLOSDE |
PLANAS %%ﬁ AT | ESTANTE INCLINADO
- “*J| PARARUEDAS CHICAS
RUEDAS CON LIMAS Y
RUEDAS ___CARAS ESPECIALES PUNTAS MONTADAS ’
PLANAS PARTE DE ATRAS
+— CUBIERTA PARA UNA
MAYOR PROTECCION
DISCOS
PLATOS CORTADORES
COPAS 3 |
; | DISCOS
: : ESPECIALES
PANLBESE PLATO DE ACERO (SOPORTE)
DELGADAS SOPORTE DE
CARTON ——— I —~"DOS PUNTOS
CORRUGADO e -]

| ==
ANILLOS DE
. PAREDES GRUESAS /\
EL CANTO DE LAS
O +— RUEDAS NO DEBE
U SOBRESALIR
—

Las estanterias para almacenar las ruedas abrasivas deben construirse y situarse de acuerdo con las necesidades del usuario, pero tenien-
do cuidado de colocarlas en cuartos secos que no tengan cambios extremos de temperatura, ya que a algunos tipos de aglutinantes les
afecta la humedad excesiva o los cambios bruscos de temperatura. Las estanterias deben permitir el almacenamiento ordenado y seguro d
cada uno de los diferentes tipos de ruedas en uso.

RUEDAS
GRANDES




=
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46 RUEDAS ABRASIVAS

ALTO RENDIMIENTO
USO GENERAL
CARACTERISTICAS BENEFICIOS
* Fabricadas con 6xido de aluminio y liga VAB. * Alto rendimiento en operaciones severas para
* Ruedas de B”, 7"y 8” en préctico y resistente esmerilar y afilar acero al carbén, hierro forjado,
empaque. asi como otras aleaciones.
Incluyen reductor de plasticoa 1", 3/4", 5/8"
1 /gy_ P /S8 uUsos
* Acero
Esmeril Esmeril de
de banco pedestal

Empaque con reductor incluido

TIPTECNICO

Utilice el reductor adecuado para el barreno de la rueda y que asiente perfectamente
en la flecha de su méaquina.

Clave 1
Empacado en practico blister
TIPO 1 Acabado burdo <€ » Acabado fino
Acabado Burdo Acabado Medio Acabado Fino =
GROSOR  BARRENO  11p24Q5VA6 11A36Q5VA6 11A4605VA6 11A6ONSVA6 11ABOM5VAG 11A100M5vAe Max. RPM Max. m/s  mm/
763'}"“ 13mm-1/2° 1270mm-1/2" 1 10050 40
100mm 13mm-1/2° 2540mm-1 4 7650 40
4" 25mm-1" 25,40 mm-1" 5 7650 40 5
"255"""“ 20mm-3/4" 1270mm-1/2" 6 6150 40
13mm-1/2°  2540mm-1° 11 12 5100 40
150 mm “20mm-3/4"  2540mm-1" 14 15 16 17 18 5100 20
5 25mm-1"  2540mm-1’ 20 21 22 23 24 25 5100 40 4
13mm-1/2° 31,75 mm-1-1/4" 26 4250 40 -
180mm  20mm-3/4"  2540mm-1" 30 4250 40
7 25mm- 1" 25,40 mm- 1" 31 32 33 34 4250 40 4
200 mm 20mm-3/4° 2540mm-1° 37 3850 40 5
8 25mm-1" 2540 mm-1" 38 39 40 41 42 3850 40 4
250 mm  29mm-1 25,40 mm- 1" 43 44 45 46 3100 40
100 40mm-1-1/2" 31,75 mm-1-1/4" 49 50 51 3100 40
40mm-11/2" 3810mm-1-1/2° 5§ 56 57 58 2550 40
30?2'j‘m 50mm-2° 31,75 mm-1-1/4" 65 2550 40 1
50mm-2°  3810mm1-1/2° BB g7 68 2550 40
350mm - goonpr 3810mmAd/20 79 73 5500 40
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ALTO RENDIMIENTO
CARBURQO DE TUNGSTENO
CARACTERISTICAS . _ BENEFICIOS
* Fabricadas con carburo de silicio verde y liga o »
especial VCB. * Ruedas de alto rendimiento y duracion.
*Ruedas de B”, 7"y 8” en practico y resistente  * Para esmerilar, rectificar y afilar herramientas
empagque. de carburo de tungsteno.

* Incluyen reductor de plasticoa 1", 3/4”,5/8"
y1/2"
uUsos
e Carburo de tungsteno

Esmeril Esmeril de
de banco pedestal

il

RUEDA DE
ESMERIL

Empaque con reductor incluido ( )
TIPO 1 Acabado burdo Acabado fino I
8
(7] Acabado Burdo Acabado Medio Acabado Fino , 4
GROSOR BARRENO 'C4gK5vC6 C60KSVCE CaiksiCo COokeVCs Craoksvcs 2 RPM Max.mi's g o
13mm-1/2" 2540 mm-1" 225 5100 40 5 8
’ISUHmm 20 mm-3/4" 2540mm-1" 229 230 5100 40 5 "
25mm-1" 2540mm-1’ 232 233 234 5100 40 4 ®
>
180 MM o5 -1 2540 mm- 1" 242 243 4250 40 i
4 <
200M™ 25mm-1* 2540mm-1 245 246 247 248 3850 40 o
m
250 mm 25 mm-1° 2540 mm-1- 250 251 3100 40 <
300 mm40 mm-1-1/2" 31,75 mm-1-1/4" 252 2550 40 |
12" 50 mm-2" 31,75mm-11/4' 254 2550 40
TIPTECNICO

Utilice el reductor adecuado para el barreno de la rueda y que asiente perfectamente
en la flecha de su méaquina.

LIMAS ADEREZADORAS

¢ Clave 465. Para ruedas de didmetro exterior maximo de 400
mm de dureza M o mas suave.
* Clave 487. Para todo tipo de ruedas.

Carburo —
LARGO GROSOR ALTURA Tetrabor 4 sjlicio ™

7o 18I -1/2 g 1/ar 465 L _

150mm  25mm-1"  25mm-1" 487
-

(9]]
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EASY-CUT®
USO GENERAL

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

» Fabricadas con 6xido de aluminio. * La mejor opcién cuando el precio es el factor mas
* Ruedas de 6" y 8” en practico y resistente importante.

empaque. * Para esmerilar y afilar acero, hierro forjado y otras
¢ Incluyen reductor de plastico a 17, 3/4”, aleaciones.

5/8"y1/2".
Usos

¢ Acero

Esmeril
de banco

Empaque con reductor incluido

o Acabado Burdo Acabado Medio Acabado Fino Max. RPM M /
GROSOR BARRENO  yip36y  11A60v  11Asov &% S T

150 mm 20mm-3/4" 2540 mm-1" 7
& 25mm-1" 2540mm-1’ 10

20%”mm 25mm-1" 2540mm-1’ 27

ESMERIL
* Carburo de tungsteno.

>

oy}

0

> EASY-CUT®

(2] CARBURO DE TUNGSTENO

< -

@ CARACTERISTICAS BENEFICIOS

w * Fabricadas con carburo de silicio. * La mejor opcién en precio para esmerilar,
0N * Ruedas de 6” y 8” en préctico y resistente rectificar y afilar herramientas de corte de
'@ empaque. carburo de tungsteno.

= | * Incluyen reductor de plastico a 1%, 3/4",

O RUEDA De T 5/8"y1/2" Usos

@)

[6p]

Empaque con reductor incluido

Esmeril
de banco
TIPO 1
. Acabado Medio Acabado Fi
TIPTECNICO @ GROSOR BARRENO  ceov ciooy  Max RPM Max.m/s

Utilice el reductor adecuado para el barreno .

de la rueda y que asiente perfectamente en 150 mm 20 mm-3/4" 2540 mm-1’ 226 228 5100 40 5

la flecha de su maquina. 6 25mm-1" 2540 mmm-1’ 231 238 5100 40 4
200mm o50m 1" 2540mm-1© 239 244 3850 40 4

— 8




RUEDAS ABRASIVAS

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

Maxima remocia

 Fabricadas con alimina-zirconia. ¢ Alta remocidén.

* Clave 1328 reforzada con mallas de fibra e Elevado rendimiento en desbaste de fundicién.
de vidrio. * Clave 1328 puede trabajar hasta 50 m/s.

Usos

* Acero

TIPO 1

@ GROSOR BARRENO CLAVE Max.m/s Max.RPM =  Maquina

150 MM o5 1" 1588mm-58° 4328 50 8270 , e

6 Esmeril recto

300 mm gg om0

19" 38,10 mm - 1-1/2" 1 329 50 3200 1 Esmeril de pedestal

RESINOSAS / DESBASTE

CARACTERISTICAS BENEFICIOS
» Fabricadas con 6xido de aluminio * Excelentes para desbastar todo tipo de acero,
y liga resinosa. fundicién y cordones de soldadura en estructuras,
tanques y tubos.
uUsos
* Acero
* Fundicion
TIPTECNICO

* Se pueden usar a 80 m/s.

ABRASIVOS SOLIDOS

. TIPO 1

Acabado Burdo

GROSOR BARRENO Af4SBIK A16SUB1AK AZRIBIAK A24QUBIAK ANRIBFIE2ING) ASORABIAK ASPIB2K 4ZAASTIBA22KA Max. RPM Max. m/s Maquina
—_ = 502'3““ 13mm-1/2" 9,50 mm-3/8" 272 19100 50 :
5 =t
85 MM 13mm-1/2" 950 mm-3/8" 274 15200 g Mototol .
| = 21/2
150mm  25mm-1" 1588mm-5/8" 276 6400 50 4 |
8" 25 mm-1" 15,88 mm-5/8" 277* 10200 80 jer e
230MM G rm.1/4' 1588mm-5/8 370* 6650 80 o5 Esmerirecto
EU%I‘mm 25mm-1" 2540mm-1" 279 4800 50 4 Eslr]v;e“rélode@
290 MM o5 mm- 1" 38 10mm-1-1/2 280 3850 50 A
30?2'.,“'" 50mm-2"  3810mm-1-1/2" 282 3200 50
1
35?4?“" 50mm-2° 3810mm-11/2° 284 2750 50
Esmeril de pedestal

P 50mm-2"  3810mm-1-1/2" 286 2400 50
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AFILADO Y RECTIFICADO
/ BLANCAS

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

* Fabricadas con 6xido de aluminio blanco e« Excelentes acabados.

y liga VAO. * Rapida remocion de material.
* Para rectificar superficies planas y cilindricas, en
I OOI usos aceros al carbon, répidos y grado herramienta
m * Acero [H, S, M, T y W]

- Afiladora Rectificadora B

TIPTECNICO
*Caves 191 y 193 son superporosas de estructura abierta, ideales para rectificar hule.

> [Max. rppm 3400 a 32 m/s).
uy)
X
> MEDIDAS ADICIONALES (mm)
U) - D —
= r W = Tipo 7 P P F G E
D I
T =k =] Claves 329y 330 150 150 10 10 30
wn | R TR _! y
(9] —|H|=| | -
o Bapiad Tipot1 W E ) K
T Clave 316 10 13 115 90
) TIPO 11
)
w Blanco (Liga VAO)
GROSOR BARRENO TIPO gugipih 89A46K 89A46L 89A60J 89AG0K 89AGOL 89AGON 89A80J 89A120J Max.RPM Max. m/s
6mm-1/4" 3175mm-11/4" 1 174
13 mm-1/2" 31,75 mm-1-1/4" 1 176 177 178 5
150 mm 50 mm.3/4°31,75mm-11/4" 1 181 5100 40 =
§ € 25mm-1" 2540mm-1° 1 182 4 .
50mm-2" 3175mm-1-1/4" 11 316 1
-~ | 180 mm 13mm-1/2"3175mm-11/4 1 *191 192 *193 194 195 197 ==
g 7 20mm-3/4"31,75mm-11/4" 1 199 4250 40 ' -
— 13 mm-1/2" 31,75mm-1-1/4" 1 200 5
200 mm 20mm-3/4"31,75mm-11/4" 1 201 3850 40
8  20mm-3/4" 50mm-2° 1 202 203
25mm-1" 3175mm-11/4" 1 206 4
25?[][""1 25mm-1" 7620mm-3 1 209 210 3100 40
25mm-1" 76,20 mm-3’ 1 212
300 mm 50mm-2°  76,20mm-3" 7 329 330
12" 25mm-1"  127mm-5" 1 214 2550 40
40mm-11/2 127mm-5 1 217 1
350 mm 25mm-1"  127mm-5" 1 218
40
14" 50mm-2°  127mm-5 1 220 =200
400 mm gomm11/2 127mm-5" 1 221 1950 40
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AFILADO / NARANJAS

CARACTERISTICAS BENEFICIOS
e Liga VA1 (color naranja). * Excelentes para afilar cortadores, fresas, brocas y otras
* Liga VA4 (color azul). herramientas de acero.
* Para afilado de superficies planas y cilindricas, en acero
usos al carbon, répidos y grado herramienta (H, S, M, D, T I oo‘
L room
* Acero ¢ Liga VAI. Conservan muy bien el perfil.

e Liga VA4. Para ruedas porosas.

TIPTECNICO
*Claves 320 y 321 para afilado de cuchillas de corte sin quemar la pieza de trabajo.

-

) ” 9

Afiladora Rectificadora @

0

| __Tipo6 W E o

: Clave: 313 10 10 9
318 10 16

320 25 20 L. b . =

321 20 20 - S

.. Tipot1 W E_J K. T t o

Claves: 337,338y339 6 13 75 65 T <

340 6 13 95 80 il e

342 10 13 115 90 <

Tipo12 E JK U A TIPO 11 TIPO 12

Clave:348 8 75 3 8
350 10 75 3 10

II
IF'

Naranja (Liga VA1) Azul (Liga VA4)
@ GROSOR BARRENO TIPO 89A46K 89A60K 89A80J 89A80L 89A100N 89A120J 89A150J 87A120K 89A36G 89A60G Max. RPM Max. m/s
m%mm 40mm-11/2" 3175mm-11/4" 6 313 2650 40
40mm-11/2" 3175mm-11/4 14 337 338 339 4
125;,,’“’“ 50mm-2" 3175mm-11/4" 14 340 6150 40
6mm-1/4"3175mm-1-1/4 1 175 5
50mm-2° 3175mm-11/4 6 318 4
150 mMm 55 vm.o* 3175mm-11/4 11 342 5100
13mm-1/2" 3175mm-11/4" 12 348 0
20 mm-3/4" 31,75mm-11/4' 12 350 5
3mm-1/8" 3175mm-11/4" 1 188 2550
180 mm 8Mm-1/4"3175mm-1-1/4" 1 184 185 186 187
25 75mm-3" 3175mm-11/4" 6 320* 1
75mm-3" 7620mm-3' 6 321* 8400 40




52 RUEDAS ABRASIVAS

RECTIFICADO
/ ROSA 5 _?

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

* Fabricadas con grano ceramico y 6xido de * La mejor alternativa para las operaciones de

aluminio premium color rosa. rectificado, en especial la de superficies planas de
aceros dificiles de maquinar.

Usos * Mayor capacidad de remacidn lo que permite te-

ner mayores profundidades de corte por pasada.
* No se tapan.

*No queman (pese a incrementar la profundidad
de corte] y no producen tableteado.

* Conservan angulos y perfiles.

* No se desgranan y tienen excelente rendimiento.

* D2, aceros rapidos e inoxidables endurecidos.

Usos

* Afilado y rectificado de
carburo de tungsteno.

%] GROSOR BARRENO TIPO1 TIPO 7 ESPECIFICACION Max. RPM — : _l-
iy 180 MM 43 mm-1/2 3175mm-11/4 70 52A541J2pVTR 4250 Sl
5
200 MM 20 mm-3/4" 3175mm-14/4 71 52A541J2pVTR 4800
280 MM o5mm-1t 7620mm-3 74 52A541J2pVTR 3100 1
| 800mM o5mm-1" 127mm-5 75 52A541125VP1 3200 1
|
25mm-1"  12Imm-5" 76 52A541125VP1 2750 1
35?4?‘"’ 50mm-2°  121mm-5" 77 5OA541195VP] 2750 1
50mm-2°  127mm-5" 78 52A541125VP1 2750 1
=
E AFILADO / CARBURO DE TUNGSTENO
(92) - VERDE -
é CARACTERISTICAS BENEFICIOS
(3] » Fabricadas con carburo de silicio * Gran rendimiento y duracién en operaciones severas de
0N verde y liga VCB. afilado y rectificado de herramientas de corte de carburo
O Too‘ de tungsteno, carburos cementados, widia y carboloy.
=
=
0
[9p}

MEDIDAS ADICIONALES (MM)

Clave: 1303 6 13 75 65

TOOL-ROOM
@  GROSOR BARRENO TIPO  CA6I5VCE CAUISCE CBOKSVCE CIUOKGVCH Max. RPM Max. m/s =
"0'31,,’“'“ 40mm-1-1/2 3175mm-11/4" 11 1303 7650 40 4
Gmm-1/4" 3175mm-11/4 024 40 5
15%.,’"’“ 13mm-1/2" 3175mm-11/4" 1 227 5100 40 5
25mm-1" 3175 mm-11/4" 235 23§ 237 40 4
182,,'“'“ 13mm-1/2" 3175 mm-11/4 240 5
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AFILADO Y RECTIFICADO
PREMIUM / AZUL
CARACTERISTICAS BENEFICIOS
¢ Fabricadas con 6xido de aluminio cerdmico, * Méaximo rendimiento en el afilado y rectificado de
oxido de aluminio blanco. herramientas de aceros templados, rapidos y grado
e Liga VP4 de alta tecnologia. herramienta (H, S, M, D, Ty W). I OOI

¢ Accion de corte frio.

Usos
* Acero

TIPTECNICO

Requiere de maquinas bien ancladas y en excelentes condiciones
para lograr una mayor productividad.

-l
MEDIDAS ADICIONALES (MM)
_Tipo6 W E
Clave: 917 10 10
_Tipo7 P P F G E
Clave: 918 150 150 10 10 30
331 190 190 13 13 24
_Tipo11 W E__J K
Clave 334 6 13 75 65
Tipo12 E JK U A
Clave: 925 10 75 3 10
TIPO 11 TIPO 7
. _-J (%] GROSOR BARRENO TIPO 35B46l5VP4 3SB46K7VP4 39B54K32VP4 3SB6OKSVP4 3SBGOL7VP4 3SB70L7VP4 3SBSOK7VP4 3SBSOKTVP4 Max. RPM Max. m/s ;-i

100 mm 40mm-1-1/2" 3175mm-11/4 6 917 5730 40 .
4 amm-11/2" 3175mm-14/47 11 334 76850 40
15%,,’“'“ 20mm-3/4" 3175mm-11/4 12 925 5100 40

"307,,'“'" 13mm-1/2" 375mm-19/4 1 911 912 4250 40 5
200 mm 13mm-1/2° 3175mm-11/4 1 129 3850 40
8" 20mm-3/4" 31,75mm-11/4 1 900 3850 40
2s0mm  25mm-1" pa0mmy 1 916 3100 40
300 25mm-1" 76,20 mm-3’ 1 901 2550 40

; 2’,,“’“ 50mm-2°  7620mm-3' 7 918 2550 40 1
50mm-2°  127mm-5" 7 331 2550 40
350 mm 25mm-1’ 127mm-5" 1 140 2200 40
14" 50 mm- 2" 127mm-5" 1 904 1635 40

ABRASIVOS SOLIDOS
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AFILADO / CARBURO DE TUNGSTENO

CARACTERISTICAS

* Fabricadas con carburo de silicio.

* Liga VCB.

o GROSOR BARRENO

MM 65 mm-21/2" 3175mm-11/4"

BENEFICIOS

* Gran duracion.
* Buen poder de corte con un acabado medio en el afilado
de barrenas, brocas y buriles en la industria minera.

Usos
* Acero

E  CSK6VCH CO0JGVCE Max. RPM Max.m/s ¥

6150 40

326 3850 40

125
5
Afiladora 20%,,'“'“ 100 mm -4
METALES NO FERROSOS
~/ PIEDRA

CARACTERISTICAS

=
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* Fabricada con carburo de silicio.

BENEFICIOS

* Excelente poder de desbaste de todo tipo de metales no
ferrosos, fundicién gris y piedra natural.

Usos

* Desbaste de soldadura y de carburo de tungsteno.
» Reacondicionamiento de herramientas diversas (fundicién)
para perforar: barrenas, cuas, cinceles y brocas.

Piedra y Fundicion

GROSOR BARRENO ' {CODRBVGT Max. RPM Max. m/s

38,10mm-1-1/2" 263 2550 40 1
Esmeril de
pedestal
RESINDSAS REFORZADAS /
....... - FUNDICION B
CARACTERISTICAS BENEFICIOS

¢ Resinas reforzadas.
* Maximas RPM : 1650
°m/s:B65

TB2X50, B
icniﬂl!(\},‘r’ X .
WA XRPM (50 F.‘::\{;‘

* CLAVE 260. Gran capacidad de corte.
Practicamente no se requiere aderezar.
* CLAVE 261 Alto rendimiento.
Excelente capacidad de corte.

Usos
« CLAVE 2B0. Para desbaste de FUNDICION DE HIERRO
Rl

« CLAVE 261. Para desbaste de FUNDICION DE HIERRO
NODULAR.

FUNDICIONDE  FUNDICIONDE =

GROSOR  ALTURA  'L1rer0GRIS  HIERRO NODULAR

762 } }
2MM Sogmm-2 3048mm- 12 @250 1

762mm gugn o0 3048 mm- 12" @ 261 1
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PUNTAS MONTADAS

OPERACION
Para piezas con formas complejas:

* Desbaste
* Rebabeo
* Acabado
* Pulido

D = diametro
S = vastago
T = grosor

Tipos disponibles
Segun la forma geométrica de las puntas montadas, se dividen en tres tipos:

* Puntas Montadas Tipo A. Llevan vastago de 1/4” (6,4 mm]y la geometria del cuerpo abrasivo es variable.

* Puntas Montadas Tipo B. Llevan vastago de 1,/8” (3,2 mm) y la geometria del cuerpo abrasivo es variable.
= e+ Puntas Montadas Tipo W. Llevan vastago de 1/4" (6,4 mm) ode 1/8" (3,2 mm])y la geometria del cuerpo
abrasivo siempre es cilindrica.

Caracteristicas

¢ Duracién y rdpida remocion.

* Todas las puntas estan rectificadas por lo que no vibran.

* Son versatiles por su amplia variedad de formas, una para cada necesidad.
* Dan buen acabado en lugares de dificil acceso.

Lineas disponibles

* Oxido de aluminio 8SA “Azul”.

* Oxido de aluminio 88A “Rosa”.
¢ (Oxido de aluminio 89A “Blanca”.
e Liga de hule Tenflex.

* Oxido de aluminio 70A “Gris”.
* Carburo de Silicio C “Verde”.
* Fibra de Algodén “Gris”.

=

s0dl10s sOAISVdaV

Medidas de seguridad puntas montadas

* La distancia “O” entre la boquilla del mototool y el cuerpo abrasivo, no debe ser mayorde 1/2" (12,7
mm).

¢ Use la punta montada a las rpm maximas recomendadas, para obtener el mayor rendimiento.

* No utilizar puntas montadas despostilladas o desbalanceadas.

* No golpee las puntas montadas contra la pieza de trabajo.

* Nunca exceda la velocidad maxima recomendada, puede provocar la ruptura de la punta o que el
vastago se flexione.

* No exceda la distancia “O".

* Use el equipo de proteccion adecuado (mascarilla, gafas y tapones de seguridad).

Para puntas montadas de otro tipo, especiales, con diferente didmetro de vastago que se indica o con
una longitud mayor en “0”, consulte a su asesor técnico o comuniquese a nuestro Centro de Servicio a
Clientes .

Consulte la Norma ANSI B7.1
Www.ansi.org




PUNTAS MONTADAS 57

USO GENERAL / ROSAS

Tipo “A” - Vastago 1/4” (6,4 mm)

Color ROSA
GROSOR  ggng0 88A90 Max. RPM

TIPO FORMA %]

A1 == 20mm-3/4" 65mm-2-1/2" 391 20960
A-3 =@FE 25mm-17 70mm-23/4" 392 15530
A4 ~»  32mm-1/4 32mm-11/4" 393 30560
A-5 ~[>  20mm-3/4° 30mm-13/16" 394 38550
A11  =Er» 22mm-7/8"  50mm-2° 395 25420
— A12 =  18mm-11/16" 32mm-1-1/4" 396 38050 h—
| A13 =P 29 mm-1-1/8" 29mm-1-1/8" 397 31850 . !
Al —— §mm-/4  25mm-1" 398 50510 o0 CARACTERISTICAS
poa . §mm-/4  20mm-3/4 400 56000 * Fabricadas con 6xido de aluminio rosa 88A.
A25 O 25mm-1 o 401 35510 BENEFICIOS
A-31 =  35mm-1-3/8° 25mm-1" 402 27780 * Para el desbaste, rebabeo y acabado de metales ferro-
A-34 = 4omm-41/2 10mm-3/8" 404 25460 ?OB?Jgriur‘Ta?:glirrJr?iénto y excelentes acabados.
: A-36 =4 40mm 41/2 10mm-3/8" 405 23510 * Gran variedad de formas y tamarios.
| A-37 =} 3mm-1-1/4"  6mm-1/4" 406 30560 Usos
A38 =1 25mm-1" 25mm-1" 407 35510 o Acero
A39 =1 20mm-3/4 20mm-3/4 408 44030 * Soldadura

Tipo “B” - Vastago 1/8” (3,2 mm)

Color ROSA =
TIPO FORMA (%] GROSOR 88A60 88A90 88A120 Max. RPM —{

0]
@]
B-44 = 6mm-/4 10mm-3/8' 420 75840 = =)
\ , A _ |
B-52 «—{7 10mm-3/8"20mm-3/4" 421 64810 per:‘?:::f:,:s O
B-53 == 6mm-1/4" 16mm-5/8" 422 87070 — Clave 785 ; m
B71 =1 16mm-58 3mm-/8& 425 61120 =
B-81 — 20mm-3/4 5mm-3/16’ 427 50930 >
)
B-91 13mm-1/2" 16mm-5/8" 428 81110 54 L
B9E === 3mm-1/8" Bmm-1/4 430 85900 %
B97 === 3mm-/8 10mm-3/8" 431 81550 <
B-131 =l 183mm-1/2" 13mm-1/2" 434 582420 Kit de Puntas Montadas
B-132 —7] 10mm-3/8" 13mm-1/2" 435 65910 Clave 755
Contiene los tipos:
Ca B134 =4I 8mm-5/168" 10mm-3/8" 437 71220 B-53
B135 —=mu  Bmm-/4 13mm-1/2" 438 71340 ﬁ:gg
A5
Tipo ‘IW” B-52
. Color ROSA —
TIPO FORMA o GROSOR VASTAGO 88A60 88A90 Max.RPM gy
W-144 == 3mm-1/8" 6mm-1/4 32mm-1/8 440 92460
W-160 ==& 6mm-1/4 Bmm-1/4" 32mm-1/8" 442 75330
W-187 =@ 13mm-1/2" 25mm-1" 64mm-1/4' 448 36950 .‘_\
W-188 13 mm-1/2" 38mm-1-1/2" 64mm-1/4" 449 31070
20 Mototool
w-220 =] 25mm-1" 25mm-1" B64mm-1/4 453 30370
W-222 =] 25mm-1" 50mm-2° 64mm-1/4" 454 20250
w-232 = 32mm--1/4° 50mm-2° 64mm-1/4° 456 18220
W-235 40mm-11/2" 6mm-1/4 64mm-1/4 457 25460
W-236 40mm-1-1/2" 183 mm-1/2" 64mm-1/4" 458 25460




58 PUNTAS MONTADAS

ALTO RENDIMIENTO
/ AZULES

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

* Fabricadas con oxido de aluminio y liga VT4. e Alta remocién y rendimiento en desbaste y pulido
USOS de aceros suaves, duros y fundicién.

* Acero
* Soldadura

-‘-l\

Mototool

TIPO “A” - Vastago 1/4” (6,4 mm)

=

Color AZUL
89A54P3VT4

TIPO FORMA (7] GROSOR Max. RPM gl

s0dl10s sOAISVdaV

A1
A-3  =iFER 25mm-1"  70mm-23/4° 611 15530

JiEm= 20mm-3/4"  65mm-2-1/2 610 20960

A11 = 22mm-7/8  50mm-2" 612 25420

A15 == 6mm-1/4"  25mm-1" 613 50510 20
- [ A-24 === 6mm-1/4" 20mm-3/4" 614 56000

A36 = 40mm-11/2  10mm-3/8" 615 23510

A37 = 32mm-1-1/4"  6mm-1/4’ 616 30560

A38 = 25mm-1"  25mm-1" 617 35510

TIPO “W” - Vastago 1/4” (6,4 mm)

w-222 25mm-1" 50 mm-2" 618 20250 20
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chip-cutoe / BLANCAS
CARACTERISTICAS BENEFICIOS
* Fabricadas con dxido de aluminio blanco. * Excelentes para el acabado y esmerilado de todo
Usos tipo de aceros al carbon, principalmente en el
rectificado de interiores.
* Acero * Bajo precio.
* Soldadura
TIPO “A” - Vastago 1/4” (6,4 mm)
BUANGO =
TIPO  FORMA (4] GROSOR (—]
89AG0Q Max. RPM
A1 === 20mm-3/4"  B5mm-2-1/2" 415 20860
A3 =@ 25mm-1"  70mm-23/4" 416 15530 ’ ’

A11 =@ 22mm-7/8°  50mm-2 417 25420 o

A15 ==  Bmm-1/4 25mm-1" 423 50510 / h

A-24 == Bmm-1/4" 20mm-3/4" 424 56000 0

A-36 =4 40mm-11/2 10mm-3/8" 426 23510 ﬁ
TIPO “W” - Vastago 1/4” (6,4 mm)
| Color
TIPO  FORMA o GROSOR BLANCO \ax RpM =
89A60Q L

W187 =% 13mm-1/2° 25mm-1" 432 36950
w188 13 mm-1/2" 38mm -1-1/2" 433 31070
weao =7 25mm-1" 25mm-1 436 30370

20
W222 =7 25mm-1" 50mm-2° 439 20250 = &

w235 =i 40mm-1/2 Bmm-1/4" 441 05460 Mototool a

w236 =]  40mm-1/2 13mm-/2 443 25460 E)I

73]

- : 0
®

| BEDRM | =
i <

CARACTERISTICAS BENEFICIOS %

* Fabricadas con carburo de silicio verde C. * Excelentes para el desbaste de piedra y carburo <

de tungsteno.
Usos

* Concreto

¢ Piedra

* Metales ferrosos

* Fundicion

* Carburo de tungsteno

/

TIPO “A” - Vastago 1/4” (6,4 mm)

TIPO FORMA ©  GROSOR CS9VERDE wMax. rPM

A1 = pgmm-3/4 65mm-21/2" 445 20960 \

A3 —5FEy 25mm-1" 70mm-23/4° 446 15530 20 Mototool
A11 <> 22mm-7/8' 50mm-2° 447 25420
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CARACTERISTICAS BENEFICIOS

¢ Fabricadas con 6xido de aluminio * Para desbastar y pulir metales duros y acero inoxidable.
cafée A24. Usos

* Acero inoxidable
»‘h\ * Acero
* Soldadura

Mototool

TIPO “A” - VASTAGO 1/4” (6,4 mm)

COLOR CAFE

TIPO FORMA %] GROSOR A24

Max. RPM B/

A1 ~—{z=s  20mm-3/4' 65mm-21/2' 412 20960
A3 =iFFE» 25mm-1" 70mm-23/4 413 15530 20
A11 =IT» 22mm-7/8' 50mm-2’ 414 25420

TIPO “W” - VASTAGO 1/4” (6,4 mm)
wW-222 =i 25mm-1" 50mm-2’ 461 20250 20

TIPTECNICO

La clave 461 esta libre de Cl, Fe y S por lo que no contamina el acero
inoxidable.

>
uy)
X ) -
& FUNDICION GRIS
=
8 CARACTERISTICAS BENEFICIOS
« Fabricadas con 6xido de aluminio gris 70A.  * Especiales para desbastar fundicion gris y
[9p] nodular.
|C_)\ uUsos
5 * Soldadura
)
[p]

TIPO “A” - Vastago 1/4” (6,4 mm)

TIPO FORMA (%] GROSOR  70A36S5VK0 Max. RPM  gmf -

A3 = 25mm-1" 70mm-23/4 410 15530
A11 =% 22mm-7/8° 50mm-2° 411 25420

20

.‘-p\

Mototool




PUNTAS MONTADAS

FIBRA DE ALGODON

61

CARACTERISTICAS

» Fabricadas con fibra de algodén y 6xido de
aluminio.

* Especifiacion AS4MTX. Dureza media y liga
resistente.

* Especificacion ABOGFX. Liga suave y flexible.

Usos

* Acero inoxidable

* Aluminio

e Limpieza, rebabeo y acabado de moldes
* Trabajos de joyeria

TIPO “A”

BENEFICIOS

* Para rebabeo y acabado de acero inoxidable,
aluminio y otros metales no ferrosos.

* Dejan excelentes acabados.

* No se tapan.

* Rebabeo y acabado en un sélo paso.

* Control de la remocién del material.

* No cambia la geometria de la pieza.

,Garantlzado!

TIPO FORMA 4] GROSOR  VASTAGO A54MTX A80GFX Max.RPM g Mototool
A3 —FED 25mm-1" 70mm-23/4° 64mm-1/4" 1220 1221 15530
A15 == 6mm-1/4 25mm-1" B4mm-1/4" 1222 1223 50510 10

TIPO “B”
B-52 10mm-3/8" 20mm-3/4" 32mm-1/8" 1224 64810
B-121 13mm-1/2" 2 32mm-1/8" 1225 45370
TIPO “W”
W-163 ===3  6mm-1/4" 13mm-1/2° 32mm-1/8" 1226 60000
W-177 =—7]10mm-3/8" 20mm-3/4" 32mm-1/8’ 1227 33750 0
-1/2° 18mm-1/2" 32mm-1/8" 1228 34500
W-220== | 25mm-1° 25mm-1"  GA4mm-1/4" 1229 25500

-

ABRASIVOS SOLIDOS




=

s0dl10s sOAISVdaV
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/ HULE

PUNTAS MONTADAS

CARACTERISTICAS
* Fabricadas con liga de hule.

Usos
* Acero

* Fundicién
* Soldadura

n!l[]-lx\

Mototool

TIPO FORMA

My
My
My
MPB
MPB
MPB
MTZ
MTZ
My
MY

=
=5
=
={
={
=i
=
1%
=

i

o

16 mm-5/8"
25 mm- 1"
25mm-1"
30 mm-1-3/16"
30mm-1-3/16"
38 mm -1-1/2"
16 mm-5/8"
25mm-1"
6mm-1/4"
13 mm-1/2'

BENEFICIOS

* Para rebabeo y acabado de metal.
* Se adapta a la superficie de trabajo.

* En algunas operaciones sustituyen a las ruedas flap.

* Son elasticas.

* Utiles para dar un excelente acabado final de uniones

de soldadura, moldes, roscas, etc.

GROSOR VASTAGO

25 mm-1"
25 mm-1"

32 mm-1-1/4"

6mm-1/4'

10 mm -3/8"
10 mm -3/8"

25 mm-1"

32 mm-1-1/4"

13 mm-1/2"

20 mm-3/4"

6,4 mm-1/4"
6,4 mm-1/4"
6,4 mm-1/4"
6,4 mm-1/4"
6,4 mm-1/4"
6,4 mm-1/4"
6,4 mm-1/4"
6,4 mm-1/4"
3,2mm-1/8"
3,2 mm-1/8"

2309
2310
2311
2312
2313
2314
2315
2316
2317
2318

Liga HULE Max. RPM

29000
19000
19000
15000
15000
12000
29000
19000
75000
37000

Lty |

—
—
[ g

20
10
10
10
10
10
20
10
100
50




Copas y Conos Abrasivos
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COPAS ABRASIVAS

COPAS ABRASIVAS TIPO 11
DESBASTE

CARACTERISTICAS
* Rosca integrada:
5/8"-11 maquinas americanas.
M14-2 maquinas europeas.
» Fabricadas con grano grueso 16y 24.
* Grosor de 2”

METAL:

R

Begnenaill
=

; =
| |

=
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BENEFICIOS

* Una copa para cada necesidad.

* La mejor opcién para biselado de placas de acero.

* Altisima capacidad de remocién

* Desbaste eficiente de filos y rebabas grandes como los
que se producen durante el oxicorte.

Usos
* Acero
¢ Fundicion
* Soldadura

350

e

20—

B0 — o

150—-----

100—f

B0 —feene

ImPERIAL MAEMA KRE/ATOR EASYCUT.

....... =
------- - DURAN MAS CUESTAN MENQOS
( IMPERIAL MAGMA KREATOR EASYCUT. )
o GROSOR BARRENO [IMBERIAIS IVMIAGIVIAN Max. RPM =;
1AZ16 A20 A24 A24 A24 ||
103..’“"‘ 50mm-2"  1588mm-11H-5/811H 353 9550 8
15,88 mm- 11H5/8™11H 343 7650 8
1 25;..’“"‘ 50 mm - 2" M14-2 354 1365 2354 7650 8
15,88 mm-11H-5/811H 355 1355 2355 78650 8
150mm 5.2 15,88 mm-11H5/8-11H 357 6360 1

S




COPAS ABRASIVAS 65

TIPO 11
CARACTERISTICAS BENEFICIOS
« Fabricadas con carburo de silicio negro.  * Optimo desemperio para operaciones de desbaste
USoS y pulido de piedra, concreto, marmol y granito.
* Granito
* Marmol
* Concreto 4
* Piedra f
* Metales no ferrosos / Aluminio
e Fundicion
Esmeriladora angular
ImPERIAL
ACABADO BURDO ACABADO MEDIO ACABADO FINO -
@ GROSOR BARRENO 0.5 1co4 1C36 1C60 1C80 1C120 Max-RPM analle
80mm 4 1588 mm-11H-5/811H 1292 1294 1284 1286 935 ,
35/32" AT M14-2 1293 1295 1283 1285
125mm o . @miHse 362 352 356 361 364 365 ,o5p g
5 M14-2” 358 346 349 351 360 345

KREATOR

ACABADO BURDO ACABADO MEDIO ACABADO FINO
1C16 1C24 1C36 1C60 1C80 1C120

| 125 mm 5o . SEmHEE 1349 1350 1351 1352 1353 1354 ..o o
5 M142 1359 1360 1361 1362 1363 1364

Max. RPM

%] GROSOR BARRENO

EASY-CUT.

9p)
ACABADO MEDIO ACABADO FINO —
(%] GROSOR BARRENO 1C36 1C60 1C80 Max. RPM mm/ 8
80 mm . 158mn-1H5EH 1270 1272 1274 L
aser B™YE vias 4271 1273 1275 119364 3
9p
®
=
TIPO 11 SHELLAC / PULIDO wm
T
CARACTERISTICAS BENEFICIOS m
« Fabricados con carburo de silicio negro, corcho  * Optimo desempefio para operaciones de pulido <
y agentes abrillantadores. de marmol, granito y terraza.
* Nueva férmula mejorada.
USsos
=Ny * Granito =
* Marmol

PULIDO SHELLAC —
17} GROSOR BARRENO GRIS VERDE MAX. RPM mmf
1C3BSH 1C4BSH

80 mm . 1588mn-11H5/81H 1288 1290
ss/a ®mAYY 4, qpgg 1291 11990 4
125mm 5gmm.ov 158mn-1H584H 550 551

5 Mi42 552 o

»

<

Esmeriladora angular




66 CONOS ABRASIVOS

DESBASTE ]
METAL Y FUNDICION
CARACTERISTICAS BENEFICIOS
* Nueva especificacion 52Z24T4B16J. * Excelente rendimiento y capacidad de remocion.
* Fabricados con alumina-zirconia. * Para desbaste de acero, hierro, soldadura
* Rosca integrada 5/8"-11 para facil montaje. y fundicién.
uUsos
Maxima remociao
* Acero
* Soldadura
* Fundicion

« r =

@ GROSOR BARRENO Max. RPM =

\
5ZZ24T4B16J
16  45mm-1-3/4" 75 mm-3" 153mm-11H-5/8*11H 1323 18000 8

18  45mm-13/4" 75mm-3" 159mm-1MH5/81H 1324 18000 8
18R 45mm-13/4" 75mm-3" 159mm-1H5/811H 1325 18000 8

FORMAS DISPONIBLES

=@~ =t

Esmeril recto

Pl
>
oy}
>
0 CLASICA
é CARACTERISTICAS BENEFICIOS
<8 METAL * Fabricados con 6xido de aluminio grano gruesoresinoso.  « Gran rapidez en el desbaste de acero
) * Especificacion A16,/24 54B para acero. hierro y soldadura '
©) * Especificacion 70A24R5V vitrificado para fundicién. '
= | uUsos
w | * Acero
[© * Soldadura
(@3} ¢ Fundicion
FORMAS DISPONIBLES
T T
] :
. Tipo 16 Tipo 18R Tipo 18
ACERO FUNDICION =
TIPO (%] GROSOR BARRENO A16S4B A24S4B 70A24R5V Max. RPM W
18R 32mm-11/4" 50 mm-2*  85mm-16H-3/8-16H 369 25000 10
16  45mm-13/4 75mm-3" 153mm-11H-5/811H 589 18000
a3 18  45mm-43/4 75mm-3" 158mm-1HE/EH 379 18000
Esmeril recto 18R 45mm-1-3/4" 75mm-3" 159mm-11H5/811H 371 18000 3
18R 45mm-13/4 75mm-3° M14-2 540 18000
16 50mm-2° 75mm-3" 159mm-11H5/8*1H 363 13500
18R 70mm23/4" ggmm 34,2 15Imm-1H5/81H 373 12000 10

TIPTECNICO
Clave 363 - Liga vitrificada especial para desbaste de fundicion gris y nodular.




LADRILLOS ABRASIVOS / LIMAS ABRASIVAS 67

LADRILLOS

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

* Fabricados con carburo de silicio 8C.  « Inmejorable desempefio en el desbaste y pulido
* SHELLAC: Contienen corcho y agentes  de pisos de marmol, granito, concreto y terrazo.
abrillantadores.

Usos

* Granito
* Marmol
* Concreto
e Terrazo

CLASICA

ALTO RENDIMIENTO

ACABADO BURDO _ ACABADOMEDIO ACABADO FINO
LARGO GROSOR ALTURA 415 8Ci6 8C2a 8C36 8C80 8Ci20 | 8C220

200mm 75mm-3 S0mm-2' 4g5 490 488 489 491 492 472 4

SHELLAC

SHELLAC

LARGO GROSOR ALTURA GRIS VERDE =
1C3BPE 1C4BPE W

200mm 75mm-3' somm-2' 548 549 4

9p)
@
LIMA DE GUADANA 2
T
B 5
CARACTERISTICAS BENEFICIOS 0p)
* Fabricadas con carburo de silicio. * Excelentes para afilar manualmente machetes, (dp)
* Especificacion 1C120L5VCR2 - Clave 485. guadanas, hoces y cuchillos. =)
* Especificacion 1C30 Chip Cut - Clave 24395.  « Clave 485 también es ideal para el biselado de vidrio. >4
* Clave 2495 afila més rapido. O
uUsos P<i
* Acero (og
* Vidrio o
<

CLASICA

LARGO GROSOR ALTURA TIPO 1C120L5 g

23%"'“"1 35mm-1-3/8" 13mm-1/2° LL91C 485 5

chip-cute %

Uso manual

LARGO GROSOR ALTURA TIPO 1C90 ]

23%{“”‘ 35mm-13/8" 13mm-1/2° LL91C 2495 12




LIMAS COMBINADAS

68

COMBINADAS

CARACTERISTICAS

* Fabricadas con 6xido de aluminio, grano fino
(blanco] y grano grueso (café).

* Clave 463 fabricada con carburo de silicio

en granos 120 (Medio) y 240 (Fino).

BENEFICIOS

* Combinacién de grano fino y grueso para afilado
y asentado de filos en una sola herramienta.

* Clave 463 Excelente opcion para trabajos de
afilado de cuchillos, tijeras navajas, etc en el
hogar.

uUsos
¢ Acero

CLASICA
% DE_ GRANO

LARGO GROSOR ALTURA TIPO Fino Grueso cLAVE =
89A220 89A320 11A120 L
100mm  50mm-2° p5mm.1t LG4 50%  50% 476
150 mm . . LC-6 50% 50% 467
& S0mm-2° 25mm-1" 15 30% 70% 483 "
200mm g5 o p5mm.1r  LCA20 30% 70% 484
8 LC-8 50% 50% 468
SHUMS
LARGO GROSOR ALTURA TIPO e =
> 120 /240 ™
o 100
T mm - 50mm-2° 25mm-1" LC-4 462
> 4
(<2 150 mm
= - 50mm-2° 25mm-1" LC-B6 463 10
(@]
W e 200mm  5opm.or 25mm-1" LG8 464
3| &7 :
o
5 Uso manual
(@]
U’ SUAVIZADORAS
CARACTERISTICAS
* Fabricadas con 6xido de aluminio de primera
calidad.
|
|
BENEFICIOS

100 mm 10mm-3/8" 10mm-3/8’
4 13mm-1/2" 13 mm-1/2"

LARGO GROSOR ALTURA 25M

* Excelentes para afilar o asentar filos de diferentes
tipos de herramientas.

Usos

* Acero

TIPTECNICO

Especiales para moldes.

35M 36M 45M [
477 479

26M

471

473 478
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HOJAS DE LIJA

| LIJADO CON AGUA

| CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos
* Carburo de silicio negro. * Excelente rendimiento * Metal
* Respaldo Impermeable super en el lijado de pintura, * Pintura
flex. pasta, primer y metal. * Barniz
* Granulometria FEPA. * Calidad inigualable en * Piedra
granos microfinos.
Uso
Manual
RESPALDO 230 x 280 mm —/
IMPERMEABLE GRANO “g. . 55> -
80 1802
100 1803
C 120 1804 S0
150 1805
180 1806
220 1807 GRANOS 230 x 140 mm —
| 240 1808 RESPALDO  ||CROFINOS ~ 9'x5-1/2" —
280 1809 1000 1817
320 1810 1200 1818
A 50
50 1811 A 1500 1819 50
400 1812 2000 1893 <
el 1813 2500 1897 2
800 1814 —]]
L
(&)
0p]
TENAZIT | LiJAD0 CON AGUA :
Q)
=)
()
CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos g
ol
* Carburo de silicio negro. * Opcion de bajo precio, corte « Metal
¢ Respaldo Impermeable stper répido y excelente acabado. * Pintura
flex. * No se desgrana. * Barniz
¢ Granulometria FEPA. * Piedra
Uso
Manual
RESPALDO 230 x 280 mm —
IMPERMEABLE  GRANO gy 11 -
80 2740
100 2741
Cc 120 2742 50
150 2743
180 2744
220 2745
240 2746
280 2747
320
L :
TIPTECNICO
400 2750 . .
- 500 Durante el uso aplique abundante agua, deje reposar en agua
> 2751 después de trabajarla para revivir el corte. Granulometria FEPA. B
600 2752

2753



72 HOJAS DE LIJA

_FLEX | RESPALDO DE TELA

P

CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos
* Oxido de Aluminio Premium. * Para lijado de metales * Metal
* Respaldo X-flexible muy ferrosos, madera y * Pintura
resistente. pasta, gran flexibilidad, * Barniz
* Resina sobre resina de alta excelentes acabados. * Madera
calidad. * No se desgrana.
Uso
Manual
230 x 280 mm
GRANO 9" x 117
36 1686
50 1687 o5
60 1698
80 1688
100 1756
120 1689 50
150 1699 TIPTECNICO
AL 1729 Son altamente flexibles y no se desgranan.
220 1760 Ideales para trabajo de formas en madera, plastico y metal.
19
30
=)
5,
&=
<
0 ESMERIL | RESPALDO DE TELA
0p]
o)
m
= -
- CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos
>
* Eficiencia en el desbaste y * Gran flexibilidad. * Acero
remocién de metales. * Respaldo flexible y * Metales no
* Fabricados con éxido de resistente. ferrosos
aluminio. * No despiden malos
* Resina sobre resina. olores.
* Bajo precio.
Uso
Manual
RESPALDO 230 x 280 mm —
DETELA  GRANO g\ yy» —
Extra-Grueso
1970 o5
J Grueso 1971
Mediano 1972
. 50
Fino 1973




HOJAS DE LIJA 73

LIJADO EN SECO

CARACTERISTICAS

* Estructura abierta.
« Fabricadas con Oxido de
Aluminio Premium.

BENEFICIOS

* No se tapan
* Para el ljado de madera,

méarmol suave, barniz, yeso,

selladores, pintura y pasta.
* Excelentes acabados.
* Presentacion de 1/4 de
hoja para autoservicio.

usos

¢ Marmol suave
* Madera

¢ Pintura

¢ Barniz

* Yeso

— Uso o = I
Manual |
1/4
Hoja
RESPALDO 115 x 140 mm —
DEPAPEL GRANO  ,ipvys5120 mmlf
80 2244 <
C 120 2245 8 -
220 2246 |
Ll
al
. O
S =
(&)
i)
LIJADO DE MADERA 0
@l
o
o
CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos
¢ Respaldo de papel resistente a  * Para el lijado en seco de * Madera

la ruptura.

Uso e
Manual | =

RESPALDO 230 x 280 mm —

DEPAPEL  CGRANO —goyqy -/
Grueso 2770
Mediano 2771
C Fino 2772 S0

Muy Fino 2773

madera.
* Bajo precio.




CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos

* Flexibles. * Alto rendimiento. * Metal
* Resistentes. ¢ El mejor producto para lijado, limpieza  * Pintura
* Lavables. y acabado de todo tipo de maderay ¢ Barniz
pasta automotriz. * Madera
¢ Se puede usar en seco o en hiumedo. * Plastico

¢ Fibra de vidrio

LARGO ANCHO GROSOR GRANO CLAVE
Mediano - 60 2101
115mm  140mm  5mm Fino - 100 2102 o0
4-1/2" 5-1/2" 1/4" Muy Fino - 220 2103
Stper Fino - 400 2104
g | PADS PARA LIJADO
en;
CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos
i * Se pueden lavar. * Rinden hasta 10 veces mas que las hojas de * Metal
* Flexibles. lija. * Pintura
* Disponible en diferentes * Lijado répido y uniforme. ¢ Barniz
tamarios de grano: * Su disefio permite obtener un excelente * Madera
U Grueso ROJO acabado en el ljado de molduras. * Plastico
% Mediano AZUL * Facil identificacion por el color del empaque.
O Fino AMARILLO
Uso g
= Manual %
0 CARBURO DE SILICIO ’
_|
—
8 LARGO ANCHO GROSOR GRANO CLAVE  FLEXIBILIDAD a
% —— 123 mm 98 mm 12,5 mm Grueso - 60 2085
= Empaque 5 2 12" Mediano-100 2096 ALTA B0
- Despachador Fino - 220
>
CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos
* Se pueden lavar. ¢ Rinden hasta 10 veces mas * Metal
* Flexibles. gue las hojas de lija. * Pintura
* Disponible en diferentes * Lijado rapido y uniforme. * Barniz
NUEVO tamanios de grano: « Facil identificacién por el color * Madera
Grueso/ Mediano ROJO del empaque. * Plastico
Empaque Mediano/ Fino AZUL
Despachador Fino AMARILLO

Muy Fino VERDE

-

—— OXIDO DE ALUMINIO et
LARGO ANCHO GROSOR GRANO CLAVE FLEXIBILIDAD

Grueso - 36

Mediano - 60 2098 TIPTECNICO
100mm 685mm 26mm _ Medens 80 2099 MEDIA 6O . :
47 2-3/4" 17 Fino - 100 Los blocks son ideales para el lijado de

muebles rasticos.

MuyFino-220 2105 @)




Lija y Fibra

Bandas de
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76 TIPOS DE GRANO

TAMANO DE GRANO

ESPECIFICACION 24 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 2000 3000 4000 f
TWAWEF o|0o(0j0O|jO (OO
TIAF [ ) o ) o0
TWSWE olofo ) o
TGAJF () )
TSA2) ) ) ()
TCAT) ) ) ) o0
TGAXF ®
TZAX |@®

TUAX

OXIDO DE ALUMINIO

TGG2Y
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TUZ2Y

CAFE | @
MARRON
VERDE
AZUL

PULIZIT




APLICACION

RESPALDO

Papel “F” Antiestatico

® OMetaI
Ok

Papel Film

Papel “E” Antiestatico
Tela “X” Poli-algodén
Tela “)”” Super flexible

Tela “J”

® 6 ® O o

Tela “X” Flexible de algodén
Tela “X” poli-algodén
Tela “X-Y” Poli-algodon Impermeable

Tela “Y” 100% Poliéster

® 6 OO0 © 06 0 o

Tela “)” 100% Algodon

Tela “J”

Tela “J”” Poli-algodon

O Oe O

Tela “X-Y” Impermeable

[
® 606 066 0 0 OO

Hule espuma +Marca VELCRO®

Tela “Y” 100% Poliéster

Tela “Y” 100% Poliéster

Tela “X”

Tela “Y” 100% Poliéster Impermeable
Tela “Y” 100% Poliéster Impermeable

Tela “Y” 100% Poliéster

' Altamente recomendable

O Otros

O O

TIPOS DE GRANO 77

VENTAJAS / BENEFICIOS

Excelente en lijado de maderas resinosas y extremadamente duras, chapas de madera
blanda, no se tapa, lijado de aluminio, acero y piel. Antiestatico, no se tapa.

Pulido de arboles de levas, cigiiefales y cualquier pieza de metal.

Excelente en lijado para madera, metales no ferrosos, vidrio, ceramica, acero
inoxidable, pruebas metalograficas. Antiestatico, no se tapa.

Lijado de acero al carbdn, inoxidable, inconel, titanio, aleaciones al alto niquel y cobalto.
Recomendable cuando se requiere mayor flexibilidad. Alto rendimiento.

Metales ferrosos, no ferrosos, superficies curvas, palos de golf, dlabes,
cigliefiales con recubrimiento antitapado.

Abrasivo estructurado, pulido de acero inox, al carbén, titanio, inconel.

Excelentes acabados.

Acero al carbén, inoxidable, inconel, titanio, aleaciones al alto niquel y cobalto.
Recomendable cuando se requiere flexibilidad. Alto rendimiento.

Uso general en madera y metal.
Buen rendimiento al menor precio.

Oxido de aluminio Premium. Acero al carbon, inoxidable, aleaciones de
niquel, corte rapido y larga duracién. Impermeable.

Acero al carbén, inoxidable, inconel, titanio, aleaciones al alto niquel y
cobalto.

Lijado manual de madera, metal, laca, barniz.

Con recubrimiento anti-tapado. Latén, bronce y aluminio.

Grano compacto. Acero al carbén, inoxidable, bronce, latén, titanio. Alto rendimiento
para fabricantes de herrajes, chapas, manijas, llaves mezcladoras, palos de golf, vidrio,
alabes de turbina.

Vidrio, asbesto, ceramica, cemento, metales no ferrosos, titanio, acero inoxidable,
piedra natural y artificial, pruebas metalograficas.

Para satinado y pulido de superficies sélidas, pintura, barniz, acrilico, acero inox, plastico,
fibra de vidrio, bronce, latén, parquet, pisos laminados, porcelana, pvc. Excelentes
acabados. i
Grano compacto. Altisimo rendimiento. Acero inoxidable, aceros endurecidos,
aleaciones de titanio, metales exdticos, vidrio. Impermeable.

Grano compacto. Altisimo rendimiento. Acero inoxidable, aceros endurecidos, aleaciones
de titanio, metales exoticos, vidrio. Acabado satinado. Impermeable.

Acero al carbdn e inoxidable, fundicion.

Acero al carbén, inoxidable, aceros aleados serie 300 alto niquel.
Operaciones de alta presién con ruedas de contacto duras. Impermeable.

Alto rendimiento en lijado de fundicion, acero al carbén, inoxidable, aleaciones con
niquel, desbaste pesado y corte rapido. Impermeable.

Zirconio Premium. Con recubrimiento anti-tapado.
Acero inoxidable, aluminio, aceros grado herramienta, aleaciones con niquel.

Oxido de aluminio.
Grano grueso, elimina ligeras rebabas.

Oxido de aluminio.
Grano medio, suaviza las superficies, deja acabado semipulido.

Oxido de aluminio.
Grano fino, acabado pulido

Oxido de aluminio.
Grano muy fino, prepara superficies para el pulido final.

Para pulido de acero inoxidable. Garantiza buena absorcion y retenciéon del
compuesto

le® e @0 00O

° Recomendable

VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad de
Velcro Industries B.V. usadas con autorizacion.
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~ OXIDO DE ALUMINIO [TZAX)

BANDAS DE LIJA

CARACTERISTICAS

» Altamente flexibles.
* Resistentes al desgarre.
* Respaldo “X"- Poli algodon.

A

L

BENEFICIOS usos
* Excelente rendimiento al * Metal
mejor precio. * Madera

ANCHO DESARROLLO MAQUINA
25 457 mm 1050 1051 1010 1011 1012 1013
mm ==
ck 533 mm ©@=0> 1060 1061 1020 1021 1022 1023
610 mm T 1078 1030 1031 1032 1033
100 mm - o &5 1090 1091 1045 1046 1047 1048
4" 915 mm - 1913
35 R
150 mm 1,219 mm ﬂ i 1238
=
Lyadora vertical y
horizontal de pedastal
AUTOSERVICIO
(PAQUETE 3 PIEZAS)
a L MAQUINA 60 80 120 g
ANCHO DESARROLLO -/
457 mm
75 mm 18" =D 2259 2260 2261 3
— 3 533 mm TII 2263 2264 2265 "
a0,
=)
2 ZIRCONIO (TUZ3Y)
O -
= CARACTERISTICAS BENEFICIOS USsos
0p] * Resistentes al desgarre. * Para operaciones que * Acero
o, * Impermeable. requieren un desbaste pesadoy * Acero inoxidable
m * Respaldo “Y- Poliéster una accién de corte répido. * Aleaciones con niquel
— * Alto rendimiento.
S a - MAQUINA 50 60 80 g
> ANCHO DESARROLLO [
610
13mm  810mm _ E' 1243 10
915
100 mm 915 mm iy 128 10
Lijadora vertical y
1506,,mm 1’213,mm horizontal de pedastal 1257 1259 10
R
CARBURO DE SILICIO (TUCX)
CARACTERISTICAS BENEFICIOS USOS
* Flexibles. * Para trabajo en todo tipo de * Vidrio
| * Resistentes. materiales no ferrosos. * Asbesto
* Impermeable. * No se tapa. * Ceramica
| * Respaldo “X-Y™- Polialgodén. * Cemento
| * Metal
_ * Acero inoxidable
ANéHO DESARROLLG MAQUINA 60 80 100 120 400 v [
457 mm
1151 1152 1154
75 mm =
3’ S N 161 1162 1163 1164 1168
s10mm &= 1178 10

610 mm
24"

1 qumm 1191

1192 1183 1194 1198




OXIDO DE ALUMINIO PREMIUM

CARACTERISTICAS BENEFICIOS USOS
* Tela “X™- flexible. * Excelentes para dar el acabado  * Acero
inicial en piezas de acero y acero * Acero inoxidable
inoxidable.

A L , TGAXF TGAJF ==
ANCHO DESARROLLO MAQUINA g4 450 mml

100 mm 317 mm A2 1072 1082 10
4 12-1/2"
Lijadora
Satinadora

OXIDO DE ALUMINIO PIRAMIDAL (TCATJ) |

CARACTERISTICAS BENEFICIOS Usos

‘ * Abrasivo estructurado. ¢ Excelentes acabados. * Acero
* Tela “J”- muy flexible.  Acero inoxidable

| « Titanio

. L

—
A _A
ANCHO DESARROLLO MAQUINA 400 600 1200 2000 g

100 mm 317 mm s-"" 0777 2784 2798 2803 5

12-1/2" <

Lijadora
Satinadora 2
|
L
FIBRA 3
)
CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos E
* Flexible. e Granos: ¢ Acero Q
* Alta resistencia al CAFE- Grano Grueso * Acero inoxidable =)
desgarre. elimina ligeras rebabas. ¢ Aluminio o
MARRON- Grano medio, suaviza las ¢ Fibra de vidrio @)
superficies deja acabado semipulido ¢ Poliéster o

AZUL- Grano muy fino, prepara * Plastico
supericies para el pulido final.
L Marrén Azul —

1 Café
ANCHO DESARROLLO MAQUINA GpyESo MEDIANO MUY FINO

Lijad
1 g/T”m 45178q1m Di'l'; fﬁ;;) 2607 2608 2609 5

1 .
OOmm s2amm  Laos  pgpp  p3e7 2358 5

Satinadora

PULIZIT

CARACTERISTICAS BENEFICIOS USoS
| * Estructura abierta * Garantiza buena aborcién y * Acero inoxidable
{ retencion del compuesto de * Vidrio
1 pulido.
| * Se puede lograr un acabado
———d espejo. —
= 2 L MAQUINA CLAVE gt - =
ANCHO DESARROLLO ./ :

»
324 3=
1 qumm 13r;nm 2377 5

Lijadora
Satinadora




VARIOS

LIMPIADOR DE LIJAS

CARACTERISTICAS BENEFICIOS
* Excelente férmula que evita el ¢ Limpia y extiende la vida de bandas y hojas de
tapado de las hojas. lija.
* Elimina impurezas exponiendo el grano
nuevamente.

DIMENSIONES CLAVE

200x38x38mm 2336
8"x1-1/2"x2-1/2"

HOLDEX

PARA MANGAS DE LIJA

CARACTERISTICAS RECOMENDACIONES

* Debe usarse en esmeriladoras que
cuenten con las protecciones adecuadas.

* No utilizar a mayores rpm de las
recomendadas.

¢ Almacenar en lugares ventilados
preferentemente en bolsa de plastico.

* El rodillo no debe ser empleado para
operaciones para las que no fue
disefiado.

* No usar sin la manga puesta.

* Rodillo de hule vulcanizado para
montar mangas de lija y fibra.

DIMENSIONES CLAVE

100 x 100 x 19.2 mm 1398 MAX. RPM
o

4°x 4" x 3/ 6 000

V1T 3d SOL3Ndodd

ADAPTADOR

DIMENSIONES CLAVE

192a15.88-11x 100 mm 1399
3/4"a5/8-11x4"

= TIPTECNICO

Se puede montar en maquinas con flecha 5/8"-11
usando el adaptador 1399
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RESPALDO DE PLASTICO RECORTABLE

RESPALDO DE FIBRA DE VIDRIO

INFORMACION TECNICA

PRODUCTOS

.\S UPERLAM.

Maximo rendimiento y velocidad de remocion
en acero al carbaén, inoxidable y soldadura.

ZIRCONIO
+ CERAMICO

Ideal para acero inoxidable y aleaciones
exoticas: inconel o  titanio, reduce
considerablemente la generacion de calor en
la pieza de trabajo.

Gracias a su arreglo en pares da una
remocion répida y constante en acero al
carboén, inoxidable y soldadura.

La mejor relacién precio - rendimiento, para
desbaste de acero al carbén, inoxidable y
soldadura.

L
Maalmersmenlah

Por su arreglo en paguete se obtienen tasas
altas de remocién en muy poco tiempo
(comparado con otros discos laminados)
ademas de tener alta resistencia al desgaste
en filos cortantes.

JrRALAM

Gracias a su 30 % mas de lija se recomienda
para procesos donde se requiera alta
producciéon ademas se adapta muy bien en
superficies irregulares.

Curv-Disk

Su disefio es ideal para superficies con radios,
angulo y lugares de dificil acceso con
acabados consistentes.

LAM VISION®

Con su disefio se permite observar la pieza
durante la aplicacion con un desbaste rapido
y preciso.

FLEXI LAM

Su forma le permite ser flexible en las orillas y
adaptarse mejor a las  superficies
caprichosas para remocién de acero al
carbén e inoxidable.

FIBRA
CON LIJA

Para desbaste ligero y acabado de superficies
en un sélo paso en acero al carbén, inoxidable
y soldadura.

Ideales para preparacion de superficies,
gracias a la flexibilidad de la fibra se adaptan a
la superficie de trabajo con acabados
consistentes.
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" SUPERLAM.

=

CARACTERISTICAS

* Respaldo de plastico ABS
facilmente recortable.
* Rosca integrada para un

montarlo en la maquina.

Esmeriladora
Angular

montaje rapido y seguro, no
requiere llave ni adaptador para ¢ El Gnico disco laminado
gue no desperdicia lija.

AUTOSERVICIO

120 MAX. MAX.

—
BARRENO 36 40 60 80 REM  ms [/

15.88 -11
E/BTT’I 1746 2980 2981 2982 1752

115 mm

29,2""" M1a-2 1747 2984 2985 2986 13300 80 5
2223MM 4745 2988 2989 2990 1751
15.88 mm -11

180 mm o 1T1767 1768 1768 1770 1771

2229MM pgg7 2995 2996 2997 1753

RESPALDO RECORTABLE

VELOCIDAD

DE REMOCION
140
120
100
80
60
a0
20
o Disco de
SUPERLAM. fibra de vidrio
convencional

TIPO :
A ’ il
a15°

BARRENO

180
160
140
120
100

60
40
20

BENEFICIOS usos

* Super rendimiento y ¢ Acero
maxima remocién de
acero al carbén, acero
inoxidable y soldadura.

¢ Acero inoxidable
* Soldadura

MAX.
60 gem i

15.88 mm-11 -2981 13300 1
5/8"-11

RENDIMIENTO
L Disco de
SUPERLAM.

fibra de vidrio
convencional

ey
oSA

BRURUCTOS DE LCIJA



DISCOS LAMINADQOS

INUEVA

LINEA

CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos
* Respaldo de plastico recortable. * Ahorro de tiempo gracias * Soldadura
 Con rosca integrado. a su rosca de plastico * Acero
 Fabricados con lija de zirconio integrada que permite un ¢ Acero inoxidable
premium de alto rendimiento. montaje mas rapido.
* Excelente para aplicaciones
severas.
Esmeriladora
Angular
MAX. MAX. =
o BARRENO 40 60 80 ReM  mis
115 mm 15.88-11 mm
49 /2" 5,811 2364 2365 2366 13300
80 5
180 mm "588: 11 MM 2384 2385 2386 8500
o) 7
30/
2
O
C=
)
_|
©)
0p]
)
m
M -
_ CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos
>
» Respaldo de plastico recortable. * Especial para desbaste * Aluminio
* Lija con recubrimiento de aluminio y metales no * Metales no
antitapado. ferrosos. ferrosos
* No se tapa.
* Maximo rendimiento.
Esmeriladora
Angular
; —
| BARRENO 40 60  mou 'ms g
115 mm 22.23mm
= ! 4-1/2" 778" 2706 2707 13300 80 5 =




DISCOS LAMINADOS

ZIRCONIO + CERAMICO

CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos

 Con respaldo de plastico ABS, ¢ Alto rendimiento. * Acero
facilmente recortable. » Para desbaste de acero  Acero inoxidable
* Fabricado con grano ceramico inoxidable.
y zirconio. » Disminuye la generacion de
calor.

..... * Se requiere menor esfuerzo
i para la remocién del material
gue se trabaja.

Esmeriladora
Angular

—
o BARRENO 40 60 pon 'mx B

115 mm 2223
49 /27 Tig™ 2251 2252 13300
80 5
22.23

180 mm 2223mm 2253 2254 8500 S 4 =
ONA T S
IL it —
LLI
(@)
dp]
O
l_
&)
)
(@]
Q]
o
[

CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos

* Fabricado con zirconio sobre * Especialmente disefiado ~ * Acero

respaldo de poli-algodan. para trabajo pesado. ¢ Acero inoxidable
» Acomodo de lamelas en pares. * Alto rendimiento. * Soldadura

* Con respaldo de plastico * No se desgrana.
recortable. * |deal para acero inoxidable,
aceros duros y soldadura.

Esmeriladora
Angular

-

’{'U"aiﬁ"

BARRENO 36 40 60 80 oy ' E—‘

115 mm 2223
492 7/8,',“"‘ 1739 1740 1741 1742 13300 80 5



DISCOS LAMINADQOS

CARACTERISTICAS BENEFICIOS usaos —rs

¢ Discos combinados de * Desbaste répido. * Acero al carbon
| zirconio y oxido de aluminio.  Excelente acabado. * Acero inoxidable
' * Respaldo de plastico ABS * Soldadura

facilmente recortable.
* Bajo precio.

Esmeriladora
Angular

TIPO

0" a 15°
¥

—
o BARRENO 40 60 80  mow 'wn  mml

11_?/@"1 223MM 2216 2217 2218 13300

150 mm 2223 mp 2266 > 22672268 10000 80 5

180 mm 2223 mm 2230 2231 2282 H500

PULIZIT | LAMINADO

W1 Ed s010naodd

CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos
« Con respaldo recortable ¢ Para pulido de superficies  « Acero
ABS, facilmente de acero inoxidable. « Acero inoxidable
recortable. ¢ La estructura abierta del
* Rosca integrada para PULIZIT garantiza buena
un montaje rapido y absorcion y retencion del
seguro, no requiere compuesto de pulido.
llave ni adaptador para * Se puede |09"?r‘ un
montarlo en la maquina. acabado espejo.
‘ . ' Sy " ) . ; Esmeriladora
‘ . ed1s Angular ) / g
PR Sistema
: Patentado \

—— 4 TIPO ﬁ y ————
= A : : -
. a a 15° 3

¥
—
o BARRENO PULIZIT oy  'ma )

11
y/)

5m
/2"

m 15.88 mm -11
5/8"-11 2973 13300 80 5
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DISCOS LAMINADOS

INUEVA

LINEA

CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos

¢ Fabricados con lija de alto * Desbaste répido.  Acero al carbén

desempenio * No quema la * Acero inoxidable
TIPO superficie de trabajo.  Soldadura

Z POWER
BENEFICIOS
» Alta resistencia en operaciones severas sin quemar el
material.

» Excepcional capacidad de remocion gracias a la nueva
tecnologia de configuracién de lamelas.
* |deal para operaciones de alta produccion.

' o BARRENO 40 60 oy '
; 115 mm 2223
| 49 /2" 23MM 2238 2239 13300

1 80
| 180 mm 22.23
| 7 7/8,','"“1 2240 8500

119 mm 2223 mm o438 2439 2440 13900
80 5
1807,,mm 2223mm 2453 2454 2455 8500
BARRENO 40 60 80 s '
B223MM o445 2448 2447 13300
80 5
180mm 2223mm 2453 2464 2465 5500
<
=
==
L
} (&)
CARACTERISTICAS usos 8
 Fabricacién especial en “paquetes” * Acero E
de lamelas. * Acero inoxidable =
* Maxima area de contacto abrasivo-  Soldadura =)
piezas de trabajo. @)
og
ol

Esmeriladora
Angular

TIPO

1 15" a 25°

INOX POWER

BENEFICIOS

* No contamina ni quema el acero
inoxidable.

* Alta velocidad de remacién.

* Deja excelentes acabados.

E—; o BARRENO 40 60 s 'mX ;-;
115 mm .
13/mm 2223mm 94 2235 13300
10 80 10
22,23
’ISC;”mm 23mm 2236 8500




DISCOS LAMINADOS

CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos

* Lamelas mas anchas.  Extra alto rendimiento. * Acero

* Se adapta mejor a cualquier » Excelentes acabados. * Acero inoxidable
superficie. * Operacion suave y * Soldadura

* Fabricados con lija de zirconio. silenciosa.

* 30% mas abrasivo que los
discos convencionales.

Esmeriladora
Angular

BARRENO

1 §/ m 2223 mm 4785 1781 13300

80 5
= 18Qmm 2223mm 1783 1784 8500 TIPTECNICO
T 7/ Obtenga mejores acabados inclinando
=) r—~'.° hacia la superficie de trabajo.
= oS A ;
(9]
=
)
0p]
a
m
s
(&
>
CARACTERISTICAS BENEFICIOS usaos
* Fabricados con zirconio ¢ Desbasta mas rapido. * Acero
sobre respaldo de algoddn. * No quema la pieza de trabajo. * Acero inoxidable
* Soldadura
Esmeriladora
Angular
—
) BARRENO 36 40 60 80 pow me m

’|’|5 mm 2223
ar/2T BRI M5 M2 717 728 w0

180 mm 2223mm 315 794 721 724 8500




DISCOS LAMINADOS 89

CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos
* Fabricado con zirconio * Alto rendimiento y excelentes * Acero

sobre respaldo de acabados. ¢ Acero inoxidable

poli-algodaén. * No se desgrana. * Soldadura

* |deal para acero inoxidable,
aceros duros y soldadura.
Esmeriladora =
Angular g\ TIPTECNICO
FIBRA DE VIDRIO

¢ Los discos con respaldos de fibra de
vidrio no se deben recortar ya que el

disco se puede fragmentar al separar
las capas de fibra de vidrio.

7] BARRENO 40 60 80 120 MAX.  MAX.

10 mm 1589 mm 4700 1701 1702 1703 15300

= * Las particulas de fibra de vidrio que se

RPM  m/s ﬁ desprenden pueden tener un tamafno
gue les permita pasar a traves del
tracto respiratorio o incrustarse en

115 mm 2223 mm 1716 1717 1718 1719 13300 80 5 la piel o en los ojos como diminutas

41,/2" 7/8'

1807,,mm 22-72/38,mm 1730 1731 1732 1733 8500

astillas, causando irritacion.

* Excelente relacion
precio - rendimiento.

Esmeriladora
Angular

) BARRENO 40 60 80 o s

119 mm 2223mm a716 2717 2718 13300

180 mm 222
7" 23mm 2730 2731 2732 ©500

\:3 s 1 .-331::3«
|- b
=y
CARACTERISTICAS BENEFICIOS usaos
* Fabricadas con lija con respaldo * La mejor opcién cuando * Acero
de algodon de alta resistencia. el precio es el factor mas ¢ Acero inoxidable
importante. * Soldadura

FRENUCTOS'DELIJA




=]0) DISCOS LAMINADOS

ISV NTY 59 PPN

CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos

« Disefo exclusivo de lamelas en  * Excelentes acabados en metal. * Acero
forma curva. * |deales para superficies curvas o de * Acero

* Fabricado con lija de grano dificil acceso. inoxidable
ceramico. * Garantiza un trabajo répido y con

* Ajuste 6ptimo del disco a la menor esfuerzo.
geometria de la pieza. * No contamina el acero inoxidable.

* No mancha la pieza de trabajo.
* Pulido de alta calidad incluso a bajas
presiones.

Esmeriladora

Angular
* Mejor efecto de pulido en dreas de
dificil acceso.
TIPO

GRANO CERAMICO  MAX. MAX.
o BARRENO o' gg RPM  mis [

113 mm 2223mm ag0p pggr 13300 &0 10

FLEXI-LAM

V1T 3d SO0L3Ndodd

CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos
¢ Fabricado con zirconio * Desbasta mas réapido. e Acero
sabre respaldo de algodén. * No quema la pieza de trabajo. ¢ Acero inoxidable
* |deal para esmerilar ¢ Soldadura
Esmeriladora superficies irregulares.
Angular
TIPO

115 mm 2223
g 7/Bgnm 0999 13300 80 10

JEPRS FU T Y (PSS S



DISCOS LAMINADOS

J;! LAM VISION® | LVZ

CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos

* Fabricado con zirconio * Su disefio innovador permite  * Acero

especial de alta tenacidad. al operador ver el érea de * Acero inoxidable
¢ Disefio exclusivo con ranuras. trabajo. ¢ Soldadura.
* Fabricado con material anti- * No se tapa.

tapado. ¢ Desbasta muy rapido.

* No guemas las piezas.
¢ Larga duracion.

Esmeriladora
Angular

(%] BARRENO

60 RPM. m/s

115 mm 2223
a3/ 7/8mm 1762 13200 80 10

—_
CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos
 Fabricadas con lija de * Excelentes para el desbaste y * Metales no

carburo de silicio. pulido de piedra y concreto. ferrosos
* Son més ligeros que las * No se tapan y dejan buen * Marmol
copas abrasivas. acabado. * Cantera
* |deales para el trabajo de marmol. * Ceramica
* Operacion segura y silenciosa. * Vidrio

* Menor desgaste de las maquinas. ¢ Plastico

Esmeriladora
Angular

—
o BARRENO 36 60 120 e o —

115 mm 2223
49 /2 Ze"™ 2710 2711 2712 13300 s

180 mm 22.23
7 7/8[“'“ 2713 2714 8500

PR ¥ ¥ S R PN

FRENUCTOS'DELIJA




92 DISCOS LAMINADOS

LAM | FIBRA CON LIJA

CARACTERISTICAS BENEFICIOS usaos

¢ Discos laminados * Para desbaste y acabado * Acero
combinados con fibra y lija de superficies delicadas ¢ Acero inoxidable
de zirconio. en un solo paso. ¢ Aluminio

Esmeriladora
Angular

* Disminuye el riesgo de
dario a la pieza de trabajo.

Café /240 Marrén/Z80 Azul/Z120 MAX. MAX. ‘==
. @  BARRENO GRyEso MEDIANO MUYFINO RPM m/s N/
TIPTECNICO _

Layslimeieied Gpiire ol 115 mm 2223mm 2977 2978 2979 13300 80 5
operacion es 5800 RPM. 4- 7/8"

LAM | FIBRA

GRS 0.101304d

CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos

 Fabricados con fibras * |deales para acondicionar ¢ Acero
abrasivas de alta resistencia. superficies. ¢ Acero inoxidable
* Disponibles en 3 tamarfios ~ * Son seguros y resistentes.
de grano: Grueso, mediano ¢ El acabado obtenido en
y fino. compracion con un disco de
lija es:

Esmeriladora
Angular -
CAFE- Grueso 60

MARRON- Grueso 80-120
AZUL- Muy Fino 180-240

Café Marrén Azul MAX. MAX. m==

(%] BARRENO f

= GRUESO MEDIANO MUY FINO RPM m/s !
TIPTECNICO _

La velocidad éptima de 115 mm 222
operacion es 3500 RPM. 4-1/2" 7/38[nm 2967 2968 2969 oo 805




MINIDISCOS LAMINADOS

MINIDISCOS LAM

| GRANO CERAMICO

CARACTERISTICAS

* Disco flap miniatura de
cambio répido con grano
ceramico color rojo.

* Sistema de cambio rapido
tipo R.

Mototool
eléctrico o
neumatico

-ﬂ%)\

BENEFICIOS usos

* |deal para trabajar areas de ¢ Acero inoxidable
dificil acceso. * Titanio

* Vida util excepcional al * Inconel

compararse con los discos de ¢ Soldaduras

cambio répido tradicionales.

SISTEMA DE MAX.
CAMBIO RAPIDO o 40 80 rRPM [/
TIPOR

502r,,nm 2580 2581 2582 30000 10
<
=
|
LLI
(@)
O
MINIDISCOS LAM | ZIRCONIO =
)
(@)
=
CARACTERISTICAS BENEFICIOS usQos [

 Fabricados con lija de * Para desbaste y pulido. * Acero

MAX.

o BARRENO 60  ppy

9.5 mm

50 mm
! o 1755 30000 10

zirconio de primera calidad.

Mototool

eléctrico o "ﬂ%)\

neumatico

* Excelente sustituto de los
discos de cambio rapido.

¢ Acero inoxidable
* Metales no
ferrosos




FIBRODISCOS

e \\§ GRANO CERAMICO
**W@N

Maximaremocioh

\

CARACTERISTICAS

* Fabricados con grano
ceramico con respaldo de fibra
vulcanizada.

* Tiene un recubrimiento especial
que reduce hasta un 20% el
calor que se genera durante el
esmerilado.

Esmeriladora
Angular

MAX.
RPM

—
o BARRENO 36 60 80 —

115 mm 2225mm 4631 1632 1633 13300

180 mm P223mm 1634 1635 1636 500

BENEFICIOS

* Excelente desempefio en acero
inoxidable.

¢ Rinden mas, dejan mejores
acabados y trabajan mas répido
que los discos de ALO y zirconio.

* Muy buena opcién para
desbastar aceros endurecidos o
soldadura muy dura.

usos

¢ Acero al carbon
* Acero inoxidable
* Soldadura

| ZIRCONIO

TENAZ
Premium

®

ERRE LS 010 1304Hd

CARACTERISTICAS

* Fabricado con zirconio.

 Estructura cerrada.

* Respaldo de fibra
vulcanizada mas grueso.

Esmeriladora
Angular

o

41,2 7/

BARRENO

BENEFICIOS

» Excepcional rendimiento
en desbaste y pulido de
acero inoxidable, al carbén
y aleaciones especiales.

* No se hacen “taco”.

24 36 50 80

119 mm 2223 mm 4570  gg

usos

* Desbaste de
acero
* Acero inoxidable

* Soldadura
MAX. —
GV
13000
25

1807”mm 22-72/3891m 1673 1674 1675 1676 8500




FUNENWINTY ¥ ¥ T -

FIBRODISCOS g5

TENAZ'T | OXIDO DE ALUMINIO
Premiumis

Esmeriladora
Angular

MAX. —/

115’/"20,'“ 2223mm  g41 931 932 933 13000

7/8"
125 mm 2223

5" Ty 936 937 938 11500 25
180 mm 22.23

7 e 940 942 943 8500

CARACTERISTICAS BENEFICIOS usaos
* Fabricadas con 6xido de » Alto rendimiento en desbaste de ¢ Desbaste de
aluminio PREMIUM. soldadura de acero al carbén. soldadura
 Estructura cerrada. * Buen desempefio en acero * Rebabeo ligero
* Respaldo especial de fibra inoxidable.
vulcanizada. * No se hacen “taco”.

TENAZIT | 0xiDo DE ALUMINIO

sl bk s b i |

CARACTERISTICAS

* Fabricados con éxido de
aluminio.

* Estructura cerrada.

* Disponibles en empagque blister
para autoservicio.

Esmeriladora
Angular

115 mm

D

22-72/38[““1 2834 2835 2836
-1/2"  22.23 mm 2837 3

BENEFICIOS usos

* Buen desemperfio en desbaste ¢ Acero
y pulido de acero, fibra de vidrio, * Soldadura
plastico y metales no ferrosos.

* No se hacen “taco”.

 Facilidad de venta en empaques
de autoservicio.

AUTOSERVICIO

—
@ BARRENO 36 50 80 gosoao Aew M)

13300 i

7/8"

180 mm2223 mm 2830 2831 2832 2833 8500 3

—
A

MAX.
@ BARRENO 24 36 50 80 100 120 WX =

180 mm ee23mm 702 703 704 705 706 707 8500 25

FRYETIETOS'DELIJA



96 FIBRODISCOS | DISCO DE LIJA DE CAMBIO RAPIDO

| OXIDO DE ALUMINIO

CARACTERISTICAS

* Con respaldo de fibra
vulcanizada.

Esmeriladora
Angular

BENEFICIOS

* Desbaste répido y eficiente de

metal.

* Excelente relacién precio-

rendimiento.

INUEVA

LINEA

usos

* Metales ferrosos

* Metales no
ferrosos

* Inoxidable

* Madera

* Pasta

* Plastico

o ol —
11_? mm 22'72/385"m 1376 1377 1378 1379 13300
1255,,mm 22-3/38wm 1380 1381 1382 1383 12250 25
- -
oS A 180mm 2223mm 1384 1385 1401 1402 1403 1404 8500
—_ /8
SEMIFLEXIBLES | CARBURO DE SILICIO

CARACTERISTICAS

* Con respaldo de fibra
técnica color rojo.

» Fabricados con carburo de
silicio.

EGERECLE0.101a04Hd

GRANO CERAMICO MAX.

o BARRENO o7 36 60 80 120 rev [

115 mm 22.23 mm 1335 1336 1337 13300 5
412 /8 1334 13300 10
180 mm 22.23mm 1345 1346 1347 1348 8500 5
7 7/8" 8500 10

BENEFICIOS

* Desbaste rapido y eficiente de
marmol, cantera, concreto, resina

usos

¢ Piedra
* Concreto

epoxica, bronce, latén y fundicién de  * Bronce
hierro gris.
* Excelente acabado.

Esmeriladora :
Angular e

¢ Fundicién




DISCOS DE LIJA DE CAMBIO RAPIDO

NAZ | OXIDO DE ALUMINIO | DLR
Premiumlis e

CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos

* Respaldo de algodon. * Muy versétiles para desbastar ¢ Acero

» Fabricados con 6xido de metal, inoxidable y plastico. * Acero inoxidable
aluminio. * Excelente rendimiento. * Soldadura

»QI%)\

SISTEMA DE
I:{Iotu_t.oul / CAMBIO RAPIDO
eléctrico o TIPOR

neumatico

OXIDO DE ALUMINIO max, =
@  A-36 A-60 A-80 A-120 Rev

_ 50 mm
TIPTECNICO o 606 607 608 25000 100
Se montan o desmontan sin necesidad de herramientas. 753mm 619 620 621 622 20000 50

NAZ

Premium

| GRANO CERAMICO | DLR

CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos

* Fabricados con grano ceramico.  * Gran capacidad de remocion con  * Acero inoxidable
* Respaldo extra-resistente. excelente disipacion de calor. * Titanio

¢ Alto rendimiento en operaciones * Inconel

SISTEMA DE
'Y,'“m.tm' / CAMBIO RAPIDO
eléctrico o TIPO R

neumatico

severas.

|\

a—
[ ] Y
=
"'l o ‘_fq-.
”~

:2'; e -

MAX.
RPM

BRYNCUETOSTDELIJA

S0nm gap a5 646 647 25000 100

75Mm g54 655 656 657 20000 50

NAZ

| ZIRCONIO | DLR | DLS

Premium
CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos
* Respaldo “Y” Poliéster. * Alto rendimiento en desbaste de * Acero
* Fabricados con recubrimiento aceros inoxidables y aleados. * Acero inoxidable
anti-tapado. * No queman la pieza de trabajo. * Soldadura
* Grano zirconio, linea verde. ¢ Rinden entre 5y 10 veces més que

los discos con respaldo de tela de
algodén o fibra vulcanizada.

SISTEMA DE ; SISTEMA DE
Mototool CAMBIO RAPIDO CAMBIO RAPIDO

eléctrico o TIPO R TIPO S

neumatico

i
|
!

ZIRCONIO —
MAX.
. ] JECIE e
Z5Y.80 max. = IS
o 280 ren m Jnm 1199 25000 100

758mm 2071 1188 20000 50 758mm 2070 20000 50



DISCOS DE LIJA DE CAMBIO RAPIDO

| FNAZ | CARBURO DE SILICIO | DLR
{ Pr
|

emiumis ] E—
CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos —

¢ Fabricados con carburo de * Rinde entre 5y 10 veces * Piedra
silicio. mas que los discos con * Concreto
* Respaldo de plastico. respaldo de tela o fibra * Vidrio
vulcanizada. * Metales no
Mototaol ferrosos
eléctrico o 'ﬂ%\ SISTEMA DE
neumatico CAMBIO RAPIDO
TIPOR
—
o 3 60 120 pov gl
S0Mm 2588 2589 2580 30000
= 10
SNM 2591 2592 2583 20000
] Premium
CARACTERISTICAS BENEFICIOS uUsQos
¢ Fabricados con zirconio. * No se desperdicia lija. * Acero
* El grano abrasivo se * Rinden hasta 10 veces méas que ¢ Acero inoxidable
encuentra adherido a un disco convencional. * Soldadura
un respaldo de plastico
recortable.
SISTEMA DE
Mototool CAMBIO RAPIDO
eléctrico o ’ﬂ%)\ TIPOR
neumatico

EERE L S0101004dd

50 mm
2

2568 2569 2570 2571 30000

10

75MM 2572 2573 2574 2575 2576 20000

’E | ZIRCONIO AZUL | TWIN POWER
Premiumis

INUEVA

) LINEA
CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos
¢ Fabricados con zirconio. * No se desperdicia lija. * Acero
« Diserio exclusivo con lija por ¢ Permite desbastar de forma * Acero inoxidable
ambos lados. rapida y dejar un excelente e Aluminio
acabado. * Madera
i * Facilidad y precision en canales
Esmeriladora . .
A interiores y ranuras.
ngular

ADAPTADOR

—
\ DIMENSIONES CLAVE 1

38x15x15.8 mm-11
1-1/2"x19/32"x5/8"11 1340 1

119 mm 1588.11mm 1341 1342 1343 13300 5




DISCOS DE LIJA AUTOADHERIBLES

-FLEX | USO GENERAL

CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos

* Fabricados con 6xido de * Alto rendimiento y * Acero
aluminio y respaldo de tela excelentes acabados en ¢ Pintura

“X" de algodon flexible. madera, metal, barnizy * Barniz
lacas. * Madera

* Para desbaste y acabado
intermedio, eliminacién de

Lijadora marcas.

Rotoorbital

(%] 36 40 60 80 100 120 150 180 220 ;-;
(TKAX) con sistema de fijacion PSA (PEGAMENTO)

125 mm 1645 25
= 1646 1647 1648 1660 1661 1679 50

(TKAXV) con sistema de fijacion VELCRO ®

125 mm 1847 1848 25
= 1849 1853 1854 1855 1856 1857 1858 50

150 mm 1876 25
6" 1877 1878 50

(TKAXV8) con sistema de fijacion VELCRO ® con 8 hoyos

1 2 55mm 1864 50

| ANTIESTATICO | MADERA
Premiumlis

CARACTERISTICAS BENEFICIOS usaQos
« Estructura abierta. * Alto rendimiento en el * Madera
« Fabricados con éxido de ljado de superficies de
aluminio Premium. madera, lacas, pinturas y
« Tratamiento antiestatico superficies metalicas.
para evitar el * No se tapan.

embotamiento.
* Respaldo de papel “F".

AUTOSERVICIO

Lijadora
Rotoorbital
80 100 120 g

(TWAWEFP) con sistema de fijacion PSA (PEGAMENTO) e { .
125 mm 2077 o T - e
150 20

B"mm 2082 2084 Q GRUESO MEDIANO FINO ;-;
q‘g’AWFV] con sistema de fijacion VELCRO ® (TWAWFV) con sistema de fijacion VELCRO® 8 hoyos

Smm 2085 2087 2088 2089 o 125 mm gosg 2057 2258 5

150mm 2091 2092 2093 2094

VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad de
Velcro Industries B.V. usadas con autorizacion.

FRSECETOS DECIIA
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DISCOS DE LIJA AUTOADHERIBLES

o TSA4GbLD | USO GENERAL

CARACTERISTICAS

* Fabricadas con éxido de
aluminio Premium.

* Respaldo de papel “C” de
alta resistencia.

Lijadora
Rotoorbital

240 320 400

(TSA4P) con sistema de fijacion PSA (PEGAMENTO)

BENEFICIOS usos

* Excelentes para el lijado * Madera
de madera, pintura, * Pintura
selladores y plastico. * Barniz

* No se tapan. * Plastico

* Flexibles, dejan muy

buenos acabados.

1658 25
125 mm 1659 1662 1862 50
1663 1664 1665 1666 1667 1668 100
5 1694 25
= 150 mm 1695 1704 1696 50
% 1907 1705 1706 1707 1708 1709 1710 100
5‘ (TSA4V) con sistema de fijacién VELCRO ®
M 1720 25
125 mm
% S 1721 1722 1913 1723 1724 1725 1726 1736 1727 >1728 1737 1738 S50
= 150 mm 1748 25
= 6 1749 1750 1917 1772 1773 1774 1775 1777 1776>1791 1778 1779 50
(TSP4V) con sistema de fijacion VELCRO ® con 8 hoyos
123 mm 1734 1735 50

Paquete 5 piezas

e
&

; o 80 120 150
‘1| (TSA4V8 con sistema de fijacién VELCRO® con 8 hoyos
J 125 mm 1556 1557 1558 1560 5

VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad de

Velcro Industries B.V. usadas con autorizacion.




DISCOS DE LIJA AUTOADHERIBLES 101

TE | AUTOMOTRIZ
remlum

CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos
* Estructura semi-abierta. * Altisimo rendimiento en * Pintura
* Fabricados con éxido de operaciones de alta produccion. ¢ Barniz
= aluminio ceramico. * Excelentes para el lijado de * Plastico S
- * Respaldo de papel film pintura automotriz, pintura, * Metal S——
impermeable. lacas, fibra de vidrio, pastas, —
e = plastico y recubrimiento de =
— g resina y poliéster. = =
o * Se pueden usar en seco y — -
: humedo.
* No se rompen ni se desgranan.
i Lijadora 5
i Rotoorbital

(L312TP) con sistema de fijacion PSA (PEGAMENTO)

150 mm 2046 100

(%] 36 60 80 100 120 150 180 220 320 400 600 800 1000 1200 1500 2000 ;-;
(L312TV) con sistema de fijacion Marca VELCRO ®
1 506”mm 2028 25

2030 2032 2031 2033 2034 2035 2036 2037 2038 2054 2055 2056 2057 2058 2059 50

AUTOMOTRIZ | PINTURA | LACA | RESPALDO DE PAPEL "E”

| CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos
- * Estructura semi-abierta. * Excelentes para los ¢ Pintura
* Fabricados con 6xido de talleres de pintura ¢ Barniz
j aluminio Premium. y restauracion e Laca
* Respaldo de papel ‘E” de alta  automotriz, para lijar * Pasta
S—— resistencia. laca, pintura y barniz. * Masilla —
iy S

Lijadora

120 A ’ Rotoorbital

(TGASE) con sistema de fijacion PSA [PEGAMENTD]
150 mm 2011

FROBNCOCTOS'DE LIJA

2012 2013 50
(TGABEV) con sistema de fijacion Marca VELCRO ®

150 mm 2201 25
B8 2002 2003 50

VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad de
Velcro Industries B.V. usadas con autorizacion.
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DISCOS DE LIJA AUTOADHERIBLES

Lijadora
Rotoorbital

150 180 220 320 400
(TASCV) con sistema de fijacion Marca Velcro ®

125,’5,,mm 1936 1937 1938 1939 1940 1941 1944 1946

50
150 mm 1947 1948 1949 1950 1951 1952 1955 1957

PRESENTACION
EN ROLLO
o ) —
(TASC) con sistema de fijacion PEGAMENTO
1255,,mm 1929 125

CARACTERISTICAS

BENEFICIOS

uSsos

* Respaldo de papel “C". * Excelentes acabados. ¢ Pintura
* Tiene recubrimiento especial * No se tapan. * Premier
de estearato que retarda el * Masilla
embotamiento. ¢ Pasta

AUTOMOTRIZ | MULTIPERFORADQOS

* _
U ‘_. CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos
e B e b X T
L HA LS g1 1-: :1 1 : d * Cientos de perforaciones * Alto rendimiento en el lijado * Pintura
R A :- R e 5 arregladas especialmente. de pintura automotriz, pintura, * Barniz
G e e LS * Fabricados con 6xido de lacas, plastico, primer, madera ¢ Plastico
J il 1'_ :! .: gl :. +'_ : aluminio Premium. y resina.
I _;' e e S ." ", . * Respaldode papel con latex. * Se pueden usar en secoy en
s o 2 _'+ T O e -'_ .* *. . * Sistema de absorcion de hamedo.
B B e B T +._ :' HrE i impactos integrado. * Para lijado con sistema de
S e R R e e o L extraccion de polvos.
fa s R e T Ty i * Rinden hasta 4 veces mas que
Fie :: el e : e R i los discos tradicionales.
e e et G e i « No se tapan.
LT BB i Lijadora * Dejan excelentes acabados
e Rotoorbital
—/
(%] 80 120 g/

(TJASPV) con sistema de fijacién Marca Velcro®
125 mm 2060 2062 25

TIPTECNICO

Usese sdlo si cuenta con

SISTEMA DE EXTRACCION DE POLVO.

VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad de
Velcro Industries B.V. usadas con autorizacion.




Foam Disc

DISCOS DE LIJA AUTOADHERIBLES
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CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos
* Estructura semi-abierta. ¢ Acabados muy uniformes. * Pintura
¢ Fabricados con 6xido de * Excelentes para el lijado ¢ Barniz muy
aluminio cerdmico. de pintura automotriz, duro
* Respaldo de hule espuma pintura, lacas, fibra de * Plastico
impermeable. vidrio, pastas, plastico y * Resina
recubrimiento de resina y
poliester.
* Se pueden usar en seco y
hdamedo.
* No se rompen ni se
desgranan.
Lijadora
Rotoorbital
Oxido de Aluminio —
2 1000 2000 3000 m
(S33SF) con sistema de fijaciéon Marca VELCRO ®
150mmag7a 2073 2074 5
CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos

¢ Acero inoxidable

* Superficies
solidas

¢ Porcelana

* Operaciones
donde se genera
mucho polvo

* Estructura semi-abierta.

¢ Fabricados con carburo de
silicio Premium.

» Sistema de absorcién de
impactos integrado.

* Especificacion TJASG3V.

¢ Impermeable.

* Gran flexibilidad, se adapta
perfectamente a cualquier
superficie.

* Se logra acabado con alto
brillo casi espejo.

* No se tapa.

Lijadora
Rotoorbital

Carburo de Silicio

1000 2000 3000 4000

—
_/

2 360 500 600
(TJASG3V) con sistema de fijacion Marca VELCRO ®

; 125 mm 1869 1870 1871 1872 1873 1874 1875
| 10

15%,,mm 1879 1880 1881 1882 1883 1884 1885

VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad de
Velcro Industries B.V. usadas con autorizacion.

ERUNUCTOS DE LIJA



104 NETZIT / ABRATURBO

%51.2’1. INUEVA

LINEA
CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos
* Estructura perforada. ¢ Para el lijado libre de * Pintura
* Fabricados con 6xido de polvo. * Barniz muy duro
aluminio ceramico. * No se tapa gracias asu  * Plastico
« Con sistema de fijacion diseno. * Resina
Marca VELCROe. * |deal para usarse con
sistemas de extraccion
de polvo.

TIRAS BONDO

o 120 180
(NETZIT) con sistema de fijacion Marca VELCRO&
125 mm 2063 2064 2065

—
_A

DIMENSIONES 80 120 7

70x419
/9412 mm 1980 1981 25
50

150 mm 2066 2067 2068

ROLLOS
DIMENSIONES 80 120
10
70 x 10000

% 2-@/4& 22 mm 1982 1983 1
)
=
@
=
&
o ABRATURBO
- ’ /A
- INUEVA
cis
= LINEA

CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos

* Estructura perforada. * Disefo exclusivo que permite  * Pintura

* Fabricados con 6xido de desalojar el material evitando  * Primer

aluminio cerdmico. embotamiento * Pasta
* Con sistema de fijacion * Se puede doblar para * Laca
Marca VELCROe. alcanzar zonas de dificil e Aluminio

TI RAS acceso y usar manualmente

DIMENSIONES 40 80 120 240 g

oZ0x420mm, 1974 1975 1976 1977 50
DISCOS

o 40 60 80 120 180 240 400 500

con sistema de fijacion Marca VELCRO&

129 mm 1920 1821 1922 1923 1924 1925 1926 1928

"5%,,mm 1960 1961 1962 1963 1965 1966 1967 1968

1 50 piezas 100 piezas

VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad de

Velcro Industries B.V. usadas con autorizacion.
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TIRAS BONDO

| AUTOMOTRIZ

Premiumis

CARACTERISTICAS

* Fabricadas con 6xido de
aluminio cerédmico.
¢ Estructura abierta.

VELCROe.
* Respaldo de papel film.

L312TV

DIMENSIONES 36 60 80 100 120

o545 5. 1887 1886 1888 1890 1889 1892 1896 1900 25

—
180 220 320 ﬁ

Papel “E”

» Sistema de fijacién Marca

BENEFICIOS usos

 Extra alto rendimiento. * Pintura

* No se tapan. * Barniz

* No se rompen ni se * Pasta
desgranan. * Masilla

¢ Gran capacidad de * Primer
remocion.

* Excelente opcion para el
repintado automotriz.

PAPEL “E”

aluminio.
¢ Estructura abierta.

VELCROe.

Uso Ll
Manual e m/
TGA3V
DIMENSIONES 36 80 120 gy
L70X419mm, 2051 2052 2053 25

CARACTERISTICAS

* Fabricadas con 6xido de

» Sistema de fijacién Marca

* Respaldo de papel “E”.

<
D
|
L
(&)
0p]
=
=
(&)
i)
o
(@]
og
[
BENEFICIOS usos
* No se tapan. ¢ Pintura
* Excelente opcion precio- ¢ Barniz
rendimiento. * Pasta
* Masilla
* Premier
GARLOPA
Plastico con VELCRO®
70 x 405 mm
2-3/4"x16"

VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad de
Velcro Industries B.V. usadas con autorizacion.
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RUEDAS FLAP

NAZ

Py R TR

Premium

EDA FLAP PARA REBASED ¥ ACABADD
150x50254mm Bx2xl"

CARACTERISTICAS

* Fabricados con éxido de
aluminio Premium.
* Respaldo flexible de algodén.

ADAPTADOR l

BENEFICIOS usos

* Alto rendimiento en lijado de ¢ Acero
grandes superficies de metal. * Acero inoxidable
* Excelentes acabados en * Metales no

acero inoxidble. ferrosos
* Fundicién
¢ Pintura

ADAPTADOR * Barniz
* Plastico
RUEDA
ESMERIL
FLAP RECTO Clave 1625

Para montar las
ruedas de 6x2”
Magquina: 5/8*11H

TIPTECNICO

Los didmetros grandes

EERRECLS0O.101004dd

ALTO RENDIMIENTO

| (%] GROSOR BARRENO 40 60 80 “F'*',‘,‘:(,,' _;

1/2"

115 mm 20mm 15.88mm-11 1387 1388 1389

esmeriladora angular.

* Alto rendimiento en
operaciones de limpieza y
acabado de metal y acero
inoxidable.

Esmeriladora
Angular

13200 1

MAQUINA O GROSOR BARRENO 40 50 60 80 120 220 gﬁ:‘n‘ E; incrementan el contacto
en la superficie al mismo
m- 25mm 254 mm 728 745 748 tiempo que realizan un mejor
—1 5%,,mm 50mm 254mm 725 726 727 729 749 1697 5800 acabado en comparacion de
Eslragiréode 75 mm 254 mm 788 789 1 herramientas similares pero
E 0 de menor tamafio.
nere 179MM 50mm  15.8 mm 785 5125
CON ROSCA INTEGRADA
CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos
¢ Facil montaje en * Rosca integrada. * Acero

* Acero inoxidable
* Metales no

* Fabricadas con ¢xido de
aluminio Premium.

* Respaldo y construccién ferrosos
resistentes a altas * Fundicion
presiones. * Pintura

* Fabricadas con lija de éxido < Barniz
de aluminio, estructura * Plastico

cerrada.




| ZIRCONIO AZUL
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RUEDAS FLAP

CARACTERISTICAS

* Fabricada con zirconio.

——il
NAZIT.

FAUEDA FLAP PARA REBABEQ ¥ ACABADO \
150350225mm  E22x1"

MAX

—
o GROSOR BARRENO 36  grpm i

15%”mm 50mm 254mm 722 5800 1

BENEFICIOS usos

* Excelente velocidad de * Acero inoxidable
remaocion y acabado.
* Especialmente disefiado para
trabajo en acero inoxidable.
* Tienen un rendimiento
mayor del 40% que las
ruedas convencionales de la
competencia.

Esmeril k@‘—_—])\
Recto
Esmeril de M [
Banco e
i ﬁ
- PIEZA DE TRABAJO
TIPTECNICO

Cuando se utilice la Rueda Flap siempre respete la
direccion de rotacién dada en la etiqueta. De lo contrario
puede reducir el rendimiento o dafar la rueda.

==

easycut

PLUS

CARACTERISTICAS

* Fabricadas con éxido de
aluminio.
* Respaldo de tela “X".

ADAPTADOR
RUEDA  EqvERIL
RECTO

ADAPTADOR 1

150 1 25 x 25,4 mm
Brtx1” .

INUEVA

LINEA

BENEFICIOS usos

* Acero
¢ Acero inoxidable
* Metales no

* Excelente opcién cuando
el precio es el factor mas
importante.

* Buen desempefio en ferrosos
operaciones severas. * Fundicién
* Pintura

¢ Barniz

Clave 1625 * Plastico

Para montar las
ruedas de 6x2”
Maquina: 5/8"-11H

MAQUINA @ GROSOR BARRENO 36 40 50 60 80 120 & 3
| 25mm 254 mm 2931 2934 2935
| E’gﬂ 1 S%Hmm 38mm 254 mm 2902 2905 2907 5800
| Esmeril de 50 mm 25.4 mm 2911 2913 2915 2917 a
Banco
i 50mm 159 mm 0914
‘. Esmerii 180 MM somm  15.9 mm 2921 2923 2925 5125

Recto 7"

FRENUCTUOSDELIJA



108 RUEDAS FLAP

CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos
 Fabricadas con lija de dxido * Para limpieza y acabado * Acero
de aluminio Premium sobre de metales ferrosos y no * Acero inoxidable
un respaldo muy flexible ferrosos, acero inoxidable, ¢ Madera
especialmente desarrollado plastico, pintura y madera. ¢ Pintura
para ruedas flap. * Alto rendimiento en * Barniz
« Centro de baquelite. rebabeo, excelente * Plastico
flexibilidad y acabados. * Fundicién
* No rayan la pieza de
o) trabajo_ Mototool
J0) eléctrico o ’QI%)\
@ n — neumatico
g O GROSOR VASTAGO 40 60 80 120 RPM I
EJ' 13mm 6.4 mm 902
o 25 MM 25mm 6.4 mm 905 906 903
w 50mm 6.4 mm (»1638 30000
= 3131/'“2!?‘ 20mm 6.4 mm 871 872
E 13mm 6.4 mm 909 910 10
20mm 6.4 mm
> 50 mm 642 644 55000
25mm 64mm 914 915 919 908
38mm 64 mm ggg 934 913
62 MM esmm  64mm 953 954 955 23000
. 2
75 mm 13mm 64 mm 923 50000

3 25mm 64mm 926 927 930 907

TIPTECNICO

Clave 1638 Especial para el ljado del interior
de los rines de aluminio o acero, tubos, tarjas y
lugares de dificil acceso.



RUEDAS FLAP 109

NAZ | MINI RUEDAS FLAP
Premiumis

CARACTERISTICAS

BENEFICIOS

INUEVA

LINEA

usos o

« Fabricadas con lija de 6xido de  * Buen desempefio en lijado, * Acero

e —
== aluminio. rebabeo y acabado de * Acero inoxidable ———1
——— metales. * Madera e
Mototool .
- ¢ Pintura
eléctrico o X
neumatico ¢ Bam'?
* Plastico
| ¢ Fundicion

GROSOR VASTAGO 60 80 120 180 240 320 mow maml
’lcsl/rg,m 10mm 3.2 mm 1608 1609 1610 1611 40000
3mm 64mm 1470 1471 1472 1473
SOmMm smm 6amm 1474 1475 1476 1477 30000 10 £
Omm 64mm 1478 1479 1480 1481 |
50 mm 5mm 64mm 1482 1483 1484 1485 0000 &
2 10mm B4mm 1486 1487 1488 1489 A
3
|_
S
% @)
o
AW E
Maximaremocioh
CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos

i * Fabricadas con grano * Alto rendimiento. * Acero inoxidable
ceramico con recubrimiento * Reduce el calor cuando se ¢ Titanio
especial. trabaja especialmente el ¢ Aleacion con
acero inoxidable, el titanioy  niquel
las aleaciones con niguel.

= = Mototool
— eléctrico o 'ﬂ%)\ e —
S———— icc 3 -
et neumatico = —
TIPTECNICO
1) GROSOR VASTAGO 40 ) 80 "F’{"Fm- 3 Para aumentar la velocidad de remacion se

debe aplicar presion moderada.

40mm 2smm  G4mm @20 g21 @22 20000 10
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RUEDAS FLAP

GRS 0.1.01304Hd

CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos

* Fabricadas con lija de 6xido de * Excelente opcion de precio ¢ Acero

aluminio flexible y resistente. con buen rendimiento. * Acero inoxidable
* Buen desemperio en lijado, * Madera
rebabeo y acabado de * Pintura
metales. * Barniz
* Plastico
 Fundicién
Mototool
eléctrico o 'GE)\
neumatico

@ GROSOR VASTAGO 40 60 80 120 mpw ;-;
25 MM o5mm 64mm 2610 2611 2612 2613 50000
S0mMm o5mm e4mm 2614 2615 2616 2617 25000 4
75 mm 25mm 64mm 2618 2619 2621 2622

3 38mm 64mm 2623 2624 2625 2626




RUEDAS FLAP

ESFERICAS
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_ CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos
f;..:  Fabricadas con éxido de * Excelentes para el ¢ Acero - =
—— aluminio. trabajo de piezas 'y * Acero inoxidable —
‘;:"‘ * Formas estéticas de gran superficies curvas, * Madera i —
e precision. redondas o convexas.

Mototool
eléctrico o
neumatico

MAX.
RPM

o VASTAGO 80

[
20 mm
3/4" 64mm 946 28000

30 mm
13/ 16" 6.4 mm 947 18000

40 mm
e B4 mm 948

Estrellade

®lijado...

vastago integrado

CARACTERISTICAS BENEFICIOS
* 32 capas de lija de éxido de  * Ideales para el lijado de
aluminio. superficies curvas.
¢ Acabado finoy
uniforme.

Mototool

eléctrico o ’d[%)\

neumatico

DIMENSIONES 60 80 100 120 240 320 ';'PA,)\(,,'

12%’;15’/44!!"" 2645 2646 2647 2648 2649 2650 4000

FPREBUCTOS DE LIJA

usos

* Madera
* Pintura
* Pasta
* Barniz



112 PRODUCTOS DE OXIDO DE ALUMINIO PIRAMIDAL

] s
CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos
« Fabricadas con éxido de ¢ Para lijado de acero al carbén, ¢ Acero
aluminio. acero inoxidable, aluminio y * Acero inoxidable
* Respaldo de lija muy flexible. latén. ¢ Aluminio
* Combinacién con fibras ¢ Muy alto rendimiento.
abrasivas de gran calidad. * Producen excelentes acabados
en menos pasos.
O * |deales para fabricacion
s de equipos en la industria
8 ROD'LLO DE FlBRA CON LlJA farmacéutica y alimenticia.
- z MAX. —
c_di MAQUINA DIMENSIONES 600 mev
=) Puldora de 44 0x100x19 mm
2 woadsd g1y aaxa/a 2781 4200 1 «——RODILLO
-
E DISCO DE FIBRA CON LIJA TIPO 27
CS
> . MAX. ———— ADAPTADOR
MAQUINA DIMENSIONES 600 RPM
E: ilad
e . A1 G IS MT 2785 4000 1 BULIDORA
DE
DISCO DE LIJA CON VELCRO® T ecIBAR
A45 A30 A16 A6 MAX — VARIABLE
x : —
_ MAQUINA DIMENSIONES 400 600 1200 2000 RPM ]
Lijad
rotoorbital 125mm 2789 2790 2791 2792 10000 10
e — =4 Emeriladora 5
variable
RUEDA FLAP CON VASTAGO

MAX.

A —
MAQUINA DIMENSIONES 600 1200 ey g

Motatool 4 5 REMGA MY .2794 2795 15000 10
CARTUCHOS RECTOS

. MAX. -
MAQUINA DIMENSIONES 600 RPM -|

8x25x3.2 mm

Mototool 5/16"x1°x1,/8" 26000 10

13x25x3.2 mm 0787 VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad de
1/2x1"%x1,/8" Velcro Industries B.V. usadas con autorizacion.
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PLOMERIA

CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos

* Fabricados con oxido de * Para lijado de tuberias * Acero

aluminio y tela muy flexible. de cobre, soldadura de * Madera
 Especial para lijado de tubos estanfo, pintura, metal y ¢ Pintura
y superficies curvas. madera. ¢ Barniz
* La mejor relacion precio- * Metales no

rendimiento del mercado. ferrosos

Uso o
Manual | 2

AUTOSERVICIO
Grano 120

ANCHO LARGO 100 120 gl (38 mm x 5000 mm]

251r”nm 50 yardas 1263 Clave 1004

1 <
38 MM 50 yardas 1251 1265 3
1-1/2 =
L
- — — — — —— — D
0p]
=
|_
Q)
=)
=
=
og
(0%
‘ CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos
¢ Pegamento de gran duracion. ¢ Larga vida y maxima seguridad ¢ Escalones
 Fabricados con grano para prevenir caidas, * Rampas
abrasivo muy resistente. resbalones y deslizamientos.

—/
DIMENSIONES CLAVE g/

25 x 5000 mm 2759 1
1% 197"




114 ROLLOS DE LIJA | BLOCKS ABRASIVOS

USO GENERAL

CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos

* Fabricados con 6xido de ¢ Para lijado de metaly ¢ Acero
aluminio. madera. ¢ Madera
* Respaldo de tela “X”". * Pintura
* Barniz
* Metales no
ferrosos

Uso g }
Manual B

ANCHO LARGO 36 50

753mm 50 yardas 2423

10%,,mm 50 yardas 2408 2408 2409 2410 2411 1

6194mm 50vardas 2436 2450 2460 2480 2400

| BLOCKS ABRASIVOS

V1T 3d SO0L3Ndodd

CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos

« Con liga de hule especial. * Para limpieza y remocion de ¢ Acero
¢ Tamano ergondmico. rayones ligeros, manchas de * Acero

soldadura y oxidacion. inoxidable

» Ofrece un acabado * Metales no
consistente durante toda ferrosos
su vida.

Uso == * En acero inoxidable deja un
Manual %} acabado sanitario.
: * No se tapa.

Azul / 60 Café /240

LARGO ANCHO ALTURA GRUESO FINO

75 mm 50mm 20mm 2778 2779 1
3” 27 3/4"

TIPTECNICO

Excelentes para limpieza y remocion de rayones
ligeros, oxidacién, manchas de soldadura de
superficies como rines, lavabos, herrajes de
bafo, artesanias, tanques.




bra
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116 INFORMACION TECNICA

OPERACION CARACTERISTICAS
* Acabado * Tenazit® cuenta con la linea mas completa de productos para
* Suavizado acabado, suavizado, rebabeo, limpieza y pulido de superficies
* Rebabeo de madera, aluminio, bronce, cobre, niquel, cromo, acero
* Limpieza inoxidable, zinc, titanio, ceramica, cristal, plastico, fibra de
* Pulido vidrio y otros materiales.

* Se pueden usar en seco 0 en himedo

MAQUINAS
[ [i »
== Ko 3
Taladro Mototool Esmeriladora Esmeril de Esmeril Pulidora de
% Angular Banco Recto velocidad
variable
s
S LINEAS DISPONIBLES -
= SISTEMA DE CAMBIO RAPIDO
8 PARA TALADRO/MOTOTOOL
& * Ruedas de super limpieza. S — ——
m * Ruedas de fibra y fibra con lija. ! ) y
- * Discos de fibra de cambio rapido. CAVIEIDIRAAIRD CAMBIO RAPIDO
T « Rehiletes de fibra. TIPOS TIPOR
0, * Ruedas y puntas de felpa de lana.
> * Ruedas UNIX de fibra.
PARA ESMERILADORA ANGULAR
© Diso do fbre VELOCIDADES DE TRABAJO
* Discos Tipo 27 UNIX. RECOMENDADAS

* Discos Tipo 27 flap de felpa de lana.
* Discos Tipo 27 de super limpieza.

PARA ESMERIL DE BANCO APLICACION VELOCIDAD
; Ruedas CONVO de fira, RECOMENDADA (m/s)
* Ruedas de super limpieza. .
* Ruedas flap de felpa de lana. * Acabado decorativo 3-15
PARA ESMERIL RECTO ¢ Limpieza y mejoramiento de 11-30
« Ruedas de stiper limpieza. condiciones superficiales
* Ruedas flap de felpa de lana. . L.
* Ruedas UNIX y CONVO de fibra. ® Remocion de 6xido 18-33
PARA PULIDORA DE VELOCIDAD VARIABLE - sl 28-40
| * Rodillos de lija y de fibra.
5 * Ruedas CONVO y UNIX de fibra. e Eliminacion de marcas de 33-40

magquinado
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DISCOS DE FIBRA

SR ——

CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos

« Discos de 7" con sistema  ° |deales para trabajar * Acero
de sujecion Marca superficies planas o « Acero
VELCROe. irregulares de metal, inoxidable
« Grano grueso, mediano y aluminio y acero * Soldadura
muy fino. |noxl|dable. . « Metales no
* Facil montaje. ferrosos

* Granos grueso y mediano
fabricados con grano
ceramico.

* Extra alto rendimiento.
* Acabados consistentes.

Café Marrén Azul MAX. Esmeriladora

o —
GRUESO MEDIANO MUY FINO RPM [N/

Angular
125 mMogzo3 o328 2350
6000 10
180mm g35 g3z 643
(N .
(w» CON ROSCA INTEGRADA TIPTECNICO
Café Marrén Azul MAX. o= Las claves 632, 633 y 634 se utilizan con adaptador
@  BARRENO  Gpygso MEDIANO MUY FINO RPM [ clave 1340
1 1—?/2”””‘ 15.9mm-11 662 4N B63 4N BB4«NG6500 10

5/8"11 T
- — o
o
_ L
DISCOS DE CAMBIO RAPIDO B
(4p)
O
|_
®
=)
CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos 8
[
 Grano grueso, medianoy muy ¢ Para trabajar superficies ¢ Acero (ol

fino. planas o irregulares de ¢ Acero inoxidable
* Con fibras de nylon, resina y acero al carbon, acero ¢ Soldadura
grano cerdmico. inoxidable y alumino. * Metales no
* Extra alto rendimiento. ferrosos

Mototool 'ﬂ%\  Acabados consistentes.

SISTEMA DE
/ CAMBIO RAPIDO
TIPO R

Café Marrén Azul MAX.
9 GRUESO MEDIANO MUY FINO RPM !’

S0Mmm g3 g24  B48 23000 50

75mMMm go5 g2 B4 18000 25 S

TIPTECNICO
El grano grueso hace pequerios desbastes y elimina ligeras rebabas
dejando un excelente acabado.

P S

VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad de Velcro Industries B.V. usadas con autorizacion.




118 SUPER LIMPIEZA

PRODUCTOS DE SUPER LIMPIEZA PLUS

INUEVA

2

LINEA
; MAX. —
DIMENSIONES CLAVE MAQUINA oy gl

Discos de cambio rapido con sistema de cambio Tipo R

50x 13 mm 1115

o 2'x1/2r =~ 22000 25
70 x 13 mm 1116 Mototool
2-3/4°x1 /2"

Rueda con vastago

CARACTERISTICAS  BENEFICIOS USOS 50”x 25" x 6.4mm 1027

2°x1"x1 {4” Esmeriladora 1 0900 1 0
) } 80 x 25 x 6.4 mm 1028 Angular
 Estructura abierta. * Mayor vida que los discos ¢ Acero 3.1/8%1°x1 /4"
. I\:o sebdgshace ni se atora ﬂle fibl"z derll mergado. . . ﬁlci:cl)ni'r;oxidable Discos Tipo 27 Respaldo ABS
ti . * No se deshace ni se atora ¢ Alumini
ot - o 115x159 mm-11 1085
al trabajar. Piedra ’ )
« Para limpiar hierros « Fibra devidrio /2 x9/8-11 Mool 13300 5
) o 115 x 22.23mm 1086
acero, fibra de vidrio, 41/9%7,8"
compuestos, piedra y
granito.

PRODUCTOS DE SUPER LIMPIEZA

& La clave 692 es un cepillo

de super limpieza con

DISCO DE CAMBIO RAPIDO barreno de 2.

1) CARACTERISTICAS  BENEFICIOS usos

g ¢ Construidos con fibras ¢ Répida limpieza 'y ¢ Acero

g resistentes y gruesas, acondicionamiento de ¢ Acero inoxidable

= asi como con granos superficies, excelentes * Madera

O gruesos de carburo de para remover 6xido, ¢ Pintura

5' silicio. pintura, corrosion, « Oxido

(dp)  Estructura abierta. barniz y cualquier tipo de ¢ Fibra de vidrio
. contaminante. ¢ Barniz

= TIPTECNICO « Plastico

i

)

Iy

>

MAQUINA  DIMENSIONES CLAVE  poX DISCOS TIPO 27
Mototool 502mm 1(13/rgum N»1114 22000 25 MAQUINA (%] BARRENO CLAVE '\RASI\XII' ;—;
RUEDAS TIPO 1 g 112 mm 222mm 598 10000
— 5
MAX. 3

MAQUINA O BARRENO CLAVE oyl

Esmeriladora
Angular

180 mm 222mm 599 6000
7" 7/8"

Mototool 1 Oglmm 1%3/?,,”‘ 650 6000

10
Esmerii 190 MM 13 mm 694 4000
A B 1/2
ecto
MAQUINA O ESPESOR BARRENO CLAVE

Esmeriide 160 mm 25 mm 50 mm 692
6,4” 1" 3"

Banco

RUEDAS CON VASTAGO

MAQUINA @ GROSOR VASTAGO CLAVE maw

—-—
__A
[

| -y v -
| 50 mm 25mm 6.4 mm . AN
| h ) DA 12900 E
Taladro 2 v Caya 837 0 TIPTECNICO
75 MM 25mm 6.4 mm 838 8600 Sirven para eliminar la decoloracién de la soldadura
; Mototool &’ 1" 1,4 y prepararla para su inspeccion.




UNIX PLUS

= % @ PLUS /NU/E\‘//A —

LINEA
CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos
* Construidos con fibras resistentes y ¢ Rapida limpieza vy acondicionamiento de ¢ Acero
gruesas, asi Como con granos gruesos. superficies, excelentes para remover oxido, ¢ Acero inoxidable
* Estructura abierta. pintura, corrosién, barniz y cualquier tipo de ¢ Aluminio
contaminante.  Titanio
e Tienen una tasa de remocién consistente * Madera
durante la vida del producto. ¢ Pintura
* Oxido
* Fibra de vidrio
¢ Barniz
* Plastico
DISCOS DE CAMBIO RAPIDO RUEDAS PARA ACABADO T1

Mototool 'ﬂ%\

SISTEMA DE
CAMBIO RAPIDO MAX. I
TIPOR (4] GROSOR BARRENO DENSIDAD CLAVE RPM -’

Mototool .QIE)\
: 50 mm 3mm 64mm 5 1082 55000 10

FENEWETHSYHE FIBRA

— 2 e A 7 1083
@  GROSOR DENSIDAD CLAVE pov e Smm B4 mm 5 1052
1 M7 Ve v Y ;'ggz
1118 3 1095
50 mm 64 3 M8 oo000
2" v 5 118 75 mm 50 am 87 am 5 105 45500 10
— 3 ,
1 1121 25 13mm 6.4 mm 5 1058
3 1122 e 74
75 mm 6.4 mm = 1123 18100 7 1059
74 WYTY 1 150 mm 6.4 mm 25.4 mm 3 1067 6000 1
7 1124 L) {mm 254 ’
Clave 1067 mon! n Satin )‘
DISCOS RESPALDO ABS TIPO 27 a_e para montar en Satinadora o’
Esmeriladora g RUEDAS CON VASTAGO Mototool .<|.—
Angular
o BARRENO DENSIDAD CLAVE pow  mamf -
5 1087 50mm 13mm 64mm 5 MWeEd 15900 5
115 mm 2223mm ——— — > 13300 5 2" Ve e 7 1026
41,2 7/8 7 1088
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120 DISCOS Y RUEDAS UNIX

| DISCOS TIPO 27

SR PO —

CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos

* Clave 651: Fabricado * La mejor opcion para * Acero
con 6xido de aluminio el trabajo de rebabeo, * Acero
grano medio. limpieza, pulido y acabado inoxidable

« Clave 593: Fabricado de todo tipo de metales con ¢ Pintura

con carburo de silicio herramientas portatiles. * Barniz
grano fino * Clave 651: Dura mas. * Soldadura
* Clave 593: Dejar mejor
acabado.

Esmeriladora
Angular

Densidad Densidad MAX.

© BARRENO ",\j7A MEDIA FRPM  EN

115 mm 222
4-1/2” 7/ Eripm Méssa?r;lsivn Meiggt:?badu 10000 1
TIPTECNICO .

Clave 651: Pueden reemplazar los fibrodiscos grano 100y 120. Pueden trabajar piezas de aluminio y
acero inoxidable.

Clave 593: Producen un acabado brillante en piezas de acero inoxidable. Remocién de 6xido, pintura,
barniz y pegamento, quitan decoloracion de soldadura.

| RUEDAS

CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos
* Fabricadas con 6xido de » Para rebabeo ligero, ¢ Acero
aluminio o carburo de silicio. acabado y limpieza de acero * Acero inoxidable
al carbon, acero inoxidable
OXIDO DE ALUMINIO y titanio.

MAX. — * No rayan la pieza de trabajo.
@ GROSOR BARRENO CLAVE ppu m * Excelentes acabados.

75 mm 3 6.4
3 1;“8',‘? ; /T,,"‘ 450 18000 10

CON VASTAGO
@I%J\ CARBURO DE SILICIO
a Densidad MAX. N
Moatotool @ GROSOR VASTAGO pgpia rev
| 50 mm 18mm B4 mm 1641 8000 .
/ 75 mm 13mm 64mm 142 6000
3 T/ /4"




RUEDAS UNIX

| RUEDAS TIPO 1

CARACTERISTICAS BENEFICIOS uUsQos
* En tres colores para facil * Ideales para pulido, * Acero
seleccion. rebabeo y acabado * Acero
« Granos del B0 al 1200. satinado de metales inoxidable
« Diferentes densidades para ferrosos y acero * Metales no
trabajos de rebabeo o pulido.  inoxidable. ferrosos
* Excelente opcién de
bajo precio.

Esmeril

Recto @:D\

Esmeril de M = 'i‘

Banco

ROJA

. Satinado uniforme, pueden remover pequefas
rebabas, rayas e imperfecciones superficiales.
*  Acabado excelente en los metales suaves no

-

. —— DENSIDAD
o GROSOR BARRENO gop7  180P7 10007 RPM [/ MENOS
1 50 mm 25 mn 25mm 25mm 2337 2339 2340 6000 2 AGRESIVO
50mm 25mm 2338 1
Eo%mm 25mm 25 mm 2341 4500 2 P7
Acabado semifinal de piezas de acero inoxidable, P9
antes de pulido con ruedas de tela y pasta.
P12
VERDE MAX.
(%) GROSOR BARRENO 150p7  320P9 1000P7 1200P9 RPM [/ MAS
1 50 mm 25mm 25mm 2342 2344 2345 2347 000 2
o
50mm 25mm 2343 2346 1 ACABADO
MARRON GRANO
. Rebabeo y acabado satinado en piezas de acero 60 Grueso
inoxidable, titanio y aleaciones exdéticas.
*  Larga duracién. Remueve rebabas del maquinado, 80 Mediano
| estampado y troquelado tras operaciones que
generan rebabas o imperfecciones. 180 Fino
1
| MARRON MAX, o= 320 Muy Fino
N j 9 GROSOR BARRENO gops  60P12 320P9 RPM a v
| .
e 150 MM 25 mm 25mm 2348 2350 2343 6000 1000 Pulido
e 2
= 1200 Super Pulido

EO%J,mm 25mm 25mm 2351 2352 4500

ERONNETES'DE FIBRA



122 RUEDAS CONVO | SEMIFLEXIBLE

RUEDAS CONVO

TN P I

CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos
* Con fibras de nylon * Para aplicaciones de * Acero
impregnadas de carburo de limpieza, rebabeo y pulido ¢ Acero inoxidable
silicio. de acero, aluminio, bronce, * Soldadura
Esmeril cobre, laton y acero * Metales no
Recto }@:D\ inoxidable. ferrosos
Esmeril de y [
Banco
LINEA CLASICA Eemium .
Peggieed | Pgnsifed Cengiied | oarsiged Do
©  GROSOR BARRENO I pno | Fino mepio | FNO  FINO
150 mm 13mm 35 mm 652 4500
B 25mm 25 mm 653 678 659 635 636
Eo%mm 25mm 75 mm 639 3430

LINEA INDUSTRIAL

Pulido Satinado Rebabeo MAX.
@ GROSOR BARRENO 55m  s5AM  9SF  RPM

25mm 25mm 685
1 S%Hmm 25 mm 25 mm 687 c000 1
50 mm 25 mm 686

TIPTECNICO

o2SM Deja un acabado final y consistente en cordones
de soldadura pequerios, orillas sin filo y piezas con

perforaciones.

—
A
[

5AM Disenada para un acabado satinado uniforme y
consistente en piezas maquinadas o en ldamina de
acero inoxidable.

EHSEIRE 0,501 0MN1d04dd

QSF Ofrece excelente rendimiento en operaciones de
rebabeo y deja un buen acabado al trabajar aristas y
filos.

RUEDA SEMIFLEXIBLE | FIBRA DE ALGODON

“ CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos
- * Fabricada con fibra de * Excelente para rebabeoy * Acero
algodon. acabado en un solo paso. * Acero inoxidable
 Especialmente Util en la ¢ Aluminio

limpieza y mantenimiento de  * Metales ferrosos

Mototool -ﬂ%)\ roscas y cuerdas de tubos

en la industria petrolera.

MAX. ) —
@ GROSOR BARRENO CLAVE oy ﬂ

75 mm 3mm 6.4mm
3 178" 14" 451 18080 10




RUEDAS DE FIBRA

123

RUEDAS DE FIBRA

CARACTERISTICAS

* Fabricadas con fibra
impregnada de resina 'y
oxido de aluminio.

» 3 diferentes tamarios de
grano.

Recto

Esmeril de M [

Banco =7
LN\

Azul Marrén MAX.

Verde
(4] BARRENO GRUESO MEDIO MUY FINO RPM

—-——
[/
[

150 mm 13
2 3om - 681 682 683 3600 10
TIPTECNICO
MARRON

Para dar acabado final a herrajes, piezas de joyeria,
herramientas, acero inoxidable, bronce, cobre y latén.

AZUL Para dar acabado y satinar herrajes y herramientas; limpiar
acero inoxidable, bronce, cobre y latén.

VERDE
Para satinado y limpieza profunda de piezas de acero al
carban, inoxidable, aluminio, cobre, bronce y latén.

BENEFICIOS usos

* |deales para dar acabado ¢ Acero
uniforme a piezas de aluminio, ® Acero
latén y de acero inoxidable inoxidable
como herrajes y utensilios de * Metales no
cocina. ferrosos
Excelente opcién para limpiar
interiores de tubos, asientos
de vélvulas automotrices,
moldes, cilindros de frenos y
vidrio.
* Para dar acabado satinado

a laminas y equipos de acero

inoxidable y metales no

ferrosos.
* Para uniformizar acabados en

piezas maquinadas.

CEPILLO FLAP DE FIBRA

CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos
¢ Suave. * Para dar acabado uniforme * Acero
* Se adapta a cualquier a piezas de aluminio, latén y * Acero inoxidable
superficie. acero inoxidable. e Latén
¢ Suaviza superficies de madera. * Madera
¢ Remocion de éxido de metales * Metales preciosos
preciosos.
Esmeril de ﬂ [
- Banco =
O eaiapara | = =<
e T,
Marrén ~ MAX. ‘=

@ GROSOR BARRENO

150 mm 50 50
2 mm S0mm - gg5

MUY FINO RPM [

3400 1

BEUEEETOS'DE FIBRA
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124 RODILLOS

RODILLOS

CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos

« Con rosca plastica de 5/8”-11  Facil montaje en * Acero
integrada. herramientas neumaticasy ¢ Acero inoxidable

 Fabricados con fibra y nylon de eléctricas. * Metales no
primera calidad. * Para operaciones de ferrosos

acabado de acero inoxidable,
aluminio, bronce y otras
aleaciones.

¢ Alto rendimiento.

“3

Pulidora de
velocidad -
variable TIPTECNICO
Clave 1395 Radillo de lija
Rodillos de

Rodillos de FIBRA FIBRA con LIJA

MEDIO GRUESO | LIJA
@  GROSOR BARRENO | GRUESO MEDIO FINO 80 80 80

- - 1 Ua,,mm 50 mm 15.9 mm-11 1390
100 m 100 mm 19.1 1396 N»1397nv»1400 5000 1
4" 100 mm 15.9 mm-11 1395

Premium il

NAZ 119/T,m100mm15.9 mm-11 1392 1393 1394 1391

ACABADO

DECORATIVO 4+ 4 4-

CLAVE 1394 1393 1392 1391 1390
NIVEL DE
RUGOSIDAD 0,1 0,3 0,5 0,8 1,0
(1 Ra)
TIPTECNICO

FIBRA GRUESA
Clave 1392, para un acabado mate no. 4 muy uniforme durante la vida Gtil del rodillo. Se puede usar para remover pequefas rebabas.

FIBRA CON LIJA

Clave 1390y 1391 , combinan los dos pasos de acabado en uno, la lija efectia un desbaste suave mientras la fibra produce un
acabado mate entre el no. 3y el no. 4.




RUEDAS | ESFERAS DE FIBRA 125

= J RUEDAS CON VASTAGO

| CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos
» Fabricadas con éxido de * |deales para trabajar superficies * Acero
aluminio. planas o irregulares de metal, ¢ Pintura
aluminio y acero inoxidable. * Metales no
* Facil montaje. ferroso
* Las ruedas de fibra con lija * Madera

eliminan pequefas rebabas y
dejan un buen acabado.

Mototool o | %D\

FIBRA CON LIJA

180  MAX.

A 80
@ GROSOR VASTAGO yrnio mno  mevi

50 mm 25 6.4

2" rm e 1601 180013700
75/mm 25mm 64mm 403 1602 8600
FIBRA

@ GROSOR VASTAGO MEDIO FiNo MAX ==

rev R/

50 mm 25 .
o om B4mm - 1604 1605 15700

25 mm 6.4 mm 1606 1607 10 é
75mm 1 o e 8600 i
mm 4 mm e
Jrm B8 M Ne-1640 T
LLJ
=
ESFERA DE FIBRA =
a
=
©
)
- =
CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos ®
O
* Fabricadas con 6xido de e Limpieza més rapida y profunda ¢ Acero o
aluminio. de tubos, cilindros, valvulas y ¢ Acero inoxidable
* Resistente a altas superficies irregulares. * Metales no
velocidades. * Buen acabado. ferrosos
* Para trabajar en lugares de dificil * Oxido
acceso. * Pegamento

* |deales para eliminar
pegamentos, residuos y 6xido.

Mototool 'ﬂ%)\

MAX. -
DIMENSIONES MEDIO FINO o f

38 x 25 x 3.2 mm
141/2"x1"x1/8" 672 673 18000 50

TIPTECNICO
GRANO MEDIO

Limpieza profunda, répida y acabado medio.

GRANO FINO

Limpieza ligera y excelente acabado.



126 PRODUCTOS DE FIBRA

RUEDAS DE FIBRA PARA SATINADO

—
|

CARACTERISTICAS BENEFICIOS usaos

* Fabricadas con fibra y grano ¢ Satinado de todo tipo de * Acero inoxidable
abrasivo. metales ferrosos y no * Acero
* En 3 tamarfios de grano: ferrosos. * Metales no
grueso, mediano y fino. * Se pueden obtener ferrosos
diferentes satinados o
acabados decorativos, una

rueda para cada necesidad.
Mototool 'ﬂ%\ p

Taladro ME%
MAX.

DIMENSIONES GRUESO MEDIO FINO pgpy

100 mmya5mm 1615 1616 1617 4000 1

RUEDA DE FIBRA PARA SATINADO Y PULIDO

CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos
* Fabricadas con fibra y grano * Satinado y pulido de todo * Acero
abrasivo de 6xido de aluminio. tipo de metales ferrosos y no * Acero inoxidable
* Dos ruedas unidas en el centro. ~ ferrosos. * Metales no i
* Trabajo réapido y eficiente ferrosos |

en superficies planas o

Esmeril I'EQ:D\ irregulares.
Recto

* Excelentes acabados.

Esmeril de
Banco
—
_A

S Marrén MAX.
DIMENSIONES  yigpio  rev

ddlddd S010Nadodd

150 mm . 1621 6700 1

TENAZIT | ROLLOS DE FIBRA

CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos

* Fabricados con fibras de * No se tapan. * Acero

nylon, resinas y grano * No se rompen. * Barniz

abrasivo de calidad. * Se pueden usar en himedo. Para® Pintura
* Estructura tridimiensional. dar acabado a superficies planas ® Madera
* Alta flexibilidad. irregulares. * Vidrio

* Clave 2419: Excelente para * Metales no
esfumado del transparente en el ferrosos
"/. repintado automotriz. * Plastico
o * Inoxidable

Marrén Gris Amarillo —

DIMENSIONES 369 1500 2000 [/

115mmx10m 2421 2420 1
4-1/2x10.9 yd




ALMOHADILLAS DE FIBRA

TP

ALMOHADILLAS | DISCOS 127

CARACTERISTICAS

* Fibras flexibles y resistentes
para el trabajo pesado.

BENEFICIOS usos

 Excelentes para limpieza y acabado * Acero
manual de metales ferrosos yno  * Acero inoxidable

* Lavables. ferrosos. * Pintura
« En especificacion verde, marrdn,* Alta resistencia y comodo trabajo  * Metales no
canela, blanca y gris. manual para la limpieza de metal, ferrosos
acero inoxidable y lijado de madera. * Madera
¢ Para uso industrial o doméstico. * Plastico
o Il
Manual
Férmula mejorada
CLAVE 605
Verde Marrén  Canela I ‘
Blanca Gris | | pam—
=Ll ANCHO GENEoaL  GRANO SR Ne® NO ABRASIVO ULTRAFINA [ e @
10 £ 8 3
295 mm 150 mm 600 6054N601 602 604 N 9 8
9" 6" 603 20 = o s
' = — i L=
&2 7 g
= : L=
VERDE| @ @&
MARRON: @ ' @@ @@ '@
CANELA: '@ @& @& |
BLANCA: @& @ @& ©&
GRS | @ ®. & '@
DISCOS DE 19” | PARA MANTENIMIENTO DE PISOS
CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos
» Fabricados con nylon de alta * Son ligeros y faciles de trabajar. ¢ Loseta
resistencia y resinas especiales. * No hacen vibrar las maquinas. * Mosaico
* Absorben poca agua evitando * Porcelanato
escurrimientos excesivos. * Cerédmica
* Excelente relacién precio- * Marmol
rendimiento.
APLICACION
Pulidora de pisos
“Bailarina” NEGRO
de baja velocidad Stper Limpieza
VERDE
Limpieza para pulido
ROJO
Brillo
BEIGE MAX. RPM
Pulid
wieo 1500

(%] BEIGE BLANCO ROJO

483 MMogp7 2428 2429

VERDE NEGRO

L[

2430 2431 5

EEOEEOETOS'DE FIBRA



Pulido y

Limpieza

T"-‘




PRODUCTOS DE SISAL y TELA 129

RUEDAS DE SISAL

CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos

¢ Fabricadas con sisal. * Pulido de metales * Acero
ferrosos.

. 1;'@ Il —
Esmeril Esmeril de MRS
Recto I@D\ Banco - 7——_ DIMENSIONES —~ CLAVE " gpw —
I
N\
{

15%,,"‘"' 1618 5700 1

X 13mm
@ CON VASTAGO
MAX.

—
DIMENSIONES CLAVE MAQUINA  pou

75x20x6.4mm 1622 Jaldro 3500 1Q
3 x3/4 x1/4" Mototool

CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos

* Fabricadas con tela de algodon. « Pulido y abrillantado de ¢ Acero inoxidable
metales ferrososyno ¢ Acero
ferrosos. * Metales no

Esmeril I.@:D\ ferrosos
Recto

Pulido Final Abrillantado MAX. =
DIMENSIONES ~ yeppe  BLANCA Rpv R/

<
150mm . 1619 1620 5700 1 N
o
e — 2
|
RUEDA DE SISAL Y TELA g
a
CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos 5‘
» Fabricada con sisal y tela. ¢ Pulido espejo de metales. * Acero o
* Acero inoxidable
Mototool @E}\ Taladro HIIIC%
TIPTECNICO DIMENSIONES ~ cLAvE MAX == e

Use pasta para pulido Tenazit® clave 2418. =
100 mmy g.5mm 1612 4000 1 =

CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos

* Fabricada con tela de * Pulido y abrillantado de ¢ Acero inoxidable
algodén de primera calidad. metales ferrosos y no ¢ Acero
ferrosos. * Metales no
Mototool ferrosos

Taladro hm(%
Pulido Abrillantad —
DIMENSIONES ulido Abrillantado MAX. — ‘wmw

BLANCA BEIGE RPM [N/

TIPTECNICO 10(1,,mmx 95mm 1613 1614 4000 1

Use pasta para pulido Tenazit® clave 2417 para metales no ‘
ferrosos o0 2416 para acero.




130 PRODUCTOS DE FELPA

DISCOS TIPO 27 | PULIDO

CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos

* Cada lamela de lana ayuda a ¢ Para pulido con pasta de * Acero inoxidable
reducir el calor y a controlar acero inoxidable, acero al * Acero al carbon
mucho mejor el acabado. carbon, aluminio, plastico, ¢ Aluminio

or \\ - vidrio, marmol y piedra. * Plastico
Gl 3 ¢ Alto rendimiento.

MAXIMAS

rpm Esmeriladora
CLAVE Angular

RPM OPTIMAS

4-1/2” 7

@ GROSOR BARRENO MEDIO ax :-; )
1 1 5 mm 5mm 22.2 mm 2305 11000 TIPTECNICO
4-1/2" 3/16" 7/8" 5 Para mejores resultados use pastas para pulido Tenazit®
180" 5mm 22.2 mm
E 7z 38 e 2307 6000
-
(=)
O
<
- RUEDAS FLAP
<
3
m .
= & \\ \ f / // // B CARACTERISTICAS ~ BENEFICIOS Usos
A5 / ///). * Cada lamela de lana ayudar ¢ Para pulido con pasta * Acero inoxidable
1| Nk /‘ a reducir el calory a de acero inoxidable, * Acero al carbon
i B / h, controlar mucho mejor el acero al carbon, * Aluminio
| {/, acabado. aluminio, plastico, vidrio, * Plastico
S~ s marmol y piedra. * Marmol
= Esmeril
e | Recto —
—— i ] =
=i i, Esmeril de —
= < ‘Q' Banco =
5
_ \\\\ RPM OPTIMAS
- @ CON ROSCA INTEGRADA
o GROSOR BARRENO CLAVE “F'xIpA:\(n ;—; © GROSOR BARRENO CLAVE RPM -’
150 mm 25mm 25mm 2303 _ = 112 mm 20mm159mm- 119319 8500 5

6" 50 mm 25 mm 2304

TIPTECNICO
Maximice la vida Gtil de las ruedas al utilizarlas a la
velocidad éptima de operacion. ‘




PRODUCTOS DE FELPA 131

RUEDAS FLAP CON VASTAGO

CARACTERISTICAS BENEFICIOS usaos

* Cada lamela ayuda a reducir el * Para pulido con pasta de acero * Acero inoxidable
calor y a controlar mucho mejor  inoxidable, acero al carban, * Acero al carbén
el acabado. aluminio, plastico, vidrio, ¢ Aluminio
marmol y piedra. * Plastico

* |deales para lograr el acabado * Marmol

espejo.
Taladro
o MAX.

GROSOR VASTAGO CLAVE ov g

Mototool

RPM OPTIMAS
251rnnm 251r”nm S.flT”m 2300 26000

" /
1 o» 3”
- 50 mm 25mm 64mm 10
7600 -3300 m o e ok 2301 14000
753mm 25 mm B'f/'E.m 2302 9000

1

RODILLO (//\\
|

CARACTERISTICAS BENEFICIOS Usos

<
* Cada lamela ayuda a reducir el * Para pulido con pasta de acero * Acero inoxidable N
calory a controlar mucho mejor  inoxidable, acero al carban, * Acero al carbon L
el acabado. aluminio, plastico, vidrio, ¢ Aluminio [ad
marmol y piedra. * Plastico =
» * |deales para lograr el acabado ¢ Marmol |
Pulidora de 8
velocidad MAX. =
variable © GROSOR BARRENO CLAVE RPM -| 5!
100 mm 4 mm15.8 mm-11 o

4" 47 5/8"-11 2308 5000 1

CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos

* Cada lamela de lana ayuda a * Para pulido con pasta ¢ Acero inoxidable
reducir el calor y a controlar de acero inoxidable, * Acero al carbén
mucho mejor el acabado. acero al carboén, ¢ Aluminio
* Sistema de sujecién tipo tornillo aluminio, plastico, * Plastico

“R”. vidrio, marmol y piedra. * Marmol

RPM OPTIMAS
MAX.

o CLAVE  pom  mm/

2” 3”

o0 | |50 |

502mm 0098 19100
10

TIPTECNICO

Para montaje en mototool o taladro usar
adaptadores 628 [2”) 6 629 (3").

75mm 2599 12700
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PRODUCTOS DE FELPA

CARACTERISTICAS

* Fabricadas con lana de
primera calidad

):.

RPM OPTIMAS

1300

Pulidora de
velocidad
variable

TIPTECNICO

Para utilizar con el accesorio clave 2507

NUEVA

/ LINEA

BENEFICIOS usos

* Acero inoxidable
* Acero al carbén
¢ Aluminio
* Plastico
* Marmol

* Para pulido con pasta de acero
inoxidable, acero al carbon,
aluminio, plastico, vidrio,
marmol y piedra.

* Reduce el calor

¢ Controla mucho mejor el
acabado.

MAX.

GROSOR MAX. o

o BARRENO CLAVE

160 mm 64mm 25mm
6- 1/4" 1

0 2306 2500 1

! PUNTAS MONTADAS | TIPO PFzY
__ CARACTERISTICAS BENEFICIOS usaos
w ' -‘_ff\  Fabricadas con felpa de * Para pulido con pasta de acero * Acero inoxidable
— — lana. inoxidable, acero al carbon, ¢ Acero al carbon
aluminio, plastico, vidrio, ¢ Aluminio
marmol y piedra. * Plastico
& Mototool RPM OPTIMAS " Marmol
-
= 1/4” 3/8” 3/4”
8 FORMA O GROSOR VASTAGO CLAVE poX ;; 1 6000 1 0000
< 6.4 3.2
E == °¢pm 19mm SPAM™ 2282 32000 JUEGO
% = | 28/’3!" 19&} %W 3-14/"?,"‘ 2293 20000 5 p|ezas
6.4 25 6.4
= = ] - T"m 1(}‘"‘" ] T,,m 2294 10000 10 e
; —@m Somm 25mm 63 e 2295 8000 FORMA  mepia
50 25mm B4
—g oomm 5n 4mm 2296 5000 ﬁ@@ tﬁ@ 1467

CARTUCHOS

CARACTERISTICAS

BENEFICIOS usos

- o * La construccion del * Para pulido con pasta ¢ Acero inoxidable
] ; cartucho le permite al de acero inoxidable, * Acero al carbon
3 k. & usuario tener felpa limpia acero al carbon, * Metales no
' J f con solo desgastar la capa aluminio, inconel, titanio. ferrosos
- s superficial de felpa. * Excelentes para
trabajar orificios
1 P pequefios y uniones de
pea—— Mototool -@:[E)-\ piezas.
—-— RPM OPTIMAS
FORMA @ LARGO OINT CLAVE pov gl
8 1250
( mm 25mm 3.2mm
5 e K e 2270 10000
2 3.2 mm o
13mm 25mm 32am  ag71 _— 20 TIPTECNICO
Djj: 13 mm 25mm 32mm o970 Use adaptadores Tenazit® clave 1623
1/2 1" 1/8" (1/8"y 1624 (1/4").
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FIELTRO | PASTAS

DISCOS PULIZIT

CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos

e Acero
* Acero inoxidable

* Estructura abierta. * Para pulido de superficies de
acero inoxidable.

 La estructura abierta de
PULIZIT garantiza buena
absorcién y retencion del

Lijadora compuesto de pulido.

Rotoorbital

—/
o CLAVE —

(PULIZIT) con sistema de fijacién Marca VELCRO ®
125 mm 2378 10

VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad de
Velcro Industries B.V. usadas con autorizacion.

A

<
N
=
(5
=
)
>
(@)
g
)
=2
o

|

i

| CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos

: * CAFE: Para pulido de metales no * Excelentes para * Acero inoxidable
= ferrosos como latén, bronce, cobre, eliminar rayas, ¢ Acero al carbén =
aluminio, pewter. mejorar el acabado, —
* GRIS: Para pulido de acero al carbén pulir o abrillantar una o

e inoxidable, elimina rayas del lijado.
- * VERDE: Para abrillantar acero al
carboén e inoxidable.
* BLANCA: Stper brillo para metales,
marmol, granito, acrilicio.

LARGO GROSOR ALTURA CAFE GRIS

superficie.

—

VERDE BLANCA ﬂ

95(;11 mer"n ?ﬁ%p 251rpm 2417 2416 2418 2 TIPTECNICO
a4 Pueden usarse en seco o himedo.
180 mm 66mm 45mm 2402 2403 2404 2405 12

7" 25/8"  13/4




PASTAS PARA PULIDO Y LIQUIDOS LIMPIADORES /7~

|

INUEVA

LINEA

—
APROBADO CLAVE PRESENTACION ~ CONTENIDO oy
NETO A;ﬁmﬁu en_ -
mania™™
2443 PASTA /LATA 473 ml 9 gl
p— 7 |
R 2444 PASTA / TUBO Zom 12
e —— LIQUIDO LIMPIADOR 250 ml
2451 8450 12
LIQUIDO ELIMINADOR 250 ml
2462 DE OXIDO Bd50z 12
|
! PASTA/ PULIDO LIQUIDO / LIMPIEZA LIQUIDO ELIMINADOR DE OXIDO
* Excelente acabado con alto brillo * Limpieza y proteccion de superficies * No contiene elementos toxicos.
* Remueve manchas y oxidacion ligera metdlicas. * Contiene inhibidores de corrosién.
de la superficie dejandola limpia y * Ideal para superficies grandes a las * Ideal para el tratamiento de grandes superficies
reacondicionada. que se desea restaurar el brillo. de acero, inoxidable, cromo, bronce, latdn.
* Deja una capa protectora que evita la * Ingredientes de alta calidad. » Con pequenas cantidades se logran grandes
formacion de nuevas manchas y que * De sencilla aplicacion. resultados.
se adhiera el polvo u otras impurezas.
APROBADO : CONTENIDO ==
o CLAVE PRESENTACION NETO -’
=
P 2441 PASTA /LATA 473 ml 9
g 75 ml
'S 2442 PASTA / TUBO A 12
< i 500 ml
2456 LIQUIDO LIMPIADOR Tee0 12
=
- < 0
A PASTA / PULIDO LIQUIDO / LIMPIEZA
>
* Disefiada para dar brillo * Remueve aceite y restos de grasa.
incomparable a superficies pulidas * |deal para superficies de acero inoxidable con acabado satinado,
sin rayar. superficies metélicas esmaltadas y metales no ferrosos en vehiculos.
| * Indicado para &reas de procesamiento en la industria y para limpieza
.“ de cocinas y electrodomésticos.
A CONTENIDO =
CLAVE PRESENTACION NETO -’
== _'! 473 ml
. 2448 PASTA /LATA s 9
=4
——— 75 ml
——- 2449 PASTA / TUBO Z2u 12
ot i 500 ml
. 2457 LIQUIDO LIMPIADOR T550 12

PASTA / PULIDO

* Libre de amoniaco.

* Férmula especialmente disefiada para dar un

alto brillo sin rayar ni empanar la superficie.

LIQUIDO / LIMPIEZA

* Remueve efectivamente polvo, aceite y residuos de grasa.

« Ideal para superficies de aluminio, metales anodizados y superficies
con acabados satinados.

* Se puede usar en la industria el talle o el hogar.




PASTAS PARA PULIDO/LIQUIDOS LIMPIADORES 135

PASTAS PARA PULIDO Y LIQUIDOS LIMPIADORES ///7

NUEVA

/ LINEA
PASTA / PULIDO

* Prolonga la vida y apariencia de las superficies de piedra natural.

* Reduce la penetracion de agua y polvo.

* Contiene abrasivos y cera carnauba.

* Restaura el tono natural. *
¢ Facil limpieza

7 — i
PRESENTACION ~ CONTENIDO Sy LIQUIDO /LIMPIEZA
500 ml
2458 PASTA /LATA Tes0 9
- 500 ml * Limpia e higieniza profundamente superficies de marmol, granito o cualquier
2459 LIQUIDO LIMPIADOR 16.90 0z 6 piedra natural.

* Se puede utilizar en instalaciones de procesamiento de alimentos.

PLASTICO

PASTA / LIMPIEZA

<

* Limpia cualquier superficie plastica previniendo la pérdida de N

brillos y opacamiento. L

o

, . >

LIQUIDO / PROTECCION =

o ONTENIDO CARACTERISTICAS ~ BENEFICIOS usos >

AL ) NETO * Fabricadas con * Protege y converva * Plastico Q

75 ml polimeros y silicones de el brillo, dando una * Hule 9

2452 PASTA /TUBO 250z 12 alta calidad apariencia renovada. * Vinil 5l
i 250 ml * Pieles sintéticas

2467 LIQUIDO PROTECTOR 845 2; 12 ol

* Maderas selladas

=

LIQUIDO / LIMPIEZA

* Solvente para desengrasado y limpieza de moldes y otras piezas de metal.

* También se puede utilizar en superficies no absorbentes como el vidrio o
plastico.

* No deja residuos y se evapora rédpidamente.

« La superficie queda lista para la aplicacién del protector de moldes u otro
recubrimiento.

A CONTENIDO =
PRESENTACION
CLAVE NETO -’

2466 LIQUIDO LIMPIADOR ?ggo";; 12




Estética |
Automotriz

Next Step’

TENAZIT
PREMIUM




M PULIMENTO EXTRA CORTE

CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos
* Pulimento base agua. * Remueve la suciedad .« pintura
* Libre de ceras, silicones y de la pintura y pule mini- automotriz
solventes toxicos. imperfecciones sin causar
* Tiene una apariencia liquida espesa ~ Y€VaS: Esto S_E.tFE.idUCE
COLOR BLANCO. en una superficie libre de
* Contiene 6xido de aluminio en polvo m[cro-rayas. 5
como agente de relleno. * Minima generacion de
* Remueve rayas profundasy polvo.
marcas de lijado grano 1500.
Apoder de corte
Presentacion 1 kg A Nivel de brillo
Clave 2470
Wepse Sige
CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos
* Pulimento base agua.  Elimina por completo los * Pintura
* Libre de ceras, silicones y hologramas (marcas de automotriz

solventes toxicos. borleado).
« Tiene una apariencia liquida espesa * Nanocompuesto para dar
. acabado de alta calidad.
* Contiene dxido de aluminio en polvo * Propiedades tnicas de

como agente de relleno. lustrado para el pulido
* Remueve micro-rayas y marcas de pinturas nuevas y
de lijado grano 3000. desgastadas.

* Minima generacion de polvo.

‘2 Poder de corte
‘ﬁ Nivel de brillo

Presentacion 1 kg

Clave 2472

PODER DE CORTE

NIVEL DE BRILLO

Micro-Fino Fino Medio Alto Extremo Muy bajo Bajo Medio Alto Extremo

ESTETICA AUTOMQOTRIZ



138 PULIMENTOS

PULIMENTO DE CORTE/ ALTO BRILLO

CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos
* Pulimento base agua. * Ideal para nanopinturas * Pintura
* Libre de ceras, silicones y resistentes a los rayones. automatriz

¢ Uso universal en pinturas
nuevas y usadas.

solventes toxicos.
* Tiene una apariencia liquida espesa

COLOR AZUL. * Excelente capacidad de
» Contiene éxido de aluminio en polvo corte conun acabado de
alto brillo.

como agente de relleno.
* Remueve rayas medias y marcas
de lijado grano 2000.

* Optimas cualidades
antihologramas.

* Minima generacion de
polvo.

ﬁ Poder de corte
' ANivel de brillo .
|

N

Presentacion 1 kg Presentacion 250 g. E
Clave 2471 Clave 2494 8 pzs
: GARRAFA
5 kg

(Incluye 20 frascos de
250 g para dosificar el
pulimento)

Clave 2479 e

DOSIFICADOR DE PULIMENTQOS

ZIH10W01NV vOIL3153

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

* Se acopla a la garrafa clave * Bvita e.zscur‘rimientos.‘ )
0479 * Permite despachar rapido y

facilmente el pulimento Tenazit

* Incluye accesorio para fijarlo a la
Y P J Next Step.

pared.

NIVEL DE BRILLO

Extremo Muy bajo Bajo




CERA / POLIMERO 139

CERA SPRAY WAX

% % =l

CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos

* Innovador y dnico sellador * Rapidisima aplicacion. .+ pingyrg
liquido en Spray para ]Solo_mmel, aplique y habré gy tomotriz
superficies pintadas, nuevas o terminadol. )
pulidas. * En segundos, su pintura

estara protegida del polvo y
otros contaminantes.

Se puede aplicar en
plasticos y cristales ya que
no los blanquea.

No es necesario retirar la
capa de cera anterior para
aplicarla nuevamente.

‘ Grado de proteccion
T —— Nivel de brillo
Presentacion 500 ml

Clave 2473

* Libre de silicones y solventes
téxicos por lo que puede ser
usada practicamente en
cualquier superficie suave.

N

o

|_

POLIMERO DE PROTECCION 3

=

CINexHSter: 5
|_

Y NUBO CARACTERISTICAS BENEFICIOS USOS =
« Polimero disefado para proteger * Proporciona una superficie ¢ Pintura <

y embellecer pintura, cristales y super brillante con una automotriz 9

partes cromadas o de plastico. apariencia lustre. ‘E

* Protege contra el polvo y el —

agua. 9p)

LL

Grado de protecci6n

Nivel de brillo

44

TIPTECNICO

Se aplica manualmente usando la Esponja Tenazit Honey Puck
clave 2491 sobre la superficie limpia y seca. Después de su
aplicacion se deja secar unos segundos y se limpia con la toalla de
microfibra clave 2755.

Presentacion 500 ml

Clave 2490

Muy bajo Bajo Medio Alto Extremo Muy bajo Bajo Medio Alto Extremo




140 TOALLAS DE MICROFIBRA | ESPONJA

| TOALLA DE MICROFIBRA

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

* Para la aplicacion de capas de
proteccién en el acabado final.

¢ |deal para limpiar residuos de
pulimentos y particulas de polvo.

¢ Cumple con los més altos estandares
de la industria automotriz.

 Diseno sin costuras, previene
micro-rayas en pinturas oscuras.
* Extremadamente suave y receptiva.

Uso
Manual
— |
TIPTECNICO |
400 x 400 mm 2755 1 Para el lavado no utilizar suavizante de telas. |

€can INUEVA

CITENAzm | TOALLA DE MICROFIBRA
LINEA

m BENEFICIOS

0))]

— J * Para la limpieza de pulimento automotriz y cera.
E‘ * Precio muy accesible.
) e

> X o - Uso

> —— " Manual

(= — _

_| — -

O

<

O

= -

T DIMENSIONES CLAVE -’

N TIPTECNICO

400 x 400 mm 2756 50 " :
Para el lavado no utilizar suavizante de telas.

ESPONJA WAFFLE

INUEVA

LINEA
CARACTERISTICAS BENEFICIOS usQos

¢ Para pulido y abrillantado
de pintura automotriz.

* Disefada para una larga
duracién y disminucién de
calor.

¢ Para eliminar hologramas
al usarse con el Pulimento
clave 2472.

¢ Pintura
automotriz

* Esponja color negro

* La forma de la superficie
permite un enfriamiento para
un pulido suave y frio.

DIMENSIONES CLAVE

2008,,mm 25mm 2478 2




ESPONJAS 141

ESPONJA Puck

CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos

* Para aplicar el Polimero ¢ Pintura

* Esponja manual ergonémica »
de Proteccion y otras

_ color miel. X » automotriz
. |« Estructura abierta sustancias de proteccion
¥\ tridimensional. de llantas. ) ’
p 3 * Absorbe mas polimero
J‘ | gracias a su estructura.
| Uso - |
Manual :
p—
DIMENSIONES CLAVE -’ T PTECNICO
130 mm 50 mm 2491 1 Se debe lavar con agua tibia después de usarse.
5-1/8”
CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos
« Esponja ergonémica para * Para pulir zonas d? dificil * Pintura N
pulido manual. acceso para las maquinas automotriz =
pulidoras. E
* Para el acabado final de O
superficies. S
Uso

- *.\' - Manual E
=)
<
<
O
—_ = =
— TIPTECNICO \LL
DIMENSIONES  CLAVE -’ Para mantener la esponja en 6ptimas condiciones =
lavela al terminar de usar. EB

110 mm
eam 2477 1

ESPONJA BLANCA

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

* Para pulido pintura automotriz. |

 Esponja blanca.
* Excelente acabado.

* Con sistema fijacién Marca
VELCRO®.

“—
_A

DIMENSIONES CLAVE -’

150x 50 mm 956 1
VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad de
Velcro Industries B.V. usadas con autorizacion.
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ESPONJA Pad

CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos

* Remueve rayas medias de Pintura
superficies pintadas. automotriz
* Genera menos
temperatura en la
superficie durante el
pulido.
¢ Alto rendimiento.

» Gracias a su estructura
cuadriculada absorbe mas
compuesto y el corte se lleva a
cabo de forma constante sobre
la superficie.

* Su estructura tridimensional
permite mayor circulacion de
calor.

* Poder de corte GRUESO.

* Sistema de fijacion Marca

VELCROe
“—
DIMENSIONES CLAVE ~ pil g .
85 TIPTECNICO
mm
37 x25mm 2488 3000 10 1. Para mantener el pad en 6ptimas condiciones haga lo siguiente:
- Cepillelo cuando se sature de material.
1 %g 'ET25 mm 2474 2000 1 - Lavelo con agua tibia al terminar de usarlo.
2. No mezcle compuestos diferentes en una misma esponja.
160 mm
B-1/2" x 25 mm 2484 2000
m
0))]
_|
mh
=
0
>
z
5 ESPONJA Pad
(@)
<
@) P
= CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos
By
N * Esponja naranja para el pulido y * Remueve raya ligeras ¢ Pintura
brillo final. o micro-rayas [como automotriz
¢ Usada frecuentemente para el hologramas).
tratamiento de imperfecciones en * Excelente adaptacion a
superfices pintadas. superficies curvas.
* Poder de corte MEDIO/FINO. * Alto rendimiento.
» Sistema de fijacion Marca |
VELCROe
DIMENSIONES CLAVE bov  m TIPTECNICO
1. Para mantener el pad en 6ptimas condiciones haga lo siguiente:
85 MM y25mm 2486 3000 10 - Cepillelo cuando se sature de material.
3 - Lavelo con agua tibia al terminar de usarlo.
1 4512 Tm x30 mm 2475 2000 2. No mezcle compuestos diferentes en una misma esponja.

180mm | 50 mm 2485 2000

VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad de
Velcro Industries B.V. usadas con autorizacion.
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BONETE DE LANA

Touch

CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos

* Proporciona la mayor « Pintura
disipacion de calory maximo 5,tamotriz
poder de corte.

* Remueve rayas profundas
de superficies pintadas sin

” “,"-/ cualquier otro pad y provee gran lustre y mates. ) :

w refrigeracion gracias a la lana * Recomelndédlo para pulir

natural partes sintéticas pintadas

Tiene la tasa de remocién mas (800 a 1000 RPM] o un
extra corte.

* Alto rendimiento.

* Pad hibrido, combina un bonete
de lana natural sobre una base de
esponja.

A través de sus largas fibras
absorbe mas pasta que

alta de todos los pads de pulido -

EXTRA CORTE-.
[r— * Sistema de fijacion Marca
DIMENSIONES CLAVE pib g VELCROs
85 MM 55 mm 2487 3000 10
135 mm TIPTECNICO
5-3/8” x20 mm2476 2000 1 1. Para mantener el bonete en 6ptimas condiciones haga lo
siguiente:

- Cepillelo cuando se sature de material.
- Lavelo con agua tibia al terminar de usarlo.
2. No mezcle compuestos diferentes en una misma esponja.

BONETE DE LANA PREMIUM

ESTETICA AUTOMQOTRIZ

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

* Fabricados con materiales ¢ Clave 297 1- Con sistema
de primera calidad de fijacion Marca VELCRO®
y aditamento para centrado
rapido en el respaldo.
S usaos * Clave 2970- Bonete doble
2L cara extra alto rendimiento y
calidad inigualable de pulido.

¢ Pintura
automotriz

“—
DIMENSIONES CLAVE ﬁ
190 mm
7-1/2"x 32 mm2971
200 mm

8" x32 mm 2970

VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad de
Velcro Industries B.V. usadas con autorizacion.
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BONETE | CEPILLO PARA LIMPIEZA | DISCOS DE LIJA

Z1d10WN0LNV v3ILd153

BONETE DE LANA | 100% NATURAL
CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos
* Fabricados con lana pura de : Comur;melf;ce stili;agos * Pintura
4 primera calidad. para el pulido de pintura,  gygomotriz
ED“?IEA?.Slgl?:ﬂ1g[la?tc:.r2::Ll-lal * Con sistema de fijacién de amarre. no r‘aygr? ni queman la
g;, superficie.
MAQUINA [} CLAVE
125 mm
Taladro 5" 697
180 mm
o 698
Pulidora de 22%”mm 699
Pinturas
~ 254 mm 5974
CEPILLO | PARA LIMPIEZA DE BONETES Y ESPONJAS
CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos
* Con mango de maderay cerdas de  * Para remaver restos * Pads de
nylon calibre 0,18". de pulimento y cera de pulido

L daddey * 9 x4 hileras.
B
- Uso
Manual
A/
DIMENSIONES CLAVE -’
225 x 20 mm 2482 6
9" x3/4”

DISCOS DE LIJA AUTOADHERIBLE

los bonetes y esponjas
después de ser
usados.

* No dafia las esponjas.

TIPTECNICO

Presione el cepillo contra el pad mientras éste gira a velocidad baja,
con lo que se elimina facilmente la suciedad.

. . . CARACTERISTICAS
. . . * Uso en seco.

. . . * Para lijadora clave 2512.

| IUEVA
INUEVA

BENEFICIOS usos

* Excelente para eliminar * Pintura
imperfecciones de pintura, barniz automotriz
en los autos.

¢ Deja un patron de lijado muy fino
y uniforme.

DIAMETRO CLAVE GRANO COLOR %
2525 1500  Rosa

34 mm 252 2000 Verde 600
2527 3000  Negro




PLASTILINA AZUL PREMIUM

PLASTILINA | CINTA

145

CARACTERISTICAS

* Plastilina limpiadora.
» Facil y seguro de usar.

altos estandares de ca

Uso
Manual

 Disefada para el profesional con

BENEFICIOS usos
¢ Elimina suciedad y brisas de Pintura
pintura, chapopote, resina, automotriz

etc.
» Efectivo en pinturas,
cristales y piezas cromadas.

lidad.

Presentacion
Barra de 200 g.

Clave 2461

TENAZIT

CINTA PARA ENMASCARAR

CARACTERISTICAS BENEFICIOS usaos
* No deja residuos, ni mancha la ¢ Para enmascarar antes del ¢ Pintura
pintura. proceso de pintado o pulido automotriz
* Excelente poder adhesivo y gran en el repintado automotriz.
flexibilidad. * Se puede aplicar en
superficies frias o calientes.
| ® - [=—
'MLH' ‘rEmm Ma:zal &/ - r‘
(3/4") 9’ e
DIMENSIONES CLAVE %
19 x 55000 mm 2492 72
IelE‘a,‘ n‘zm | LIMPIAPARABRISAS " 4
INUEVA
LINEA
Y CARACTERISTICAS BENEFICIOS

concentrado.

* Practico sistema de dosificacion.

* Con aroma a durazno.

Presentacion
32 ml.

Clave 2483

» Agente limpiador altamente

¢ Limpia y da brillo al parabrisas

Una botella rinde para 3.2 Its. del depdsito de agua para
los limpiadores del auto

ESTETICA AUTOMOTRIZ
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ESTETICA Y MANTENIMIENTO AUTOMOTRIZ

KIT POLIMERO DE PROTECCION

[ Clave 2496

CONTENIDO:

¢ 1 Polimero de Proteccion

¢ 1 Esponja Honey Puck

* 1 Plastilina Azul PREMIUM (1/3])
¢ 1 Toalla de microfibra

Lave perfectamente su auto con agua y shampoo
automotriz (procure dejarlo libre de polvo).

Con la plastilina azul clave 2461 y un poco de agua o
shampoo automotriz frote toda la superficie del auto
(incluyendo cristales, partes cromadas o de plastico) esto
le ayudara a eliminar contaminantes como son: suciedad,
pintura briseada, chapopote, resina, etc.

ZIH10WO01NV vOIL3153

Tenga cuidado de no dejar caer al suelo la plastilina ya
que se le pegara polvo y la arruinara.

a] Sobre la superficie descontaminada y seca rocie el
polimero de proteccion.

RECOMENDACIONES

) Lave su auto 24 hrs. después de haber aplicado

b] Use la esponja Honey Puck 2491 con movimientos &l polimero.

circulares y distribuya el polimero sobre la superficie
de su auto.

Déjelo curar por 3 6 5 minutos (depende de la
temperatura del ambiente).

Este proceso se recomienda hacerlo a la
sombra.

No aplicar este producto sobre superficies

C] Retire el posible excedente con la toalla microfibra. )
calientes.

A 4

Lave con agua tibia la esponja y toalla de
microfibra para poder usarlas posteriormente.

v

iSolo lave, descontamine y aplique!
Para revivir el brillo por mas tiempo puede
aplicar cera clave 2473 Spray Wax
después de cada lavada.

El resultado es una superficie super brillante con apariencia
lustre y protegida contra el polvo y el agua.

v
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ENCERADO RAPIDO

|\ KIT ENCERADO RAPIDO

e
wie G

..l."“'u_..
O % Clave 2497

>

P
CONTENIDO:

* 1 Cera Spray Wax
* 1 Plastilina Azul PREMIUM (1,/3)
* 1 Toalla de microfibra

Lave perfectamente su auto con agua y
shampoo automotriz [procure dejarlo libre
de polvo).

Con la plastilina azul clave 2461 y un poco
de agua o shampoo automotriz frote toda la
superficie del auto (incluyendo cristales, partes
cromadas o de plastico] esto le ayudara a
eliminar contaminantes como son: suciedad,
pintura briseada, chapopote, resina, etc.

RECOMENDACION

, Para mantener la
apariencia de recién pulido
por mucho tiempo, aplique
primero el polimero de
proteccion Next Step ®
NUBO clave 2490.

Tenga cuidado de no dejar caer al suelo
la plastilina ya que se le pegara polvo y la
arruinara.

'3 APLIQUE LA CERA

a] Sobre la superficie descontaminada y seca rocie la cera
Spray Wax clave 247 3.

b) Con la toalla de microfibra clave 2755 y con movimientos
circulares frote la superficie y retire el excedente de cera.
La toalla de microfibra no deja residuos ni pelusas y no raya
la superficie.

iSolo rocie, aplique y habra terminado!

Recomendable después de cada lavada.

“Estos procesos se recomiendan para vehiculos que no
tienen dafrios visibles en la superficie”.

ESTETICA AUTOMQOTRIZ
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PULIDO DE FARQS

’ \KIT PARA PULIDO DE FAROS
de aros

CONTENIDO:

* 5 hojas de lija P.1500

* 5 hojas de lija P.2000

* 1 Esponja naranja de 3"

* 1 Bonete de lana 3"

* 250 g de compuesto para pulido

* 1 Respaldo manual doble densidad

* 1 Respaldo de 3"x 5/8"-11H con
sistema de fijacion Marca VELCRO ®.

* 1 Adaptador para taladro con vastago
de1/4"a5/8"-11H

* 1 Toalla de microfibra

 1Cinta para enmascarar.

Antes de iniciar el proceso de restauracion proteja la pintura

o alrededor del faro usando la cinta para enmascarar automaotriz.

=

Es necesario retirar la parte dafiada del faro, para eso lije
perfectamente toda la superficie procurando eliminar hasta la raya
mas profunda.

(Use el respaldo manual, un poco de agua y lije en un sélo sentido).
Dependiendo del dafio de la superficie de su faro use el tamafo de
lija adecuado.

e a] Pula con el bonete de lana y una pequefia cantidad de compuesto
para pulido (inspeccione visualmente que haya eliminado las rayas
de lija).

Z1d10NOLNY VOILd1S4d

b] Para obtener el brillo final pula con la esponja naranja y una
pequena cantidad de compuesto para pulido.

C) Retire los residuos con la toalla de microfibra.

iSélo proteja, lije y pula!

Su faro quedara listo con un brillo natural como el original.

DESPUES

VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad de Velcro Industries B.V. usadas con autorizacion.
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150 NOVEDADES / ACERO INOXIDABLE

CLAVE 2500  puLIDORA SATINADORA CARACTERISTICAS

* Potencia de alimentacion 1200 w.
* Patencia de trabajo 750 w.
* Velocidad variable 900 a 2500 rpm.

2500/min
2200/min

*Eje 5/8™11.
e Ligera, pesa 2.5 kg.
* Maletin de plastico para transporte.

BENEFICIOS

* Maquina especial para satinado, pulido y acabado
de superficies metalicas.

* Puede usar rodillos, discos, ruedas.

* Minimo mantenimiento.

* Versatil, se puede usar en forma recta.

* Menor cansancio del operario, ya que no vibra
y pesa menos que las esmeriladoras comunes.

CLAVE 2505 ACCESORIO PARA LIJADO DE TUBOS
Y BARANDALES

* Para lijado con bandas de fibra, lija o felpa.
* Se utiliza exclusivamente con la pulidora
satinadora TENAZIT®.

319VdAIXONI 0433V

CLAVE 2506 ACCESORIO PARA MINI BANDAS CLAVE 2507 ACCESORIO PARA RUEDAS
DE LIJAS




NOVEDADES / ACERO INOXIDABLE 151

CINTA DE ACERO INOXIDABLE

AUTOADHERIBLE
CARACTERISTICAS BENEFICIOS
* Protege el area de la superficie durante el proceso * Se lija Unicamente el area deseada.
de lijado. * Aplicacién limpia y segura.
* Se evitan retrabajos.
uUsos
* Placas
¢ Laminas
* Acero inoxidable
PROCEDIMIENTO.

‘. Corte la cinta con tijeras.

2. Remueva la proteccion del adhesivo y péguela sobre el area a trabajar.
(La pieza a trabajar debe estar fria para tener una buena adherencia).
3. Realice el lijado del &rea deseada aun sobre la cinta de acero inoxidable.
4. Remueva la cinta usando el limpiador Inox Clean de Tenazit y la toalla de

microfibra Tenazit Clean .
5. Limpie la pieza con la toalla de micraofibra Tenazit Clean para no dejar
marcas o dafar el trabajo realizado.

Clave 2530

Dimensiones:
40 x 5000 x 0,175 mm

LL
=
m
A <
g
LIMPIADOR PARA ACERO INOXIDABLE é
Z
CARACTERISTICAS BENEFICIOS |
* Limpiador en spray para acero inoxidable. * Remueve suciedad y marcas de grasa. 8
Usos * Da un acabado brilloso. o
¢ Industria 2
e Taller
o — * Hogar -

Clave 2531
400 ml

Ii';ﬁ..f)xidahiﬂ

TIPTECNICO
Usar junto con la toalla de microfibra verde (Clave 2756) para proteccion de la pieza.
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LINEAS DISPONIBLES
Discos Tipo 42

. PREMIUM

- CLASICA

- CUTMORE ©
. XMATCH ®
* EASYCUT.

| LINEAS DISPONIBLES
Discos Tipo 41

- ZA MAXICUT

. Austrog \

ESMERILADORA ANGULAR 2"
Para discos de 4" a 9” - PREMIUM
- CLASICA
- INDUSTRIAL
-CUTMORE ®
. EASYCUT.
CTHUMS
LINEAS DISPONIBLES
Discos Tipo 41

- CLASICA

>

@

m

o0

@)

zZ

O

X CHOP SAW

g | Para discos de 14”

= Clave 746

—

m

LINEAS DISPONIBLES
Sierra Circular

* Profesional

SIERRACIRCULAR
Para sierras metdlicas de 7”
Clave 2137

TIPTECNICO

* MAGMA ULTRADELGADOS

,Garantlzado'

Seleccione el producto con el espe-
sor adecuado, dependiendo del tipo
de material a cortar, asi obtendra
un excelente desempefio y el mayor
rendimiento.

DISCOS DELGADOS

Corte rapido y sUper preciso en ma-
teriales de pared delgada (menos
de 2,5 mm de espesor).

* Mayor velocidad de corte

* Minima rebaba

* Menos desperdicio de material
» Bajo consumo de energia

CORTES DELGADOS

0,8 mm

1,0 mm

1,3 mm

1,5 mm

1,9 mm

2,5mm

3,0 mm

A\

CORTES GRUESOS

DISCOS GRUESOS

* Mayor rendimiento

* Menor velocidad de corte

* Mas rebaba

* Mayor pérdida de material

* Mejores para angulo y placa

* No utilice un producto especial para acero inoxidable en acero al carbén, ya que una vez que se us6 en acero al carbén, puede conta-

minar las piezas de acero inoxidable.

* Cualquier disco para metal puede cortar el acero inoxidable, pero solo los discos libres de Fierro, Cloro y Azufre garantizan que no se

contamine la pieza a trabajar.




TRABAJO DEL ACERO INOXIDABLE 153

PREPARACION DE SUPERFICIE
(Remocién de soldadura)

Para la remocién de material como cordones de soldadura, existe
una amplia variedad de productos.
Elija el apropiado para la maquina que usted va a emplear.

DISCOS TIPO 27
LINEAS DISPONIBLES

- CLASICA

- TENAZIT:

. FUSION INOX
- 7636 GREEN

- GRINDMORE ®

) RUEDAS FLAP
LINEAS DISPONIBLES
- ZIRCONIO AZUL

. EASYLCUT.

LLJ
= |
DISCOS LAMINADOS m
LINEAS DISPONIBLES g
- SUPERLAM® E
' \ Z
FIBRODISCOS DISCOS DE CAMBIO RAPIDO g
- ZIRCONIO / CERAMICO LINEAS DISPONIBLES LINEAS DISPONIBLES T
- RESPALDO DE PLASTICO / ZXP - - - CERAMICO &[)
- CLASICA/ TZA - ZIRCONIO
- ALTA REMOCION / ZA . ZIRCONIO . E NAZ
. Enwa” . m fem'um ®
CHUME ENZT - CLASICA (ALO)
QCurv-Disk - CLASICA
- - FLEXI-LAM / Z
. o . LAM-V|S|0N/® /VZ PROCESO DISCO LAMINADO

.\ .

:_—:/-—//

TIPTECNICO

* No utilice un producto especial para acero inoxidable en acero al carbon, ya que una vez que se uso en acero al carbon,
puede contaminar las piezas de acero inoxidable.

 Cualquier disco para metal puede desbastar el acero inoxidable, pero soélo los discos libres de Fierro, Cloro y Azufre
garantizan que no se contamine la pieza a trabajar.
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PREPARACION DE SUPERFICIE

(Remocién de soldadura]

En el trabajo de acero inoxidable, la soldadura puede estar en

areas de dificil acceso o con &ngulo, por lo que debe emplear

otro tipo de productos que le permitan una remocién eficiente
y practica.

DISCOS LAMINADOS
LINEAS DISPONIBLES

- @urv-Disk ) i

DISCOS TIPO 27 LINEAS DISPONIBLES LINEAS DISPONIBLES
LINEAS DISPONIBLES Ruedas Flap Dedales de lija

- FUSION INOX TENAZIT:

TENAZ i
Premiumils

. chip-cute
- FORMA ESFERICA

| LIMAS ROTATIVAS
| LINEAS DISPONIBLES
i d

PUNTAS MONTADAS
LINEAS DISPONIBLES
- Clasica (café)

- Fibra de algodén
- TENFLEX

319VdAIXONI 0433V

* . ANTES

TIPTECNICO

* No utilice un producto especial para acero inoxidable en acero al carbén, ya que una vez que se uso en acero al carbon,
puede contaminar las piezas de acero inoxidable.

* Cualquier disco para metal puede desbastar el acero inoxidable, pero sélo los discos libres de Fierro, Cloro y Azufre
garantizan que no se contamine la pieza a trabajar.
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ACABADO 3Y 4
Productos Disponibles Productos Disponibles
+ RUEDAS * RUEDAS E@;Zus « MANGAS DE LIJA
* RUEDAS CONVO *« MANGAS DE FIBRA -
- DISCOS ﬂ@? ) « MANGAS DE OXIDO DE ALUMINIO PIRAMIDAL 1
« RUEDAS UNIX CON VASTAGO

= ' Productos Disponibles
Productos Disponibles * LAM FIBRA CON LIJA

* RODILLO DE LIJA *LAM FIBRA
+ RODILLO DE LIJA CON FIBRA « DISCOS DE FIBRA
. RDDILLS DE FIBRA - DISCOS DE FIBRA DE CAMBIO RAPIDO

ACERO INOXIDABLE

. "

Productos Disponibles
+ RODILLO FIBRA CON LIJA

Productos Disponibles "
«FIBRA CON LILA

- DISCOS - FIBRA .
- DISCOS AUTOADHERIBLES

- RUEDAS FLAP

- DEDALES PROCESO DISCO LAMINADO LAM FIBRA CON LIJA

DESPUES

TIPTECNICO

* No utilice un producto especial para acero inoxidable en acero al carbén, ya que una vez que se us6 en acero al carbon,
puede contaminar las piezas de acero inoxidable.
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ACABADO 3Y 4

Productos Disponibles
- DISCOS SUPERPAD 5”Y 6”

*« BANDAS
Granos: 360, 500, 600,
1000, 2000,
3000y 4000
—— Productos Disponibles k==
- BANDAS
* MANGAS -
- DISCOS AUTOADHERIBLES
» DISCOS LAMINADOS
* RUEDAS DE SISAL
4"y B”
e « RUEDAS DE TELA
m 4"y B”
T
(@]
Z
(@]
X
=
>
8] Productos Disponibles
E * RUEDAS
- DISCOS
+ RODILLO
* PUNTAS MONTADAS
« DISCOS LAMINADOS PASTAS PARA PULIDO
- . DISCOS DE CAMBIO RAPIDO » VERDE
« CARTUCHOS * BLANCA

PROCESO DISCO SUPERPAD ( Secuencia granos 360 al 4000)
” P

DESPUES

TIPTECNICO

* No utilice un producto especial para acero inoxidable en acero al carbén, ya que una vez que se us6 en acero al carbon,
puede contaminar las piezas de acero inoxidable.
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LIMPIEZA
Productos Disponibles Productos Disponibles
SUPER LIMPIEZA « ALMOHADILLAS:
— - DISCOS TIPO 27 - RUEDAS ZL'TY -VERDE - BLANCA
* RUEDAS ) - MARRON -GRIS
« RUEDAS CON VASTAGO
W
e, ¥

Lineas Disponibles Lineas Disponibles

CEPILLOS CIRCULARES TIPO COPA

» Trenzado * Ondulado * Trenzado * Ondulado

- Alto rendimiento - EASY-CUT. - Alto rendimiento - Alto rendimiento =

- chip-cute - chip-cute m
<
g
X
o
z
(@)
og
LLI
Q
<

. . . Lineas Disponibles Lineas Disponibles
Lineas Disponibles CON MANGO Grado alimenticio
CON VASTAGO
el -TIPO COPA - DE SOLDADOR « CEPILLOS MINIATURA
. CIRCULARES « CEPILLOS MINIATURA (mango azul)
— « UNITRENZA « ALAMBRE EN “V . MANGP BLANCO .
- PROCESO CON CEPILLO CIRCULAR -2y 3 hileras
|

TIPTECNICO

» No utilice un producto especial para acero inoxidable en acero al carbén, ya que una vez que se us6 en acero al carban,
puede contaminar las piezas de acero inoxidable.
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ACABADO ESPEJO EN BARANDAL
PROCESO DE TRABAJO

Se uso la maquina satinadora TENAZIT® clave 2500 y el accesorio para pulido
de tubos clave 2505.

1. Se lij6 cordén de soldadura y ligera raya con banda de lija granos 80y 120.
2. Para eliminar lineas del lijado que deja el grano 120, se dio una secuencia de
ljado con bandas de 6xido de aluminio piramidal en granos 400, 600, 1200y

2000.

3. Para eliminar ligeras rayas del lijado con grano 2000, se empled la banda
Pulizit con pasta verde.

DESPUES

>
0
m
y)
@]
2
@)
P
O
>
uy]
[
m

(- 2000
SATINADO Y LIMPIEZA

Clave 2778 TENAZIT.

PROCESO CON BLOCK ABRASIVO Clave 2778




TENAZIT.  Trabajo del Aluminio

pientes

MAX. R.P.M,
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CORTE

LINEAS DISPONIBLES
Discos Tipo 41

o (BT, Claves 892 y 893

« Corte preciso
» Corte rapido y frio con un minimo de rebaba
* No se tapa

s Vi / ~ b
ESMERILADORA ANGULAR
Para discos de 4-1/2"y7”

SIERRA METALICA
* Profesional

Especial para maquina Chop Saw
4400 RPM Max. - Clave 2108

MEDIDAS DE SEGURIDAD

* Sujete firmemente la pieza a cortar evitando cualguier movimiento lateral
que provoque el desafilado de los dientes o la caida de los mismos.

« Al terminar el corte sostenga la pieza para evitar hacer palanca sobre los
dientes de la sierra y prevenir que se desprendan.

CHOP SAW
> Para sierras de 14"
= Clave 2108
=
Z 1
5
INGLETEADORA
* Industrial

10” - De 80 dientes - Clave 179
10” - De 100 dientes - Clave 2133

........ : 10" - De 120 dientes - Clave 2134 L]
INGLETEADORA CORTADORA DE ATAGUE DE METALES

Clave 2133 « Industrial

."'-"i 12” - 80 dientes - Clave 180
14” - 100 dientes - Clave 183

SIERRA CIRCULAR
* Industrial
7-1/4” - 40 dientes - Clave 167

SIERRA CIRCULAR
Clave 167
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PREPARACION DE SUPERFICIE
(Remocion de soldadura]

DISCOS Tipo 27
LINEAS DISPONIBLES

° e QG.WL‘III- >
(w

« NUEVAS CLAVES :
480y 481

el Clave 586

DISCOS LAMINADOS
LINEAS DISPONIBLES
« SUPERLAM®

Clave 2706

¥ DISCOS DE CAMBIO RAPIDO
~ LINEAS DISPONIBLES

« Zirconio

* Respaldo de poliéster

» Respaldo de plastico

ALUMINIO

Clave 2071 prus

RUEDAS CON VASTAGO
TENAZIT,

d * Flap

. « Sisal

Clave 2706

LIMAS ROTATIVAS
LINEAS DISPONIBLES
- TENAZIT.

« EASY-CUT.

Clave 126
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REHABILITACION DE RIN AUTOMOTRIZ

PROCESO DE TRABAJO
* DESBASTE Y ACABADO

1. Se desbasté el cordén de soldadura con disco laminado para aluminio clave 2707.
2. Para el rectificado del centro del rin se uso lima rotativa y rueda flap en grano 120.

)
®)

ANTES DESPUES

* PULIDO

1. Para eliminar marcas de esmerilado o lineas profundas en el aluminio se usé una secuencia de lijado con disco de lija
autoadheribles L312 granos 320, 400, 600 y 800.

2. Para eliminar las marcas de lija se uso la rueda de tela verde clave 1619 con pasta verde.

3. Para el abrillantado uniforme se us6 el radillo de felpa clave 2308 con pasta blanca.

OINTINTT TV

ANTES ' DESPUES
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REMOCION DE PORQ DE FUNDICION

ANTES DESPUES

PROCESO DE TRABAJO
1. Se desbasto la superficie de la pieza con ruedas flap 60.
2. Para eliminar ligeras rayas del lijado, se empled la rueda de tela y la rueda CONVO.

ALUMINIO
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PROCESO DE TRABAJO

1. Para eliminar marcas de aluminio se usé una secuencia de lijado con
discos de lija autoadherible L312 en granos 320, 400, 600, 800y 1000.
2. Para eliminar las marcas de lija se uso la rueda de tela verde clave
1619 con pasta verde.

3. Para el abrillantado uniforme se us6 el rodillo de felpa clave 2308 con
pasta blanca.

OINTINTT TV
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166 INFORMACION TECNICA

TIPOS DE DISCOS MAQUINAS

Segmentado

Para usos generales, es el indicado cuando se requiere Y * Esmeriladora angular portatil para
mayor duracion sin importar el acabado. ® % discos de @:4°(100 mm), 5" (125

mm), 7°(175 mm) y 9" (225 mm).

* Sierra circular para discos de @ :
7"(175 mm)a 9" (225 mm).

Turbo

Cortes rapidos y buen acabado, es el indicado cuando la

rapidez en el corte es el factor mas importante. + Cortadora de piso, para discos de

12” (300 mm) a 24" (600 mm).

» Cortadora de loseta portatil, para discos
de rin continuo de 4" (100 mm])y 4 2"
(115 mm) de rin continuo con barreno de 20
mm.

* Cortadora de loseta, para discos de rin
continuo de 8” (200 mm) a 10” (250 mm).

Rin continuo

No despostilla, es el indicado cuando se requiere de exce-
lentes acabados.

» Cortadora de mamposteria para montar discos
de 12” (300 mm) a 20" (500 mm).

 Cortadora de piso de alta potencia (B0 HP o mas).
Para discos de 12" hasta 24”.

REGLAS DE SEGURIDAD

1. Elija el tamafio de disco adecuado a la maquina.

2. Elija el disco especifico para el material que va a cortar. De una buena eleccién dependeran los grandes resultados y un EXCELENTE
DESEMPENO DEL DISCO.

3. Utilice adaptadores adecuados para:
e Esmeriladora angular con rosca (5/8™11H] Clave 547 (fig. 1) o clave 961 (fig.2)

* Esmeriladora angular con rosca (M14-2) Clave 538 (fig. 1] o clave 958 (fig. 2] =W :
FIG. 1 FIG. 2

4. Antes de montar o desmontar un disco, aseglrese que la maquina esté desconectada.
5. Asegurese que la maquina no excede las méximas revoluciones por minuto (rpm) marcadas en el disco.
6. Use el equipo de proteccion adecuado.

7. Siempre monte el disco respetando el sentido de giro marcado con una flecha.
Los diamantes estén orientados en una misma direccién por lo que el sentido de corte se indicara con una flecha.

8. Apriete el adaptador, no lo haga excesivamente.
9. Asegurese de que la pieza a trabajar esté firmemente sujeta.

10. Cheque su maquina: Baleros, bandas, flechas y poleas. Un buen mantenimiento en su maquina le dara una larga vida al disco de dia-
mante.

11. Después de montar un disco y antes de usarlo, encienda la maquina y déjela trabajar en vacio durante un minuto para asegurarse de
que el disco no esté dafiado.

12. Si en el disco se especifica su USO EN SECO, funcionan usando el aire como enfriador y es necesario remover el disco del area de corte
cada 15 6 20 segundos.

El uso de agua con una herramienta eléctrica puede causar dafo al operador. .

Si sumagquina estéa equipada con sistema de inyeccion de agua le recomendamos usar discos que especifiguen su USO EN HUMEDO.

13. Los discos para corte en seco son disefiados para cortar no mas de 1” (25,4 mm) de espesor en una pasada.
Para cortes mas profundos realice varias pasadas. El exceso de presion en el disco dafia los diamantes.




DESCRIPCION
DEL PROBLEMA

1 Pérdida de tension

Desgaste del cuerpo
de acero

Desgaste irregular
del segmento

ST
P
oo |
B
M

Desgaste
excesivo

Cuerpo roto

6 Pérdida de segmen-
to

Segmentos
rotos

Excentricidad

Disco
sobrecalentado

Barreno
desalineado

El disco no corta

a) Cabezal de la maquina desalineado.

b) El disco es muy duro para el material
que se esta cortando.

c) El material a cortar no esta sujeto.

d) Bridas muy pequeras o desiguales.

e) Excesivas rpm.

El material que esta cortando es muy abrasivo.

a) Los segmentos se desgastan de un solo lado,
reduciendo su espesor.
b) Desgaste irregular de la periferia del disco.

a) Utilizar el disco equivocado en materiales
altamente abrasivos.

b) Falta de agua.

c) Baleros o eje de la maquina en mal estado.

d) Potencia insuficiente porque las bandas estan
flojas, el voltaje es inadecuado o rpm en
exceso.

e) Disco demasiado duro para el material que se
esta cortando.

a) Disco demasiado duro para los materiales
que se estan cortando.

b) El disco se tuerce o se atora durante el corte.

c) Sobrecalentamiento

a) El material se mueve durante el corte lo cual
ocasiona que los segmentos se tuerzan o
atasquen.

b) Disco demasiado duro para los materiales que
se estan cortando.

c) Bridas en mal estado.

d) Eje o baleros de la maquina desgastados o en
mal estado.

e) Sobrecalentamiento.

Disco demasiado duro para los materiales que
se estan cortando.

a) El disco es muy duro para el material que se
esta cortando, en lugar de cortar el disco
comienza a “golpetear” ocasionando un
desgaste irregular.

b) El eje del disco esta ranurado o desgastado.

c) Baleros de la maquina gastados o deteriorados:

a) No se suministré suficiente agua al disco.
b) Cortes demasiado profundos o muy
largos.

a) El disco estéa colocado de manera incorrecta.
b) Bridas o eje en mal estado.

a) El disco es muy duro para el material que se
esta cortando.

b) Potencia insuficiente de la maquina.

c) El disco trabaja con mas lentitud por su
continuo uso en materiales de dureza media o
vitrificados.

d) El segmento parece tener todavia vida pero el
disco no corta.

SOLUCIONES TECNICAS

SOLUCION

a) Revise el alineamiento del cabezal de la

magquina.

b) Use un disco mas suave.

c) Mantenga el material totalmente fijo mientras
esta cortando.

d) Use bridas del tamano correcto y de didmetro
idéntico.

e] Use el disco a las rpm maximas senaladas
en la etigueta de apriete.

Utilice discos con segmentos “antidesgaste”.

a) Revise la alineacion de la cortadora. Limpie el
sistema de agua y aseglrese de que ésta se
aplica correctamente en ambos lados del disco,
en cantidad suficiente y de manera constante.

b) Reemplace los baleros o el eje desgastados.

a) Use un disco especial para corte de materiales
abrasivos.

b) Limpie el sistema de agua, asegurese de que la
bomba de agua esta funcionando correctamente

c) Cambie baleros y/ o eje.

d) Apriete bandas, reemplacelas, mida el voltaje,
utilice el calibre adecuado en la extension del
cable.

e] Utilice un disco mas suave.

a) Utilice un disco mas suave.

b) No tuerza o atasque el disco durante el corte.

c) Use agua suficiente (8 a 20 litros de agua por
minuto para cortadoras de concreto). En discos
para corte en seco, deje girar el disco libremente
durante 30 segundos después de cada metro
lineal cortado.

a) Fije el material mientras se esta cortando.

b) Utilice un disco con una liga méas suave.

c) Reemplace las bridas.

d) Reemplace el eje y/ 0o los baleros deteriorados.

e] Revise el sistema de enfriamiento: bomba,
ductos y boquilla. Para discos que cortan en
seco, haga cortes mas superficiales y deje que
el disco gire libremente cada determinado
tiempo.

Utilice un disco con una liga mas suave.

a) Use un disco con liga mas suave.
b) Reemplace el eje deteriorado.
c) Instale nuevos baleros.

a) Revise el sistema de abastecimiento de agua
(bomba, ductos, mangueras, boquillas, etc.).
Aumente el volumen de agua que suministra.

b) En discos para corte en seco, haga cortes
superficiales maximo 2 a 5 cm de profundidad.
Corte en etapas, deje que el disco gire
libremente cada 10 6 15 segundos para
incrementar la corriente de aire que enfria
el disco.

a) Asegurese de que el disco esta colocado
correctamente en el eje de la maquina.

b) Revise el estado de las bridas y del eje.
Reemplacelos en caso necesario.

a) Use un disco con una liga mas suave.

b) Revise la potencia del motor, las bandas y el

voltaje.

c) Aderece el segmento con algdn material abrasivo
hasta que el diamante sea expuesto nuevamente.

d) Los discos disehados para cortar materiales
abrasivos requieren de una seccion del segmento
donde no haya diamantes (en la base) para
obtener una mayor adherencia al cuerpo de
acero. Un disco que se uso hasta llegar a esta
parte del segmento, se ha desgastado
normalmente. Reemplacelo.

167
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CLASIFICACION DE LOS PRINCIPALES MATERIALES A CORTAR

En el sector de la construccion y de la piedra se clasifican los materiales en cuatro familias segin su comportamiento al ser tra-
bajados: duros, abrasivos, calcareos y ceramicos.

Los materiales duros oponen la maxima resistencia al corte, tienen la caracteristica de ejercer un fuerte impacto, pero un escaso
desgaste de la herramienta que los trabaja.

Los materiales abrasivos oponen una media resistencia al corte, tienen la caracteristica de ejercer un impacto medio, pero con
un especial rozamiento y desgaste hacia la herramienta que los trabaja.

Los materiales calcareos oponen una baja resistencia al corte, tienen la caracteristica de ejercer un bajo impacto y rozamiento, y
por consiguiente un escaso desgaste hacia la herramienta que los trabaja.

Los materiales ceramicos pueden ser a su vez duros, abrasivos o incluso blandos, dependiendo de los componentes y el grado de
coccion.

La linea de discos de USO GENERAL abarca cualquiera de los tipos de materiales anteriores. Po eso es importante para un buen
rendimiento y mantenimiento de la capacidad de corte del disco de USO GENERAL, se alterne el trabajo de materiales duros y
abrasivos.

MATERIALES MATERIALES MATERIALES MATERIALES
DUROS ABRASIVOS CALIZOS Y PLASTICOS CERAMICOS
- Granito - Bloque de Concreto - Marmal - Gres Porcelanico
- Gres - Concreto Armado - Piedras calizas - Ceramica Monococcion
- Refractario de alimina - Concreto Fresco - Ceramica Bicoccion
- Cuarcita - Concreto Curado
. Pér‘fido - Arenisca . Poliéster
- Ladrillo duro - Terrazo - Fibra de Vidrio

- Refractario bajo en alimina
- Ladrillo abrasivo

- Viga de concreto

- Cantera

- Recinto volcanico

-PVC
- Policarbonato

—‘J

VIGA LADRILLO FIBRA DE VIDRIO REFRACTARIO

J41NVIAVIA 3d SO0L3NAdodd
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MARMOL " CANTERA RECINTO VOLCANICO CERAMICA
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——

GRANITO ASFALTO BLOGQUE DE CONCRETO PORCELANICO

=}

POLICARBONATO

KLINKER

PORFIDO

TIPOS DE SEGMENTO

TIPO “M”
* Para el trabajo de corte en
la construccion de carreteras

RIN CONTINUO
* Corte limpio
* No despostilla

PRODUCTOS DE DIAMANTE

I

TURBO
* Corte rapido y sin despostillar.
* Trabajo mas confortable

SEGMENTADO
* Corte rapido
* Alto rendimiento
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SEGMENTADOS TURBO RIN CONTIN
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l CLASIFICACION DE LOS PRINCIPALES MATERIALES A CORTAR
‘ CONCRETO GRANITO MARMOL CERAMICA
DUREZA Tipo Velocidad m/s % Cuarzo Clase Velocidad m/s Tipo Velocidad m/s Tipo Velocidad m/s
Blando Fresco 40-50 015 1-2 40-50 Travertino  50-80 Bicoccion 55-80
Medio  Curado 30440 1524 2-3 3040 Eg;% 40-50  Monococcion  45-55
Duro Armado  25-35 2534 4-5 2535 Verde 3040 Gres 4050
Tikal Porcelanico

USO GENERAL / AZUL
SEGMENTADO MARMOL

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

* Los segmentos estan perfectamente soldados, * Excelentes para el corte rapido de materiales
fabricados con diamantes seleccionados y avanzada de construccién, marmoal, ladrillo, concreto y
tecnologia de sinterizacion. blogue no abrasivo.

uUsos

* Marmol

* Concreto

* Piedra

. Altura
MAQUINA o GROSOR BARRENO BRONCE PLATA ORO PLATINO segmento -9  Usarse

PRODUCTOS DE DIAMANTE

(mm) segmenlos en
100 mm 2mm-008" 222mm-7/8 832 10 8
4 2mm-008" 222mm-7/8° 808 1517 10 8
l 22mm-00%° 222mm-7/8" 829 7 8
) 115mm 22mm-009° 222mm-7/8" 818 10 8
Es%g,;’gga 4172 ppmm009 222mm-7/8" 827 10 9
175 mm 22mm009" 222mm-7/8' 807 10 14
7 22mm00Y 222mm-7/8" (> 857 12 15
22mm-009" 222mm-7/8" 812 806 / 1540 10 14
@. 3mm-0118" 222 mm-7/8" 1541 * . 7 16
Sierra circular 225 mm 2,5mm 010" 22,2 mm-7/8 (’! _ o 12 1o
o 2Bmm-0102" 222mm-7/8’ 837 8 16
26mm-0,102" 222mm-7/8" 835 1523 10 16
30?2?‘"‘ 28mm0110° 25mm-1" 1532 7 21 @
] Cotadorade 350 mm 28MmO110° 25mm-1" 1533 7 25
' mamposteria 12 32mm-0125 50mm-2' 1551 14 21

<R = para realizar cort s profund MAX. R.P.M.
| 1Z m n
esaque especial para realizar cortes mas prorunaos 04 wdl1/2" B7 29" 212" 214"
(100 mm) (115 mm) (175 mm) (225 mm)] (300 mm) (350 mm)

14500 13200 8500 6700 5000 4400




172 DISCOS DE DIAMANTE

J1INVIAVIA 30 sO012Ndodd

USO GENERAL / AZUL TURBb - RIN CONTINUO

MARMOL

CARACTERISTICAS BENEFICIOS
« El rin esta fabricado para dejar un excelente © Para corte sin despostillar en materiales de

acabado.

TURBO

MAQUINA o

construccion, marmol, ladrillo, concreto, bloque
no abrasivo y piedra natural.

USos

* Marmol
* Concreto
¢ Piedra

BRONCE CON Altura Usarse
GROSOR BARRENO SEGMENTO BRONCE PLATA segmento

PROTECTOR (mm) el

Cortadora de loseta 115 mm 2mm-008" 222mm-7/8" 1513 10
5 4172  2amm009" 222mm-7/8 2550 7
175 mm
Esmeriladora 7 22mm-009" 222mm-7/8" 2551 7
portatil
225 mm » .
. 26mm-0,102" 222 mm-7/8 1542 10
Sierra circular
30?;‘"‘ 28mm-0110" 254mm-1" 831 8
Cortadora de 35?4?""’ 32mm-0125" 254mm-1" 839 7
mamposteria
RIN CONTINUO
5 Altura Usar
MAQUINA o GROSOR BARRENO BRONCE PLATA segmento sea\nse
(mm)
< 100 mm 1,6 mm-006" 222mm-7/8" 802 5
o 4 2mmO0pg 222mm-7/8" 1545 5
Cortadora 115 mm " "
de loseta 41,2 2mm-008" 222mm-7/8 1549 10
‘,9"
(¥ 175 mm 1,6 mm-0,06” 222mm-7/8" 804 5
Esmeriadora 7 2mm-008" 222mm-7/8 1546 5
TIPTECNICO

MAX. R.P.M.
24" w©41/2" @7 29" z12" 214"
(100 mm) (115 mm) (175 mm) (225 mm] (300 mm) (350 mm)

14500 13200 8500 6700 5000 4400

Claves 1545y 1549 con reductor de 22,2 a 20,0 mm para usarse
en cortadora de loseta portatil.
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EASYLCUT. / sEGMENTADOS

CARACTERISTICAS BENEFICIOS
* Bajo precio. « Para uso no intensivo en materiales de construccion,
* Fabricados con avanzada tecnologia de blogue no abrasivo, marmol, concreto
sinterizacion. y ladrillo.
* Los segmentos son muy seguros y no se desprenden.
Usos
* Marmol
* Concreto
¢ Piedra
TIPTECNICO

Mejora el rendimiento y evita guemadura de los segmentos dejando
enfriar el disco después de 15 6 20 segundos de corte.

PRODUCTOS DE DIAMANTE

N
Ak

ol

Altura

MAQUINA @  GROSOR BARRENO CLAVE  segmento No-de  Usarse
m segmentos en

[11]
"0‘1”’“"‘ 2mm-008 222mm-7/8" 1504 1506 7 8
115 mm o "
A . 2mm-008" 222mm-7/8" 1505 7 9
Esmeriadora /2 MM 2mm.008" 222mm-7/8" 1507 7 14
portatil 7
225 MM 2 mm-0g 222mm-7/8 1509 7 16

MAX. R.P.M.
64" w@841/2" w©7" 29"
(100 mm) (115 mm) (175 mm) (225 mm)
14500 13200 8500 6700
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174 DISCOS DE DIAMANTE

EASY-CUT.

TURBO - RIN CONTINUO

CARACTERISTICAS BENEFICIOS
* Bajo precio. * Para corte sin despostillar.
* Fabricados con avanzada tecnologia de  * Uso no intensivo en materiales de construccion,
sinterizacion. loseta ceramica, azulejo, mosaico y marmol.
uUsos
* Marmol
* Concreto
* Piedra

TURBO

1 Oa,,mm 19mm-009 222mm-7/8

, Altur
MAQUINA O GROSOR BARRENO CLAVE segmento US2rse

|

TSmm 4 94m.009" 22,2 mm-7/8

.’ 41/2"

Esmeriladora | 757,,"““ 2,2mm-0,102" 22,2 mm-7/8

portatil

2259"""“ 3mm-0,118" 22,2mm-7/8'

MAX. R.P.M.
4" w@41/2" w©7" 29"
(100mm) (115 mm) (175 mm) (225 mm)
14500 13200 8500 6700

ura
(mm) en
" 2501 75
© 2502 75 -
o
2503 75 -
" 2504 7.5
RIN CONTINUO
x Altura
MAQUINA ©  GROSOR BARRENO CLAVE segmento US:r:se
mm
100 MM 45mm 006 222mm-7/8 1501 7

l 115 mm o o
! 412" 1,6 mm -0,06 222mm-7/8" 1502 7
Esmeriladora 175 mm
> 1503

Dortat 2mm008  222mm-7/8" 7

2259{"’“ 2mm008  222mm-7/8" 1510 7

TIPTECNICO

Claves 1501 y 1502 con reductor de 22,2 a 20, 0 mm para usarse en cortadoras
de loseta.




DISCOS DE DIAMANTE 175

CHUMS

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

* Precio sUper accesible. * Uso general en materiales de construccion.
* La mejor relacion precio-rendimiento en discos
Usos de su tipo.
* Marmol
* Concreto
* Piedra

Altura

GROSOR BARRENO SEGMENTADO __ RIN  TURBO segmento US2'se
CONTINU (mm) en
100 mm 1,8mm-007" 222mm-7/8" 2552 7
4 2mm-008" 222mm-7/8 2553 2554 7
115 mm 18mm-007" 222mm-7/8 2555 7
41/2°  2mm-008" 222mm-7/8" 2556 2557 7 10
2mm-008  222mm-7/8" 2559 5
180mm 25mmgoe” 222mm-7/8" 2558 7
24mm-0095" 222mm-7/8" 2560 7
CARACTERISTICAS

* Fabricados con diamante industrial,
perfectamente soldados.

BENEFICIOS

* Para trabajo ligero en materiales de construccion,
marmol, concreto, ladrillo y bloque no abrasivo.

Usos
7‘ * Marmol
e i * Concreto
: * Piedra

PRODUCTOS DE DIAMANTE

i

A Altura
MAQUINA GROSOR BARRENO chip-cut® segmento No-de Usarse
mm)  segmentos en
l 100 mm 2mm-008" 22,2 mm-7/8 1516 7 g
.’ @. 4 2mm-008" 222mm-7/8" 895 10 8
Esmeriladora  gGigrra 175 mm 22mm-008" 222mm-7/8 1515 7 14

portatil circular 7" 22mm-009" 222mm-7/8" 899 7 14

= VIAX. R.P.M.

64" w@41/2" w©7"
(100 mm) (115 mm) (175 mm)
14500 13200 8500
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176

DISCOS DE DIAMANTE

REFRACTARIO / NEGRO

CARACTERISTICAS

* Segmentos soldados con laser.
* Liga especial para refractario.
* Versiones para corte en seco y en himedo.

USsoSs
e Ladrillo refractario

BENEFICIOS

* Especiales para el corte de ladrillo refractario
y otros materiales muy duros.

* Excelentes en el corte de ladrillos refractarios
con alto contenido de alimina.

Altura

MAQUINA @  GROSOR BARRENO ALTORENDIMIENTO - o on,, No.de —Usarse
PLATA (0]3{0) {mm) segmentos en
% 35?4'31”1 3,2 mm-0,125" 254 mm-1" 1544  B842* /834 7 o5
Cortadora de 4510me 36mm-0,140" 254 mm-1" 2177 10 32 @
mamposteria 500 mm
Cortad 0140" L
dgggaggg o0 3,6 mm-0,140 254 mm-1 2178 10 36

*Clave 842 se puede utilizar en seco.

TIPTECNICO

Cortan répido ladrillo refractario con alto contenido de alimina (+85%).

= VIAX. R.P.M.

214" 218" g 20"
(350 mm) (450 mm) (500 mm)
4400 3400 3000

m
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DISCOS DE DIAMANTE

PORCELANATO / BLANCO

CARACTERISTICAS

* Fabricados con diamante en grano fino.

* Linea plata con desahogos tipo flecha especiales
para evitar el despostillamiento en materiales
muy duros.

BENEFICIOS
* Para cortes finos y sin despostillar materiales

duros y fragiles, loseta ceramica, porcelanato,
azulejo, mosaico y obsidiana.

Usos

¢ Loseta ceramica
* Porcelanato duro
* Marmol

' S
LLJ
|_
2
<
>
<
aj
LLJ
(m
(0]
O
‘ =
‘ ’ RIN CONTINUO Altura Uoaree (&
| MAQUINA (%] GROSOR BARRENO segmento \MAX. RPM =)
‘ EASYCUT. BRONCE PLATA ORO (mm) ) en I
100 mm y )
l o 1,6mm-0068" 22,2mm-7/8 2160* 7 14500 8
L TISmm 1 6mm-008"  222mm-7/8° 815 2161+ = 13200 o
’ 1,2
Esmemlaqloru 175 mm
por‘tatl r " : »
Sierra oircular - 1,6 mm -0,06 22,2mm-7/8 816 2162* 7 8600
— 1 004"mm 1,5mm-006" 159 mm-5/8" 813 7 14500 @
g 1 82{""‘ 1,5mm-006" 159 mm-5/8" 814 7 8600
15mm-0068" 159mm-5/8"
200 mm nm / 808 / 5700
Cortadora 8  2mm008"  159mm-5/8' 801 10
550 mm ME™M-006" 159 mm-5/8 810 10 4500
1o 2mm-008  159mm-5/8" 803 10

*Claves 2160, 2161 y 2162 con desahogos tipo flecha.

TIPTECNICO

Claves 815y 816 excelentes para cortar granito sin despostillar.
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CORTE DE PISO / CONCRETO CURADO

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

* Con barreno para perna de arrastre (PINHOLE). .« Egpeciales para el corte de concreto curado
* Alta concentracion de diamante industrial. simple y reforzado

* Soldados con laser. ’

* Alto rendimiento aun en cortes profundos.

Usos
* Concreto curado

Clave 1527

T

P

O

(O]

[

(@)

_|

8 Alt

ura
g GROSOR BARRENO “HUMS EASYCUT. chip-cuts BRONCE PLA UNT\','QRT’;AL ORO PLATINO segmento segr‘:"e‘:“:os ”S:rzse
(mm)

m

O 300 mm 32mm-0,125" 254 mm-1" 825 10 21

= 127 T 28mm0110° 254mm-1 1508 1512 1526 7 B

= | 28mm-0,110" 254 mm-1" 1514 7 24

> 28mm-0,110" 254 mm-1" 1511 1524 7 25

5 350mm  3mm-012° 254mm-1" 1518 2145 10 25

m " 32mm0125" 254mm-1" 1527 10 04 @

32mm-0,125" 254mm-1" 830 822 10 25
(400 MM 32mm 125" 25,4 mm-1" 2210 10 28
el K=

‘ 45?;‘"’ 36mm-0140" 254 mm-1" 9911 10 -
6034q1m 44mm-0173" 254mm-1’ 2213 10 42

Clave 2145. Fabricado con diamantes alineados y segmentos de 10 mm.

TIPTECNICO

Claves 822, 2145, 2210, 2211, 2213 para maquinas de alta potencia 25HP o mas.
Clave 830 corta concreto curado y asfalto sobre concreto (no mas de 20% de asfalto).
Use agua suficiente (8 a 20 litros por minuto).

MAX. R.P.M.

212" 214" ©16° 818" 824"
(300 mm) (350 mm) (400 mm)] (450 mm) (600 mm)

5000 4400 3800 3400 2500




DISCOS DE DIAMANTE

CORTE DE CARRETERAS DE CONCRETO

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

* Disco de diamante dentado con barreno para el perno de arrastre
(PIN HOLE)

* Clave 2224. 20 segmentos tipo M. Cuenta con 4 segmentos
antidesgaste y alma de acero especial que evitan el deterioro
del disco o la perdida de segmentos.

¢ Clave 2226. 28 segmentos tipo M.
Cuenta con 7 segmentos antidesgaste y alma de acero especial
que evitan el deterioro del disco o la perdida de segmentos.
Para usarse en maquinas de alta potencia (63 HP o mas).

* Para el trabajo de corte en la construccion
de carreteras de concreto.

MAX. R.P.MV.

214" 216"
(350 mm) (400 mm)

4 400 3 800

Segmento tipo “M”

ZONA DE AGREGADO Usarse
DURO MEDIO SUAVE MUY SUAVE en

MAQUINA o GROSOR BARRENO

| i‘@ 350 mm 32mm-1/8" 25amm-1+ (2274 (hpo2az 2222 1527 @

Maquinade 400 mm 32mm-1/8" 554 0 g @2275 @2243 2226 2210

alta potencia 16"

MAPA DE DUREZA EN LOS AGREGADOS DE LA REPUBLICA MEXICANA

Zonas de agregados duros

[ ]
- Zonas de agregados medios
]
]

Zonas de agregados suaves

Zonas de agregados muy suaves
Chihuahua

Nuevo

Nayarit!

1. Aguascalientes Jalisco
2. Querétaro
3. Hidalgo
4, Estado de México
5. Distrito Federal
6. Tlaxcala

7. Morelos

PRODUCTOS DE DIAMANTE




180 DISCOS DE DIAMANTE

CORTE DE PISO / ASFALTO

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

» Con segmento antidesgaste y barreno para perno e Especiales para el corte de asfalto y concreto
de arrastre (PINHOLE). verde.
* Alta concentracion de diamante industrial. * Con formulacion especial para soportar la
* Soldados con laser. abrasividad del asfalto.
uUsos

* Asfalto
* Concreto verde

SEGMENTOS ANTIDESGASTE
Previene el desgaste del alma de acero, evitando asi que
los segmentos se desprendan.

TIPTECNICO
\ Use agua suficiente (8 a 20 litros de agua por minuto)

5 Altura
MAQUINA @ GROSOR BARRENO BRONCE PLATA ORO segmento seg,‘:;e“,'ﬁos Us:r:se

mm
300 mm 32mm-0,125" 254 mm-1" 845 8 21
12" 32mm-0125° 254mm-1" 2890 10 15
32mm-0125" 254mm-1" 833 7 21 @
Cortadora 35?4{}1m 32mm-0125" 254mm-1" 838 10 21
32mm-0,125" 254mm-1" 2891 10 18

CORTE DE PISO / CONCRETO VERDE

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

* Segmentos con diamantes alineados. * Controlan las grietas en el concreto al utilizarse dentro
de las 2 primeras horas del colado.

Usos
* Concreto verde

J1INVIAVIA 3d SO01L3NdAdodd

PLATINO Altura
mento

MAQUINA %] GROSOR BARRENO 4000 5000 semm)

180MM amma/se  sc 2125 10
T Siperigera 290 24mm3/32"  SC 2126 10
890MM samma/8' sc 2127 12

MAX. R.P.M.

26" 210 w©12° 8147
(150 mm) (250 mm) (300 mm) (350 mm)

3800 3600 5000 4400




DISCOS DE DIAMANTE

GRANITO / VERDE-TURBO

181

CARACTERISTICAS

* Fabricados con segmentos tipo turbo.

* Ligas especiales para corte rapido.
* Cuerpos multiperforados.

* 4 tipos diferentes de segmentos.

* Con refuerzo central.

Usos

BENEFICIOS

* Para corte rapido y sin despostillar de granito, piedra
de molino, marmol duro, loseta cerdmica muy dura,
pérfido y piedras artificiales.

* Hacen menos ruido.

* Trabajo mas confortable.

¢ L os discos PLATINO pueden hacer cortes horizontales.

* Ningun disco del mercado puede igualar su velocidad

¢ Granito
* Porcelanato
* Ceramica

Platino

de corte.

Suaper Turbo

CON SEGMENTOS

CON REFUERZO CENTRAL

Con segmentos
protectores

Altura

Usarse

MAQUINA o GROSOR BARRENO  PROTECTORES SUPER segmento
PLATA PLATA  ORO PLATINO T o0 S€900 en
1 OCAIl”mm 1mm-004"  222mm-7/8' 1590 7
115 mm nna’ 7
é’ 41/0 1mm-004" 222mm-7/8 2165 7
E ilad 100 mm . 9
smeriedors ! 22mm-009° 222mm-7/8" 866 8
115 mm 21mm-008" 222mm-7/8" 2166 2183 10
41/2"  12mm-005°  222mm-7/8 2187 10
16mm-006" 222mm-7/8" 1591 7
175 mm . 24mm-0035° 222mm-7/ 8 862 7.5
@ > 2 Gmm-0i00  222mm-7/8 2167 2184 10
,  222mm-7/8"
Sierra circular 1,6 mm-0,06 mm-7/ - 2188 10
295 mm 26mm-0100° 222mm-7/8 2185 10
9’ 16mm-006" 222mm-7/8" 0189 10
i .
TIPTECNICO

de molino de nixtamal.

Claves 1590y 2165 son de 1 mm de grosor, excelentes para rayar piedra

MAX. R.P.M.

24" 841/2" 87" 29"
(100mm) (115 mm) (175 mm) (225 mm)
14500 13200 8500 6700

PRODUCTOS DE DIAMANTE



182 DISCOS DE DIAMANTE

GRANITO / VERDE

SEGMENTADO
—
CARACTERISTICAS BENEFICIOS
» Diamantes de alta calidad. * Alto rendimiento.
» Segmentos resistentes al trabajo pesado. * Para cortar granito, marmol duro y piedras
* Disponibles con cuerpo silencioso. artificiales.
 Cuerpos de acero resistentes al trabajo pesado.
Usos
* Piedra dura
* Granito
o
20,
8 Clave 2148. Fabricado con diamantes alineados y
c segmentos de 10 mm.
EJ{ O RENDIMIENTO
A CONVEX0 Altura — No.de
O MAQUINA (%] GROSOR BARRENO BRONCE PLATA ORO  PLATINO AR PLATA Segmento oo
0 (mm) _°°9
% 1,8mm-007" 222mm-7/8° 847 8 9
d *’ "1?/";{" 22mm-009°  222mm-7/8" 850 851 7 8
= , 4mm-016"  222mm-7/8 848 8 9
= Esmeriladora
Z portatil 22mm-009"° 222mm-7/8" 1521 853 - 824 10/7 14
= 1 75; mMm o 22mm-009  222mm-7/8° @ > 817 12 15
5 22mm-009° 222mm-7/8° 1548 8 14
Tl \@ 4mm-0,16" 22,2 mm-7/8" 849 7 12
Sierra circular 26mm-0,102" 222mm-7/8" 852 854 7 18
2259{"m 25mm-010"  222mm-7/8' (@» 819 12 15
28mm-0,110" 222mm-7/8" 855 10 16
30?2[“”‘ 32mm-0125°  50mm-2° 1552 14 21
= 32mm-0125  50mm-2' 2146 12 25
Cortadora de " ”
: 32mm-0,125"  254mm-1 1538 10 oF
_mamposteria_ 350 mm mm
147 33mm-0130°  50mm-2’ 1531 14 24
C d i » .0.3/8"
Cortadors 28mm-0110°  60mm-2-3/8 2192 15 25
400 mm J » 5
gor'tador‘a 16" 32mm-0,125" 254 mm-1 2190 10 28
e ataque
A4S0 MM 32 mm-0125  254mm-1 2191 10 32
DISCOS CONVEXOS

Clave 848 y 849 son discos convexos para hacer cortes curvos, ideales en la
fabricacion de ovalines para cubiertas.

MAX. R.P.M. TIPTECNICO

pa1/2" 87" 89" 812" 814" 016" 018" Clave 2192 fabricado con cuerpo silencioso, reduccién de ruido a
(115 mm) (175 mm) (225 mm) (300 mm) (350 mm) (400 mm) (450 mm) menos de 87 dB.

13200 8500 6700 5000 4400 3800 3400




DISCOS DE DIAMANTE 183

MATERIALES FRAGILES

CARACTERISTICAS BENEFICIOS
* Fabricados con liga especial para materiales e Alto rendimiento.

fragiles. * Mayor rapidez de corte y rendimiento que los discos
* Cuerpo super delgado. de diamante electrodepositado convencionales.
uUsos * No se tapan. .
* Piedras semipreciosas
* Azulejo
¢ Porcelanato
* Ceréamica
* Vidrio
* Clave 865. Para trabajar piedra semipreciosa

Ccomo onix

; Altura Usarse
MAQUINA (%] GROSOR BARRENO CLAVE segmento MAX. RPM eon
(mm)

‘%‘ 1 Dlzl"mm 16mm-006" 222mm-7/8" 1554 55 11000
250 mm
o 6100 @

Cortadora 2mm-0078" 159mm-5/8" 1555 10

de loseta

Cortadora 350 mm 2 mm-008" ., 865 10 4400
de banco 14 ’ 254 mm- 1

PIEDRAS SEMIPRECIOSAS / LAPIDARIO

CARACTERISTICAS

* Liga especial para cortes sin despostillar.
» Diamantes en grano fino.

BENEFICIOS

* Para corte de piedras semi preciosas como
obsidiana, onix, jade y ojo de tigre.

 Para realizar trabajos artisticos.

* No despostillan

* Cortes sUper precisos.

PRODUCTOS DE DIAMANTE

Usos

_— ¢ Piedras semi-preciosas
* Ceréamica
¢ Vidrio

MAQUINA (7] GROSOR BARRENO CLAVE MAX. RPM US;:S"

l’ 1 0‘1,,”"“ 06mm-0025 222mm-7/8 1528 13200
i 180 mm g6 mm-0025" : .
Esmeriladora 7 ,omm-U, 222mm-7/8" 1529 8500
portatil
TIPTECNICO

Corte fino y sin despostillar de: onix, obsidiana, jade y ojo de tigre.




184 DISCOS DE DIAMANTE

CANTERA / ROJO

— —
CARACTERISTICAS BENEFICIOS
* Con liga especial para corte de materiales abrasivos. * Para corte de materiales abrasivos
y cantera.
Usos
e Cantera

* Bloque abrasivo

o TIPTECNICO
50, Claves 2528 y 2529 con adaptador integrado, alto rendimiento en el corte
@) de cantera dura.
O,
a ALTO RENDIMIENTO A"urat No.de  garse

A segmento
0 MAQUINA O GROSOR BARRENO ,,5cr BRONCE PLATA ORO PLATINO ° (mm)  Segmentos  en
8 15 1,8mm-007" 222mm-7/8" 1522 8 9

MM 52mm-0085" 22,2mm-7/8" 1537 10 9
O 41,2 ; .
= 22mm-009" 222mm-7/8 1534 10 9
— 22mm-009" 222mm-7/8" 841 7 14
= Esmerladora 179 MM 22mm-009" 222mm-7/8" 1547 8 14
= portatil 7 22mm-009° 222mm-7/8" @ » 843 12 15
= 22mm-009" 222mm-7/8" 1520 828 10 14
> 295 mm  22mm-009" 222mm-7/8 (v» 848 12 15
H 9’ 26mm-0,102" 222mm-7/8' 1539 1535 10 16
& Cortadora d . .
%m‘gﬁpggﬁerg a0y 28MM-0N0 254mn- 1525 7 25 @
Gortadora 4 35mm-9/64’ 50mm-2 1495 10 24
RECINTO VOLCANICO
Multicutter
CARACTERISTICAS BENEFICIOS
* Disefio exclusivo MULTICUTTER. * Se pueden usar para corte y desbaste.

* Se puede usar para corte y desbaste.

MAQUINA o GROSOR BARRENO  CLAVE MAX.RPM Us:r:se

, T4 MAX. R.P.M.
. _-1 dh L 841/2" a7" 09" 814" -

(115 mm) (175 mm) (225 mm) (350 mm)
13200 8500 6700 4400

115 mm

4njor 2Bmm-7/84159mmA1-5/8411 2181 13200

Esmeriladora 230 mm 30mm-1/8" 159mm11-5/8-11 2182 6700
portatil gy




DISCOS DE DIAMANTE 185

RECINTO VOLCANICO - CANTERA / AMARILLO

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

* Discos de 4-1,/2% 7"y 9” con adaptador  « Combinan corte rapido y alto rendimiento en
integrado y segmentos protectores. recinto volcanico y otros materiales abrasivos. )

Usos

* Cantera dura

* Recinto volcanico

* Blogue muy abrasivo
¢ Asfalto

, Altura
MAQUINA @  GROSOR BARRENO AVARILLO segmento o oome  USarse
(mm)
115 mm 22mm-009 M14-2 2544 7 9
41/2" " p2amm-009" 159mmA1H-5/8-11H 2545 7 9
175mm 24mm-0095° ~ M14-2 2546 7 14 TIPTECNICO
Esmerilgdlora 7" 2,4 mm-0,095" 159mm11H-5/8"-1"H 2547 7 14 Claves 2544, 2548 y 2443
ortati 3 .

’ 2295 mm 26mm-0,102" M14-2 2548 7 18 “Turbo” con segrr_ngnto protector,
) 9 26mm-0102 BImnH5/E-1H 2549 7 18 D T T et i e = w
= 350mMM 32mm-0125' S0mm-2' 1536* 15 24 @ z
%"e“ni‘ég? *Con reductor a 25,4 mm. S
!
EASY.CUT. / RECNTOVOLCANICO | 5
® LU
— (@)
CARACTERISTICAS BENEFICIOS 9p)
* Bajo precio. * Para corte de recinto volcanico, cantera y @
* Sinterizados. otros materiales abrasivos, muy Utiles en el =
USoS trabajo artesanal de la piedra. %
* Recinto volcanico , \ (@
« Cantera @
* Bloque abrasivo , [l E

{t o
\

e i A g
o bl e e
Rt PRI

I

[P

-J_-t..-_.-.n s el oL T P
» P ""m o
— Sl S

, Altura No. de
MAQUINA (%] GROSOR BARRENO EASYCUT segmento .

(mm) segmentos

115
arjor 2nm-008  222mm-7/8 2515 7 9
Esrggrr%gcair)ra 1 787’,rnrn 22mm-009" 222mm-7/8" 2517 7 14 M BPM.

24-1/2" 87" 29" 214"
(115 mm) (175mm) (225 mm) (350 mm)
13200 8500 6700 4400
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DISCOS DE DIAMANTE

l SEGMENTADO / SOLDADQGS AL VACIO

CARACTERISTICAS

BIEDRA

al vacio.

BENEFICIOS

* Segmentados con diamantes depositados * Mayor rapidez de corte y rendimiento que los discos

de diamante electrodepositado convencionlaes.
* No despostillan.

USsos

* Piedra

* Marmol

* Plastico

¢ Fibra de vidrio
¢ Acrilico

*PVC

Altura

, No. de Usarse
MAQUINA Q GROSOR BARRENO CLAVE segmento segmentos MAX. RPM en
180 mm o5 mm-0102° 222mm-7/8 2143 7 14 8500
Esmeriladora 7"
portatil
/
w 350 mm
— ; 3mm-0,12" 254 mm-1" 2144 7 24 4400
Cortadora de 14
mamposteria
ELECTRODEPOSITADQS / MARMOL
CARACTERISTICAS BENEFICIOS
» Con pratecciones en “U”. * Alto rendimiento
 Excelentes acabados.
Usos * Corte rapido y preciso.
o Marmol * No despostillan.

’ MAQUINA %]

GROSOR BARRENO CLAVE

115 mm

41,2 12mm-1/32" 222mm-7/8" 2141 10

No. de

MAX. RPM Usarse
segmentos en

12000

Esmeriladora
portatil

182”""“ 15mm-1/16" 222mm-7/8' 2142 14

——




DISCOS DE DIAMANTE 187

ESPECIALES PARA MARMOL

CARACTERISTICAS usos SOLDADOS AL VACIO
* Super delgados, para cortes finos, sin * Marmol =
despostillar en marmal. * Loseta ceramica PIE—DRA
e Acrilico
* Plastico

¢ Fibra de vidrio
MAQUINA %] GROSOR BARRENO CLAVE MAX. RPM Us;:se

412"

1’ 115Smm - anm-008" 222mm-7/8 4592 13200

Esmeriadora 178 MM 2o nogs' 222mm-7/8° 1593 8500
portatil 7

TIPTECNICO

Clave 1592 incluye reductor de 22,2 a 20 mm.
Clave 1593 incluye reductor de 22,2 a 15,9 mm.

SILENCIOSOS

CARACTERISTICAS BENEFICIOS
* Nueva férmula mejorada. * Reduccion de ruido a menos de 85 dB.
* Fabricados con cuerpo de acero silencioso. * No despostillan.

¢ Alto rendimiento.

Usos
* Marmol suave
* Marmol duro

(o] ; (o]

, . Altura
MAQUINA © GROSOR BARRENO Marmol gogmento No.de
Suave mm) segmentos

Cortadora 350 mm

Usarse
en

?g_énﬁsp? pyie 32mm-1/8" 60/50-23/8"/2" 2540 7 25 @
ELECTRODEPOSITADO CON VASTAGO

CARACTERISTICAS BENEFICIOS
* Para trabajos a altas velocidades. * Combinan corte rapido y alto rendimiento.
* Fabricados con resistente vastago de acero.  Corte sUper preciso y sin despostillar.

uUsos 4

* Marmol * Fibra de vidrio ;

e Acrilico » Cantera F

MAQUINA 4] GROSOR  BARRENO CLAVE MAX. RPM Us:r:se

Eq; 40 .
Taladro 0 e 03mmOO012 3mmoi/g 2148 35000

Motatool

PRODUCTOS DE DIAMANTE
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SEGMENTADO SOLDADOS AL VACIO

CARACTERISTICAS

* Segmentados con diamantes depositados al vacio.
* Nueva tecnologia de soldada.

METAL:

CORTE

BENEFICIOS

* Para corte de tubos, perfiles y barras.
¢ Rinde varias veces mas que un disco
de abrasivo convencional.

uUsos
e Acero
¢ Fundicién
TUBQS
< |
" PERFILES

/ BARRAS

E : Altura U
O MAQUINA o GROSOR BARRENO CLAVE segmento MAX.RPM -Sarse
O (mm) en
% "2_?/"215“ 13mm-005" 222mm-7/8° 2683 10 13200
_|
o 180 mm : . 7
e Emmloﬁ - 28mm-0,110" 222mm-7/8" 2687 3 8500
portati
0 23%,,""“ 28mm-0110° 222mm-7/8° 2688 3 6700
w/ | 1Chop Sow S°0MM 34mm-0134  254mm-1 2691 = 4300
> ==
=
DESBASTE
2z
_| Vs
) CARACTERISTICAS
* Rinde varias veces mas que un disco de abrasivo
convencional.
*Més seguro. B
L -
BENEFICIOS
* Para desbaste de fundicion, hierro ductil, acero al
carbén, inoxidable y soldadura, metales no ferrosos,
cerdmica y polimeros.
Usarse

MAQUINA o

/ 178”mm

Esmeriladora 7

portatil

BARRENO

222mm-7/8"

CLAVE MAX. RPM

8500

2678
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CON VASTAGO

CARACTERISTICAS

* Tipo turbo para desbaste y corte.

USos

* Piedra natural

* Carburo

* Materiales de ingenieria
muy duros.

MAQUINA

Taladro o
Mototool 06"

BENEFICIOS

GROSOR VASTAGO CLAVE MAX. RPM

2mm-0,08" 64mm-1/4" 1491 100000

* Para trabajos artesanales y de precision.

MINI TURBO

RIN CONTINUO

CARACTERISTICAS

 Fabricados con liga metalica.
* Diamante grano medio.

Usos

* Marmol

* Granito

* Obsidiana

* Piedras naturales

MAQUINA

Taladro 0

0 Motatool

1) GROSOR

Rotomartilo 40 72'“ 2mm-0, 080"

BENEFICIOS

* Para corte, desbaste, ranurado y trabajos
artisticos en marmal, granito, obsidiana, onix
y otras piedras naturales.

* Excelentes para trabajar en lugares de dificil
acceso.

VASTAGO CLAVE MAX.RPM US:;SG

25000

B4Amm-1/4" 1490

PRODUCTOS DE DIAMANTE

{IR

&g

;"“--.,. |
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seGMENTADAS /  [EASY-CUT.

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

* Disponibles con una y dos hileras de segmentos. ¢ Para desbaste de concreto, marmol y otros
* Bajo precio. materiales de construccion.

Usos

e Marmol
* Piedra

¢ Concreto

MAQUINA @  BARRENO 1HILERA 2HILERA MAX.RPM USarse

%:‘ 100 mm 159mm-11H-5/81"H 2171 2173 14500

e e w4z 2172 2174
-
TURBO
CARACTERISTICAS BENEFICIOS
* La méas amplia seleccién disponible en el mercado. * Dura 20 veces mas que una copa de abrasivo
* Fabricada con diamante de alta calidad. convencional. )
L * Excelente velocidad de remacion.
20 Usos
O * Color azul. Para marmol, concreto y
- blogue no abrasivo.
(o= * Color verde. Para granito, marmol duro
) y resinas epoxicas muy duras
— * Color rojo. Para cantera y otros materiales
8 abrasivos.
TIPTECNICO
% Claves 869, 867, 884 y 2168 fabricadas con cuerpo de aluminio, son muy ligeras
y reducen el ruido.
=
]; : USOS GENERALES GRANITO CANTERA WAAREN Usarse
Z MAQUINA @  BARRENO  pRpoNcE PLATA PLATA ORO PLATA ORO ' en
12 100mM 222mm7/8 2168 867 869 884 14500
- £ ©
3 ooz 180 MM 222 mm7/8" 2169 883 885 8600
; N
TURBO / CUERPO DE ALUMINIO -HULE
CARACTERISTICAS BENEFICIOS
 Cuerpo de hule con aluminio, ligeros y resistentes. ¢ Desbaste rapido y con minimas despostilladuras.
* Diamante grano 30/40. * No rebaota, minimas despostilladuras.
uUsos
* Granito
* Marmol
* Piedra
» Concreto

* Porcelanato

MAQUINA © BARRENO ORO MAX.RPM Usea,zse

f‘IODHmm 159mm-1H-5/81H 2175 14500
Esmeriladora 4

portatil
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TURBO / SILENCIOSA

CARACTERISTICAS

* Cuerpo de hule.
* Super flexible.

MAQUINA (%]

g Esmeriadora 100 mm
angular 4"

BENEFICIOS

* Gracias a su tecnologia reduce el ruido,
la vibracién y los saltos.
* |deal para el desbaste de concreto donde
Se requieren operaciones rapidas y precisas.

UsosS

* Granito

* Marmol

¢ Piedra

* Concreto

* Porcelanato

BARRENO  CLAVE MAX.RPM US:;SG

159mm11-5/8111 9178 10000

CARACTERISTICAS
» Con segmentos tipo flecha.

USos

* Concreto
* Resinas epoxicas.

MAQUINA [0}

BARRENO PLATA MAX. RPM

BENEFICIOS

* Desbaste rapido de concreto y recubrimientos

muy duros.
* Larga duracion.
* No se tapan.

Usarse

en

P f 103;“"1 222mm-7/8 2179 14500 @

Esmeriladora

portat ) 83"’“’“ 222mm-7/8’ 2180 8500

PRODUCTOS DE DIAMANTE
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| ELECTRODEPOSITADO

|
CARACTERISTICAS BENEFICIOS

\ * Para perforaciones esporadicas en himedo. ¢ Para perforaciones en placas delgadas de loseta
* Fabricadas con diamante en granos finos. cerdmica, plastico, marmaol, acrilico y fibra de vidrio.

| * Excelentes acabados.

uUsos
e Azulejo
* Marmol

* Porcelanato
¢ Fibra de vidrio

MARMOL PORCELANATO

MAQUINA 32 M 3;81')’2"‘ S0mm  max Rpm  Usarse
Taladmﬂo 2950 2951 2952 2800
Rotomartillo
% Adaptador para montar las brocas 2957 3000 @
O
O,
(i
) - - -
_{
) )
w MARMOL
@,
m
U
> MAQUINA 4] LARGO VASTAGO DGS40MP.3T MAX. RPM
Z | T 4
> [
__-*_-——-‘-_'ﬁ
5 E/_-__.::._._ i | a— Taladro 25 mm i )
m fe s 50 mm-2° 7 mm-9,/32 1570 2800
Mototool
Clave 1570
PORCELANATO / VIDRIO

MAQUINA " 10mm 12mm @« rpm  Usarse

3/8" 1/2" en

demi 2946 2947 2948 2949 2800 @

GUIA
Clave 2958
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BROCA / PORCELANATO

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

* Liga metalica. * No despostilla.

* VVastago integrado. * Corte rapido.

* Se pueden usar en seco 0 en himedo. * Alto rendimiento.
uUsos

* Porcelanato muy duro
* Loseta ceramica

* Granito
. L ORO
L
MAQUINA DIMENSIONES CLAVE MAX. RPM

25x 35 x 6,4 mm

» 2939
N(% 1x1-3/8x1/4 3100

Taladroo  32x35x64mm
rotomartilo 1.1/4x13/8x1/4" 2290

SOLDADO AL VACIO PARA
TALADRO Y ESMERILADORA

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

* Fabricadas con diamante depositado al vacio. ¢ Alto rendimiento.
* Buen acabado.
Usos

* Piedras preciosas
¢ Azulejo

* Marmol

* Porcelanato
*\/idrio

PRODUCTOS DE DIAMANTE

PLATA

MAQUINA CLAVE

6mm-1/4" 2860

10mm-3/8 2981 15200
Talad »
Roso?nglqtﬁlo 12mm-1/2 2962
254mm-1" 293 8500

GRANITO PORCELANATO LOSETA
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SOLDADQOS AL VACIO

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

* Contienen parafina en su interior para lubricacion. ¢ Alto rendimiento.
* Diamante grano 50. * No despostillan.
* Se vuelven a llenar de parafina
uUsos cuando se acaba.
* Azulejo
* Marmol
PLATA

MAQUINA DIMENSIONES CLAVE MAX. RPM

50 mm-2”

? %159 mm-11H-5/8"11H 2964
70mm-2-3/4 8500
) Y5 9m At 5gy 2969
MARMOL LOSETA Esmeriladora "
portatil 88 mm-3-1/2

wsemnat-5eay 2966

CON PARAFINA

MAQUINA DIMENSIONES PLATA MAX. RPM

Bmm-1/4"
x59mmAH-58H 1428

12mm-1/2"
? xEgmmAH-5gH 1432 15200
12mm-1/2"

- B orta M14-2 1433

a0 15mm-9/16"

8 %159 mm-11H-5/8"11H 1434

e

()

—

& BROCA / GRANITO

g .

m CARACTERISTICAS BENEFICIOS

(W] * Liga metalica. * Se pueden usar en seco.

= ’ * Soldadas con laser. * Para perforar materiales muy duros: granito,
| * Con protecciones antidesgaste de diamante marmol y pérfido.

< depositado al vacio.

>

< Usos

H * Granito

* Marmol

GRANITO  MARMOL

Altura
MAQUINA O LARGO BARRENO ORO se?me;ﬂo MAX. RpM  Usarse
mm

11,4

Esrgglcggglc)ra M14-2 2170 8

159mm-11H-5/811H 1582 8
32 mm ,o
108 mm-4-1/4 6500
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RUEDAS PERFILADORAS / SOLDADQGS AL VACIO

CARACTERISTICAS BENEFICIOS
* Alto rendimiento.
* Excelentes para el perfilado de marmol y granito.
* Ahorro de tiempo y dinero.
* Se pueden usar en seco.

Usos

* Marmol
* Granito

FORMAS DISPONIBLES
SOBRE PEDIDO

MAQUINA o ALTURA BARRENO

Forma - Forma ‘ MAX. Rpm  Usarse
: en

DVB35/40-B20  DVB35/40-F20

75 3/ A1H-5/8"
g MM 20mn-3/4 159 mm1H-5/811H 2630 2632 8600

| Esmeriladora
portatil

PUNTAS MONTADAS
SOLDADQOS AL VACIO

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

* Fabricadas con diamante depositado al vacio. * Alto rendimiento.
* Perfectamente balanceadas. * Excelentes acabados.

* Para trabajos artesanales e industriales.
Usos

¢ Granito

* Marmol

¢ Cantera

e Concreto

* Plastico

¢ Azulejo

* Carburo de tungsteno

PRODUCTOS DE DIAMANTE

TIPO FORMA %) GROSOR VASTAGO CLAVE MAX. RPM —

MT-1 =f| 15mm-9/16"75mm-9/32"  E4mm-1/4" 1440 80000

MT-3 s 5mm-3/168" 15mm-9/16" 64mm-1/4" 1441 75000

MT-4  —{» 12mm-1/2° 25mm-1" 64mm-1/4" 1442 40000 1

MT-8 '—%f 19mm-3/4" 145mm-9/16" B64mm-1/4" 1443 40000 Nﬁiﬁ?

MT-15x45° —%ﬁz, 22mm-7/8" 13mm-1/2" 84mm-1/4" 1444 50000




iEntrega inmediata!

- Perforan rapido y estable

Para perforar:

- Concreto curado simple - Ladrillo
- Concreto curado reforzado - Bloque

1] LARGO VASTAGO CLAVE 2 LARGO VASTAGO CLAVE

8"11H 1820

14 5/8~11H 1821 102 mm 14 11/47 1827

51 mm 14 141/47 1823 127 mn 14 141/4"7 1828
14 11/47 1824 1s2mm 44 qa/47 1829
1825 203 mr 14 11/47 1830

VELOCIDAD PERIFERICA
ACONSEJADA

CONCRETO
Tipo Velocidad m/s
Blando Fresco 25-4

DUREZA

Medio Viejo 12-25

Duro Armado 24 -34

Si compro una broca con nosotros, disfrute de

nuestro servicio . FESE€QMentado de brOGaS

Resoldamos segmentos nuevos
a los tubos de acero AUSTRODIAM®

Contacte nuestro Centro de Atencion a Clientes

servicioaclientes@austromex.com.mx www.austromex.com.mx
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SISTEMA DE PULIDO

{

N // CARACTERISTICAS BENEFICIOS
uper ‘/_/\T * Fabricados con esponja y una resina especial ¢ Ildeal para la restauracién, mantenimiento y
diamantada. limpieza del marmol, granito, gres, terrazoy
< J = * Sistema de sujecion velcro®. otros materiales.
\ - * Muy adecuados para el pulido de escalones y
[= l = cubiertas.

CLAVE 2520 CLAVE 2521 CLAVE 2522
Pad de diamante 1 Pad de diamante 2 Pad de diamante 3
100 mm -4~ 100 mm-4”" 100 mm -4”"
* Permite eliminar rayaduras * Permite eliminar rayaduras ® Permite eliminar rayaduras
medias. ligeras muy suaves.
* Acabado: Semi-mate. * Acabado: Semi-pulido. ¢ Acabado: Pulido.
CLAVE 2524 s A
COMPUESTO PARAPULIDO Piso Brilloso A EsporiaLux i e
* Especialmente disefado para activar y mejorar (2523) e —
el desemperio de los Pads Super Shine y la U
Esponja Lux de diamante. SR 8o0 oo damante 3 Pad df[eecgaerg]antea

* Puede aplicarse también para renovar el brillo 80
0 para un mantenimiento extraordinario.

Pad de diamante 2
60 %] (2521)

Pad de diamante 1
(2520)

Piso Rayado

Y

VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad de Velcro Industries B.V. Usadas con autorizacion.

PADS PARA PULIDO EN SECO

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

* Combina la flexibilidad de un disco de lija con el * Precio muy competitivo.
poder de desbaste del diamante.

., - (NUEVA

LINEA

* Marmol
¢ Granito

¢ Travertino

* Piedra

* Aglomerado de cuarzo
 idrio

* Terrazo

—
A

9 60 120 200 400 800 1500 3000 MAX. RPM (

100mm  2g56 2657 2658 2659 2660 2661 2662 BS00 5

PRODUCTOS DE DIAMANTE
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PADS / HUMEDO

CARACTERISTICAS BENEFICIOS
e Liga resinosa. * Para pulido de cubiertas de marmol y granito.
. “CUT; - 3 mm. de espesor. * Acabados muy consistentes.
e Sistema de sujecion VELCRO®.
| USos
* Granito
* Marmol

* Piedra artificial

CLAVE 2817-4”

Set de 8 piezas.
Contiene una pieza de cada
grano:

50, 100, 200, 400, 800, 1500,
3000 y BUFF.

o
g MAQUINA G-50 G-100 G-200 G-800 G-1500 G-3000 BUFF
=
- PULIDORA 1594 1595 1586 1597 1598 1
() DE PIEDRA
— (consistema 100 mm EASY-CUTP® (Bajo precio) 2000
8 de inyeccion 47
3 de agua) 2870 2871 2872 2873 2874 2875 2876 2877 10
m
=
- PADS / SECO
< -
> CARACTERISTICAS BENEFICIOS
Z e Liga resinosa. * Para pulido en seco de superficies de granito
— * Sistema de sujecion VELCRO®. y marmal.
m * |deales para trabajar en el lugar de colocacion.
Usos
* Granito
* Marmol

¢ Piedra artificial

TIPTECNICO
Se pueden utilizar en el lugar de la colocacion, ya que no requieren agua.

MAQUINA G-50 G-100 G-200 G-400 G-800 G-1500 G-3000

PULIDORA DE PEDRA 103,,""“ 2670 2671 2672 2673 2674 2675 2676 5 4000

VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad de Velcro Industries B.V. Usadas con autorizacion.
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SEGMENTOS DE DIAMANTE / CONCRETO

CARACTERISTICAS BENEFICIOS
* Cada pieza cuenta con dos segmentos de * Rendimiento extarordinario con gran precision.
diamante de liga metalica. o * Sustituyen a los tradicionales ladrillos de carburo
* Se utilizan en seco con sistema de aspiracion de silicio.
de polvos.
usos <~ 27/88 —>
* Concreto

—
o LARGO  GRANO  CLAVE —
73/50 mm »
S 50 mm -2 18,20 2640 9
73/50 mm o
e 50 mm -2 30/40 2641 9
73/50 mm y
o7/8/pr B0mm=2 60/80 2642 9 '
}_
Z
<
=
PADS PARA PULIDO DE PISOS DE CONCRETO %:
CARACTERISTICAS BENEFICIOS 0
* Su disefio permite garantizar un trabajo constante  * Para pulido de pisos de concreto en seco. I4p)
y parejo. ¢ Alto rendimiento. O
* Sistema de sujecion velcro®. =
uUsos O
* Concreto 2
@
(@)
oc
(0l

—
_/

|
80mm - 10mm3/8 @720 2721 2722 2723 2724 2725 2726 3

o ESPESOR 50 100 200 400 800 1500 3000
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J1INVIAVIA 30 sO012Ndodd

PULIDO DE CONCRETO

Transicion

Densificado

PROCESO OBJETIVOS PRODUCTO GRANO CARACTERISTICAS
. - Clave 2640 18/20 Desbaste agresivo: Acabado burdo
ST - Ccrcler sdpertiele Se9MeNtoS “jove 5641 80,40 Desbaste medio: Acabado medio
greg Clave 2642 60,/80 Desbaste ligero: Acabado fino
- Preparar la superficie Ladrillos _Clave 488 24
para el pulido abrasivos Clave 489 36
. Clave 2720 50 Desbaste ligero
- Sellar superficie ~
) - . Pads para Clave 2721 100 Desbaste ligero
2V[[[sN|\[[®/\\M} - Preparacion para densificado PULIDO  Clave 2722 500 BT
Clave 2723 400 Desbaste ligero
- Incrementar la dureza N/A

de la superficie.

2V[s[sR\/[=/®N . Obtener brillo medio

Densificado

[=U[[s[cNZ\VA\B . Obtener brillo final

chﬂj‘cl’_lrgga Clave 2724 800 Desbaste ligero. Aparece brillo
- Incrementar la dureza
de la superficie. Ny
Pads para Clave 2725 1500 Brillo bajo
PULIDO Clave 2726 3000 Brillo alto

el - Sellar y proteger la superficie

N/A

-

- -
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HOJAS DE DIAMANTE FLEXIBLES

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

* Con respaldo foamy flexible y resistente.  * Para desbaste y pulido de superficies.

e Lavables. * Altisimo rendimiento. Se lava y se vuelve
USOS a usar.

¢ Vidrio

* Marmol

* Granito

* Ceramica

¢ Piedras sintéticas
* Metales duros

DIMENSIONES CLAVE GRANO COLOR

2733 80 Verde

100 mm 55mm 2734 120  Negro
4 x23816" 9935 000 Rojo

2736 400 Amarilla

TIPTECNICO
Se pueden usar con agua para aumentar rendimiento.

INHABILITACION o
de ENVASES de VIDRIO @

HOJA DE Sl
‘IDIAMANTE|N HABILITA 3000 ENVASES [ 3

GRANO 6

PRODUCTOS DE DIAMANTE




Superabrasivos

- Rectificado de Precision -




INFORMACION TECNICA

TIPO FORMA DIAMANTE | cBN | RECOMENDACIONES
DE USO
1A1 Hz u u
— Ho 1
MR | - E |
o s D = diametro
V1452 e u H = barreno
S Rectificado y afilado T = grosor e
=T, de herramientas U, Xy W = seccin
3A1R : 4 [} superabrasiva
— Ho T
ZL jvo - it
_ ARz | i m
— ﬁ,@f W“ L
11A2 L"L‘ “Ea ‘fﬂ [ |
I =i
V| Ny . .
e, Afilado de dientes de
12A2 59 = ‘%‘ u sierras y engranes
Corte y r‘anurgago de_ga_rbu-
| . P ros cementados, vidrio,
| 14A1 L — T a—— u metales no ferro\éllz)sly
ceramicos
\ ) Rectificado y afilado de
15va A R u herramientgs de corte
- J
RUEDAS SUPERABRASIVAS (dp)
Lineas disponibles Lineas disponibles g
* Oro. Alto rendimiento * Se cuenta con superabrasivos de Diamante y de Nitruro |
Para usuarios con grandes consumos de ruedas que buscan de Boro Cubico (CBN). 0
la mayor duracion y ahorro. * Contiene la concentracion exacta de diamante sefalada <
* Plata. Buen rendimiento en la especificacion. o
Para usuarios con consumos medios de rueda. m
«chip-cute <
Buena relacion precio-rendimiento. o
*EASY-CUT® E
Bajo precio. 5
¢Dodnde usar ruedas de Diamante y CBN? dp]
DIAMANTE CBN
- Carburos metalicos - Aceros rapidos
- Carburos cementados - Aceros de alta aleacion
- Materiales ceramicos - Aceros al cromo (12% Cr) (Los aceros
- Piedras naturales y artificiales deben tener una dureza superior a los
] - Piedras preciosas y semipreciosas 52 HRC) y
S - Vidrio, porcelana, cuarzo, silicio, germanio - Fundiciones (gris, nodular, etc.) —
y grafito - Aceros inoxidables e
- Materiales sintéticos y reforzados con fibra
de vidrio
OPERACION MAQUINA
* Rectificado * Afiladora Universal
* Afilado

* Corte y ranurado (s6lo tipo 1A1R])
ESPECIFICACION DE LAS RUEDAS SUPERABRASIVAS AUSTROMEX®

ABRASIVO D-II-EA(“;’II;{AKJF\?O DUREZA CONCENTRACION CUERPO LIGA CODIGO INTERNO  IDENTIFICADOR  CALIDAD
: ; Blando g;% . : : 01 Salmén + Rendimiento
D EDIAMANTE 16-30 E Gruo_aso H 150 ' ! ) ) - 1 02 Verde P Premium
H 36-70 Medlano J 125 K : Alub.al.< B ! Resinoso Designacién para ! 03 Blanco * K K
H 80-150 ; Fino N L « Aluminio | Vs Vitrificado uso exclusivo de ' ; .
; H ' + 04 Amarillo I Industrial
H 180-280 ; Muy fino R 100 (] 0 Acero P :Electr‘odepositadc Abrasivos ! 05Rojo
U 320-1200" Extra fino s 75 N M Metalico Austromex ' 0B Turquesa * *
B! CBN : 50 : : i ' au .
' ! T u : S 1 Soldada al vacio ' 09 Lila R Profesional
' ' u 25 A ' '
: : 10 s ; :
' ' Dire Baja s .S'n CUerpo ' + 02 Naranja - Precio
' ' o ' Acero/ ' '
: : ! Abrasivo H :
: : R ! Abrasivo ' :




204 SUPERABRASIVOS

l DIAMANTE
CARACTERISTICAS DEL ABRASIVO CARACTERISTICAS DE LIGAS -
CON RECUBRIMIENTO METALICO DE NIQUEL < BX8 (Liga de uso general para operaciones severas).
IDENTIFICADORES: *B51 (Liga de uso general para operaciones ligeras).

« DIAMANTE. (01, 02, 03, 08, 07, 09)
« CBN. (02, 08, 08)

CON RECUBRIMIENTO METALICO DE COBRE
IDENTIFICADORES:
« DIAMANTE. (05)

Afiladora
SECC. SUPERABRASIVA ) , )
@  GROSOR BARRENO T X  ESPECIFICACION CONCENTRACION ORO chip cut® EASY-CUT: MAX. RPM
D140R100KBX8D01P 100 297 2800
Bmm] ,
1M =t 3175mm /4 1/8"  D140R75KBXBNOEI 75 296 2800
1 150 mm 11/8 6
& mepremeuan S K i D140RSOKBXBCOBR 50 2151 2800
= /
- P D140R50KBXBCOBR 50 2152 2800
a0, - . .- 100 mm 0.040 mm
> ° Xt 4" 31,75mm gQ371” ; 310 9500
% 1A1R .| 150 mm /8 Boaomm /32 D100R100B 100
GR 0035 311 6200
]> A
<2
< Fi > ———+~ 100 mm 6 mm 31,75 mm . 308
e ! h e 0040 ) 4200
2 3A1R. ' T A Ve 1/8  DIOOR100CEXBNOSI 100
—wo - ' 150mm 6mm  3175mm 309
& a e 0040 2800
AAD Ew, 2vo i 105 mm 10mm §175mm 1/8"  3/32" D230R75KBX8NOBI 75 307 3300
N pr— p— 5" ¥ /4" B .,
N 3/8 i/ 1/8 1/8"  D230R50KBXBCOBR 50 2154 3300
~— DO
DR A
s ; 7 100 mm 38mm  31,75mm " . 100 4200
11A2 i+ ﬁT " e e VA 1/8 DI2ORIONGE00EP 1412
- . .
19A2 ': ﬁﬁ 150 mm 25mm  3175mm /S /8" D120RSOKBXBCOBR 50 2153 2800
S T & T /& 3/8"  1/8 D120R100KBX8DOBP 100 590 2800
D140R100KBXBDO5P 100 304 4300
N e S% 95 mm  38mm  3175mm ) )
P : ! \ . D140R75KBX8NO5! 75 298
| 1 1 Vg l?u‘”" 3-3/4 11/2 11/4" ¥ /8 4300
| I BN D140T70KBX0CO5R 70 2150 4300
125 mm 45mm 31,75 mm . .
| - v 1ag Y8 1/ DI4ORI0KEXED0SP 100 305 3300

6 mm 31,75 mm

1/8 118 1/16" " D120R100CBX8D06P

20 mm 31,75 mm
3/4

14/4" 3/8" " D170R75KBX8D0OGP




NITRURQ DE BORO CUBICO / CBN
LIGA RESINOSA

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

* Para el desbaste y afilado profesional ¢ Construidos con liga especial de alto rendimiento.
de aceros.

TIPTECNICO

Larga duracion en aceros aleados con una dureza superior
a los 52 HRC.

TPO @  GROSOR BARRENO SEC%SUPERABR:S'VA ESPECIFICACION CONCENTRACION ORO PLATA b

95mm  38mm  3175mm B120R75LBAMICR) , 301

T8 s e s v V8 breon7sLEAvD0 a0

SUPERABRASIVOS

=] = J ‘ RTINS

LIMA ADEREZADORA

* Para ruedas de diamante y CBN.

TIPO © GROSOR BARRENO SEC% SUPERABRQS'VA ESPECIFICACION CONCENTRACION EASY-CUT:

150 mm  13mm  31,75mm ) f
A1 6” 1/2" 11/4" /2 /8

B120R75KBX8HO2R 75 2155 2800
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RUEDAS HIBRIDAS

206

RUEDAS DE DIAMANTE - HIBRIDAS-

CARACTERISTICAS

* |deal para fabricar herramientas de carburo
de tungsteno.

* Para operaciones de “fluting”. - 1A1

* Para operaciones de “gashing”. - 1V1-45°

* Minimo nimero de ajustes.

HIBRIDA

PROFESIONAL

DURABILIDAD

BENEFICIOS

* Mayor resistencia al desbaste.

* Excelente capacidad de desbaste.

¢ Vida util mas larga.

* Reduccion de costos de produccién de
herramientas para desbaste.

* Menor tiempo de fabricacién de herramientas
de corte.

* Menos carga de la méaquina.

UsSos

* Maquinado en equipos CNC y fabricacién
de herramientas redondas como brocas.

H o
4 ESTANDARD T_:_'po 1V1-45
L1111 1,
Y oWy
CANTIDAD DE MATERIAL
EN TIEMPO (@ w)
Tipo 1A1
Yz Yz
TIPO @  GROSOR BARRENO “oCC- SUPERABRASVA conr CIFICACION CONCENTRACION PLATA “F"',’i‘,\x,,'
1A1 125 mm 12mm 31,75mm  12mm 9,5 mm DB4C100CHSB1P 100 288 7639
5” " R " ) " 1|
1V1-45° 2 a1 %% De4c100cHsETP 089 7639




RECTIFICADORES Y PASTAS 207

RECTIFICADORES DE DIAMANTE

CARACTERISTICAS

BENEFICIOS

* Fabricados con diamantes industriales seleccionados. | 5 mejor opcion para el rectificado de

USos

ruedas.

* MONPUNTA: Rectificado de ruedas Tipo 1.
* MULTIPUNTA: Rectificado cilindrico sin centros en aplicaciones severas de aderezado de

ruedas anchas.

* CONGLOMERADQ: Extiende la vida de la rueda ya que permite menores profundidades de corte

por ciclo de aderezado.

Quilates
@ LONGITUD 0.25 0.50 1

960 962 964

(> 1445

Clave 1439

Conglomerado
1.65 DN16M100MIN.S
' !

Clave 1445

PASTAS DE DIAMANTE

CARACTERISTICAS

* Excelentes para pulir piedras naturales,

semipreciosas, carburos cementados,
metales duros, bronce y laton.

¢ Alta concentracion de diamante.

* Base de agua.

Usos

* Acero

* Carburo de tungsteno
* Plastico

* Piedra

* Piedras semipreciosas
* Metales no ferrosos

CLAVE COLOR CONCENTRACION

1422  BLANCA

306 AMARILLA

1424 VERDE ALTA
1425 AZUL
1426 ROJA

1427 CAFE

NUMERO CONTENIDO
(MICRAS) )

BENEFICIOS

* Para dar sUper acabados de precisién en matrices
para moldeo y extrusion de plastico, partes
metallr gicas de alta precision, lapeado de
metales y componentes dpticos.

SUPERABRASIVOS

APLICACION

Excelente para acabados de
precision en matrices de

1 carburo de tungsteno y
semiconductores;  pulido
Optico y metalografico.

3 Excelentes para acabados
finales, lapeado o pulido de

5g dados y moldes de carburo
9 de tungsteno.
15

Grados para preparacion,
semiacabado de matrices
30 de carburo de tungsteno y

materiales no metélicos.
45




208 LIQUIDO ENFRIADOR

ABRALUB

ABRALUB KSV (Liquido enfriador)
* Aumenta la vida Util de las ruedas.
» Disminuye y disipa el calor que se genera durante el

rectificado y protege del 6xido a las piezas trabajadas.

* Es biodegradable.

* Debe usarse en concentraciones de 2,5% a 4% en
agua.

* No hace espuma.

* Agregue maximao 100 ml por cada 100 litros de
capacidad del sistema.

CARACTERISTICAS

* Férmula exclusiva especial para trabajos
de esmerilado.

BENEFICIOS

* Disminuye el calor que se genera durante el
esmerilado y protege del 6xido las piezas
trabajadas.

* Aumenta la vida Gtil de las ruedas.

uUsos
* Ruedas abrasivas.

ANTIOXIDANTE

* Para aplicaciones en las que las piezas se oxidan
facilmente.

* Agregue maxima 1,5 litros por cada 100 litros
de capacidad del sistema.

BACTERICIDA
* Si bajo condiciones normales de uso, la solucién

9] emana olores desagradables, agregue maximo
- ABRACLEAN (Limpiador) 50 ml por cada 100 litros de capacidad del sistema.
T * Limpia el sistema de circulacién de liquido enfriador.

m * Recomendable al cambiar el liquido enfriador. STICK ABRALUB I

b0, * Mézclelo con el liquido enfriador usado en una * Aumenta la vida Util de las ruedas.

> concentracion de 2% a 5%, déjelo trabajar por lo * Disminuye el calor que se genera durante el

w menos durante 8 horas en condiciones normales esmerilado y el corte.

S0 de operacion. * Aplique una pequena capa en la cara de trabajo
> * Vacie el depésito, limpie con agua el sistema y llene de la rueda.

mn con el nuevo liquido enfriador. * Recuerde: poco es mejor que mucho.

< ANTIESPUMANTE

@ * Para aplicaciones en las que se genera mucha

)] espuma.

CLAVE ~PRESENTACION  DESCRIPCION M A
690 Garrafa Liquido enfriador (Abralub KSV) 5
691 Garrafa Liquido enfriador (Abralub KSV) 20
“ CONT. NETO STICK ANTI- ANTI-
PRESENTACION (LITROS) KSV ABRALUB II ABRACLEAN ESPUMANTE OXIDANTE BACTERICIDA
| GARRAFA 1 18827
GARRAFA 3 7990 18828 8953 13480
GARRAFA 20 13963 18829 18826 18824
TAMBO 200 6347
APLICADOR B5¢g 6436
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210 RECTIFICADO AUTOMOTRIZ

COPAS ABRASIVAS TIPO 11

CARACTERISTICAS
* Fabricadas con carburo de silicio.

BENEFICIOS

* Para rectificado de platos de clutch y discos
de frenos.

Corte rapido Acabado fino

GROSOR " BARRENO  ESPESOR 1C20L5B162J 1C24J5B162J

MAX. RPM

65mm-2-1/2" 31,7 mm-1-1/4" 127 mm-1/2"

65mm-2-1/2" 31,7 mm-1-1/4" 254 mm-1" 264

MEDIDAS ADICIONALES

TPO11 w E J K
Clave:267 13 16 115 80
264 25 20 115 78

RUEDAS TIPO SIOUX

CARACTERISTICAS
* Fabricadas con 6xido de aluminio azul.
BENEFICIOS

* Excelentes para el rectificado de asientos
de valvulas de motores.

ZIdLO0NOLNY

- GROSOR BARRENO Siesiicdolh vax. ppm =
= [

SEmM e7mm-r/1 ONNS 1369 22080
3?3?18'? 27 mm-1-1/16" 1171;’:1;:: 1370 20185
ST 7mmo1ate TSNS 1371 1sses
19 27 mm-141/16 1171;’:1;:: 1386 17685
‘ﬁ'_'STB’I‘ 27 mm-1-1/16" 1171;:1;1156 1372 17285
45T 27 mm-14/16" 11715':‘6’"11: 1373 15700
45 Tn 27 mm-14/16" 1171;:?1156 1374 14720
1M 27mm-14/16° OIS 1375 1aess

2 11/16"16




RECTIFICADO AUTOMOTRIZ 211

po— | BANDAS DE LIJA / CIGUENALES

CARACTERISTICAS

* Especificacion TSA2J.

¢ Oxido de aluminio cerdmico.
* Respaldo de tela “J - Flex”.

* Color azul.

BENEFICIOS

* Excelentes para el lijado de ciglenales.
* Acabado pulido de alta calidad.
* Alto rendimiento.

—
MAQUINA ANCHO DESARROLLO TSA2J-220 TSA2J-320 gl

Ligdode 25 mm ]
ciglefiales 1 1626 mm - 64 1267 1268 10
Clave 2336
L TENAZIT 4 8x1-1/2x1-1/2”
ﬂ e Limpia y extiende la vida de las bandas y hojas de lija.

* Elimina impurezas exponiendo el grano nuevamente.

AUTOMOTRIZ




ZIdLO0NOLNY
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RECTIFICADO DE CIGUENALES Y ARBOLES DE LEVAS

RECTIFICADO AUTOMOTRIZ

Ruedas Tipo 1

DIMENSIONES

s ik

Clave D T
Didmetro _ Grosor
17955 18 5/8
20030 18 3/4
22916 18 7/8
22917 18 1
22918 18 1-1/4
21309 20 5/8
22919 20 3/4
22920 20 7/8
22921 20 1
22922 20 1-1/4
21316 20 5/8
22923 20 3/4
22924 20 7/8
21317 20 1
22925 20 1-1/4
22926 20 1
22927 e 1
22928 22 5/8
22929 22 3/4
22930 22 7/8
22931 e 1
22932 22 1-1/8
22933 e 1-1/4
22935 22 5/8
22429 22 3/4
22936 22 7/8
22937 22 15/16
21310 22 1
22938 e 1-1/4
22947 24 5/8
13710 24 3/4
17689 24 7/8
22948 24 1
22949 24 1-1/4
23321 24 5/8
22952 24 3/4
22953 24 7/8
23323 24 1
23324 24 1-1/4
22954 24 3/4
21311 24 5/8
22955 24 3/4
21674 24 7/8
22956 24 1
22957 24 1-1/4
22958 24 3/4
22959 24 1
22961 25 3/4
22962 25 7/8

H

Barreno

WoWwwwowwowowaw

W

33/4
33/4
33/4
33/4
33/4

33/4
33/4
33/4
33/4
33/4
33/4

o o o o o o oo g o o

(9)]

51,2
51/2
51,2
51/2
51,2

O 0 ® 0 W O O

-
n

o o

Max.
R.P.M.

1546
1546
1546
1546
1546
1390
1390
1390
1390
1390
1390
1390
1390
1390
1390
1390
1264
1264
1264
1264
1264
1264
1264
1264
1264
1264
1264
1264
1264
1158
1158
1158
1158
1158
1158
1158
1158
1158
1158
1158
1158
1158
1158
1158
1158
1158
1158
1112
1112

Clave

22963
22964
17901

23336
22966
23325
21312
19659
22967
22968
22969
18834
23326
23327
23328
22670
22971

22970
22979
21319
22980
23329
23330
23331

23332
17704
22843
20059
20654
21313
22984
21314
17979
20061

14238
22985
22986
22987
18340
22993
21315
22994
22995
22996
22998
22999
23000
23001

23002

DIMENSIONES
D T H
Diametro Grosor Barreno
25 1 5
25 1-1/4 9
26 3/4 5]
26 7/8 6
26 1 5]
26 1-1/4 6
26 3/4 8
26 7/8 8
26 15/16 8
26 1 8
26 1-1/4 8
26 3/4 225mm
26 7/8 225mm
26 1 225 mm
26 1-1/4 225 mm
27 3/4 6
27 1 6
27-1/2 3/4 225mm
07.1/2 7/8 225mm
27172 1 225 mm
2712 1-1/4 225mm
28 3/4 6
28 7/8 5]
28 1 6
28 1-1/4 6
28 3/4 8
28 7/8 8
28 1 8
28 1-1/4 8
30 3/4 6
30 7/8 6
30 1 6
30 1-1/4 6
30 3/4 8
30 7/8 8
30 1 8
30 1-1/8 8
30 1-1/4 8
30 13/8 81/4
30 3/4 225mm
32 3/4 8
32 7/8 8
32 1 8
32 11/4 8
32 3/4 225mm
32 7/8 225mm
32 1 225 mm
32 1-1/8 225 mm
32 11/4 225mm

Max.

R.P.M.

1112
1112
1070
1070
1070
1070
1070
1070
1070
1070
1070
1070
1070
1070
1070
1011
1011
1011
1011
1011
1011
1011
993
993
993
993
993
993
993
925
925
925
925
925
925
925
925
925
925
925
865
865
865
865
865
865
865
865
865

DIMENSIONES Max.

Clave D T H R.P.M.
Diametro Grosor Barreno

18068 32 7/8 12 865
18069 32 1 12 865
20057 32 1-1/4 12 865
23003 36 1 12 772
23334 40 1 12 895

TIEMPO DE ENTREGA

2 semanas




Ruedas Tipo 7

DIMENSIONES

D T H

Diametro  Grosor  Barreno

22940 <20 3/4 18 432
22941 20 7/8 168 432
22942 20 1 16 432
22943 20 11/4 16 432

22934 22 1-7/8 3-3/4 250
22939 22 11/2 5 250
22945 23 3/4 18 450
21361 23 7/8 168 450
21362 23 1 16 450
22946 23 11/4 16 450
22950 24 15/8 5 280
22965 25 2 5 200
22981 27-1/2 1-1/2 225 mm 330
20552 28 11/2 8 330
22983 28 13/4 8 330
23333 30 11/2 8 330
22988 30 1-3/8225mm 330
19429 32 11,72 8 390
21359 36 11/4 12 335
23371 36 11/2 12 355
23004 36 2 12 355
23335 40 11/4 12 335

* Rectificado de VASTAGO
DE VALVULAS Y BOTADORES

Maquinas Sioux

TIPO DIMENSIONES CLAVE

MAX.

P-P’ F-G E ppw.

(milimetros)

4 11 1390
5 122 1380
6 134 1390
6 19.7 1380
8 31.751264
6 26 1264
4 11 1209
5 122 1208
6 134 1209
6 19.7 1209
9 234 1209
12 27 1113
6 26.1 1011
6 28 885
9 264 8995
26.1 925
228 925
28 865
18 865
26.1 865
32.8 865
19.7 865

O 0 ;O N o ;oo

102x 25x 153 mm
5CE e ™ 22734

Maquinas Kick Way

TIPO DIMENSIONES CLAVE

75x38x 159 mm

RT6 341120580 22736

213

RECTIFICADO AUTOMOTRIZ

Ruedas Tipo 38

DIMENSIONES Max.
Clave J

D T H U R.PM.

Didmetro Grosor _Barreno
22960 25 3/4 5 125 5/8 1113
23338 26 3/4 6 11 5/8 1070
21349 26 3/4 8 13 5/8 1070
23340 26 3/4 225mm 13 5/8 1070
21358 27-1/2 3/4 225mm 13.7 5/8 1011
23341 28 3/4 6 118 5/8 995
22982 28 3/4 8 137 5/8 995
21352 30 3/4 6 11 5/8 925
8
8

21353 30 3/4 13 5/8 925
21354 32 3/4 13 5/8 865
22997 32 3/4 225mm 13 5/8 865
21355 36 1 2 18 5/8 772

21356 36 1 12 18 3/4 772
21357 36 1 2 18 7/8 772
23342 40 1 12 18 5/8 695
23343 40 1 2 18 3/4 695
23344 40 1 12 18 7/8 695

TIEMPO DE ENTREGA

2 semanas

AUTOMOTRIZ

Maquinas B&D

TIPO DIMENSIONES CLAVE

102x25x 12,7
5CE  '02,Ex1%7 ™™ 22735




214 RECTIFICADO AUTOMOTRIZ

¢ Rectificado de VALVULAS

TIPO DIMENSIONES MAQUINA CLAVE

RT-OFFSET '&7X528X508 ™™ KWIKWy 23442

178 x 174 x 44,4 mm
BEIEE O SoUX 22737
102x25x159
RT-OFFSET '02;23X1°0™™  soUX/BsD 22738
RT.OFFSET /%5075 ™™ BSD 22739

RT-OFFSET '/7XPEPXZES™™  kwikwy 22742

* Rectificado de VOLANTES R-11

- (COPAS) —
MAX.
DIMENSIONES R.P.M. (e137:\\'[o}
D T H Blanca 1C24 Naranja Ceramico
Diametro Grosor Barreno 46 24 46 60 80 60
100mm 40mm 31,7 mm
» /2" 118 7085 337 338 333 334
125mm 50mm 31,7 mm
5" 2 1 4710 340
19Qmm B0 mm IEM 4710 316 346
> * Rectificado de BIELAS
=
= Y PISTONES RT-6 [TAZAS)
O
< |
(@]
o
N . DIMENTSIONES GRANO

Premium Azul Naranja

80 60
100 mm 40mm 31,7 mm
’ 7
» "o e 085 313
150 mm  50mm 31,7 mm
& o 1ye 4710 917 318 —

* Rueda CAREADORA DE TAPAS DE BIELAS

DIMENSIONES )
TIPO D T H W E PA CLAVE MAQUINA
150 mm 50 mm 31,7 mm R
6 6" o 14/84" 10 15 7857 SUNNEN
178 mm 25 mm 44,4 mm _
2PA 7 P 13/a° 25 6 23441 gcHow




RECTIFICADO AUTOMOTRIZ 215

¢ Rectificado de ASIENTOS
DE VALVULAS

Ruedas tipo sioux Ruedas tipo BLACK & DECKER
) T H Max. D T g Max. ¢ AvE
Diametro  Grosor Barreno  R.P.M. Diametro  Grosor Barreno R.P.M.
2191;18m 227.5;1m ’IZSqrgT;':SB 24365 18683 219_1r/ng1 227.58r:1m 14é3r1118T1é16 04365 22694
T T o, 138 Eow FEm 14pmnIe e ezeds =
O T 2Epm oS ewno sesse 5
Sep ZEEIM TSNS a0 1ang Epp BEEpn 1o coves 2ase 2
O L e e 5
SBom 222mm 7518 teses a7+ By ezmm 14316 1ases 22609 <
O Tone PRI Tpne v 22700
om 2E2nn SIS 72 rarg Lop EEEpn 1aemnIs e 2o
O i PRI 1Rne e 22702
- Sy 22 VSIS 5w Gpr E2Enn 195m16 500 22703
o e SIS e 1 S E e e aerod
R L DR D o SRS SN a0 22705
512rpm 227.5;1m 1171.31rgr3:'|66 13855 1375 512mm 227.%?m 14;12%16 13855 22706
S PEEIM TSNS 1o zzeen Tl L
T BRI TN reams ozess LT PR e reses 22708
S B W G S S S MpIne v 2270e
e o ST VP s 2270
S S B e s Do PEam 1gRnae e 2
63.5mm 222 mm 17.5mm-16 411105 29693 63.5mm 222mm 14.3 mm-16 11125 22712

2-1/2" 7/8" 11/16 ~16 2-1/2 7,/8" 8/16™-16




216 RECTIFICADO AUTOMOTRIZ

Ruedas tipo KWIK WAY

D T H Max.
Diametro  Grosor Barreno R.P.M.
T p——
2o 517 2099 o garng
gl
Tom ST 209M9 s gy
T S M e gy
) —
L s 08m  gar
S 917 M o gy
o ST DS 2 ey
512r31m 31_,17/21?1 20,163;11?:13 13855 99798
sanm S17n 8 s gy
Tom ST 299M9 o ganag
-
S R s e
S | st 7w W s g
5‘ |
N
» CEPILLADO DE CABEZAS Y MONOBLOCKS e

Para maquina WINONA / VAN NORMAN

DIMENSIONES EN PULGADAS  TAMANO
CLAVE \[0X TIPO D T H w DE GRANO

23040 AUS-560-1 2PA 14 2 M 15 1C36
23041 AUS5B2 2PA 14 2 10 2 1C36
20136 AUS-565 2PA 16 2 12 2 1C36
23042 AUS566 2PA 16 2 13 15 1C36

23043 AUS562 2PA 11 15 5 3 1C36
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Para maquina LEMPCO (KWIK-WAY]

DIMENSIONES EN PULGADAS  TAMANO
CLAVE [\ [0 TIPO D T H w DE GRANO

20139 AUS545  2PA 12 3 95 125 1C36 N
20140 AUS545B  2pA 14 3 11 15 1C36 o
20137 AUS545BL  2PA % 3 13 15 1C36 '5
23044 AUSSMX  2PA 4 2 B 4 136 S
23045 AUSDSM  2PA 4 2 B 4 1C36 S

5

<

Para maquina PETERSON -

DIMENSIONES EN PULGADAS  TAMANO

CLAVE NO. TIPO D T H W DE GRANO
23047 AuUs48 2PA 14 15 B 4 1C24
23048 AUS-48F 2PA 14 15 B 4 1C30
23050 Aus49 2TR 14 2 10 2 1C24
23051 AUS-50 oTR 16 2 12 2 1024




218 RECTIFICADO AUTOMOTRIZ

RECTIFICADO AUTOMOTRIZ

* Rectificado de SUPERFICIES CON SEGMENTOS

__
>
e
_|
=) NO  CARACTERISTICAS
TAMANO CARACTERISTICA
% TIPO DIMENSIONES  pE GRANO . DE ACABADG CLAVE
= FINO
B0 355/2 65 x 25 x 100 1c46 23
N 1C209 GRUESD 18000
308 56 x 16.5 x 102 1030 MEDIO 10138
85 90x30x 125 1C46 FINO 15264
785/1 64 x 20 x 60 1C30 MEDIO 21479
1408 49x16 x 90 1C30 MEDIO 13397
.! . 157.5/1 71x22x72 1046 FINO 10157
1895 65x20x 100 1046 FINO 10058 -
80 57 x20 x 120 1C46 FINO 22411

A

R = VELLUMIO 0B 1 a0 0







220 INFORMACION TECNICA

TIPOS DE ALAMBRE

- s

TRENZADO TRENZADO DELGADO ONDULADO ONDULADO TIPO CABLECILLO
Proporciona un maximo impacto Para biselado angosto. Proporciona un cepillado Alto rendimiento. Rinde 50% mas que
para aplicaciones de trabajo pesado. continuo y mas fino. el alambrado ondulado comun.

CALIBRE DEL ALAMBRE TABLA DE CONVERSION DE CALIBRES

El calibre del alambre influye en el acabado que se obtendra: cuando el Para facilitar al usuario reconocer los calibres de los cepillos de alambre,
almbre es mas grueso, el cepillado es mas basto y el arranque es mayor;y S presenta la respectiva tabla de equivalencias.
cuando el alambre es fino, el acabado resulta suave.
0.006" = 0.152 mm
TIPOS DE CEPILLO Q008" - 0200 mm
o 3 0.009" = 0.230 mm
m : 0.010" = 0.250 mm
o 0.012" = 0.300 mm
- 0.014" = 0.356 mm
= 0.016" = 0.406 mm
G 0.020" = 0508 mm
ONDULADO TRENZADO 0.030 = 0.800 mm
) Es el més flexible para limpieza y aplicaciones Es més agresivo y limpia con gran rapidez
B ligeras de pulido, accién de remocién continua restos de soldadura, pintura y corrosién.
> y controlada.
—
>
<
o
T _ » L
TRENZADO CARA DELGADA ANTICHISPA
Ideal para limpiar soldadura, especialmente Alto rendimiento debido al reducido nivel Especiales para el cepillado continuo en
. biseles delgados, muy util en la operacion de de roturas de alambres plastificados lugares donde se requiere que en el proceso
. fondeo en la industria petrolera. Su accién de comparados con los alambres sin de cepillado no se generen chispas.
limpieza es mucho mas agresiva. recubrimiento. Gran comodidad y seguridad
evitando posibles pinchazos.
-~ CARACTERISTICAS OPERACION
- ]  Estan fabricados con los més altos estandares de calidad, su disefio * Remacion -
— — y construccién, son especiales para uso industrial. * Acabado
i « Utiles para la remacion de rebabas, limpieza y acabados. * Limpieza r———

| LiNEAS DISPONIBLES MAQUINAS =

* Esmeriladora angular portatil para =
cepillos de 2-3/4" a 7" (180mm)

* Chip Cut®
* Easy Cut® * Esmeril de banco para cepillos de 4”
(100mm) a 8” (200mm)

* Alto rendimiento

* Mototool eléctrico o neumaético y taladro
para cepillos con vastago.

¢ Uso manual para los que cuentan con
mango.
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MEDIDAS DE SEGURIDAD iSdlo las puntas de los alambres hacen el trabajo!

Evite presion excesiva cuando use el cepillo.

La presion excesiva dobla los filamentos y causa friccion dando como
resultado la ruptura de los filamentos, y reduccién de la vida del cepillo.
Se recomienda que en lugar de hacer una presién excesiva se trate lo
siguiente:

1] Un cepillo con accién de corte superior (incremente el calibre del
alambre, use un filamento més corto, use un tipo diferente de cepillo;

ejemplo: tipo trenzado en vez de ondulado)
2] Velocidades mas altas (incremente las rpm sin exceder la velocidad ORRHHELS ‘8"8"
maxima marcada en el cepillo). Incremente el didmetro del cepillo. RORRNCS - . =
Presion correcta Presién excesiva y —

VELOCIDAD PERIFERICA

La velocidad periférica a la que gira un cepillo depende de las rppm de la méaquina y del didmetro del cepillo.

Trabajando con una velocidad periférica adecuada, se obtendra mejor rendimiento de un cepillo, es decir, se conseguira el arranque deseado con el
minimo desgaste del cepillo. A una velocidad excesiva el filamento del cepillo no arranca, mas bien se deforma y tiende a barrer la zona de trabajo.
Si la velocidad es insuficiente, el choque entre el filamento y el material a cepillar es demasiado débil para que se consiga el arranque esperado.

ADVERTENCIA

En operaciones normales, el material que se remueve, como rebabas, mugre, escoria de soldadura y otros residuos, se
desprendera del cepillo con fuerza considerable junto con los alambres que se rompen con fatiga.

El riesgo de lesiones serias existe para el operador y otros en la zona (posiblemente a 15 metros del cepillo). Para proteccién
contra este peligro, antes de girar el cepillo, durante la operacién y hasta que el cepillo se detenga, operadores y otros en la
zona deben usar gafas de seguridad, junto con ropa protectora.

CEPILLOS VS. RUEDAS ABRASIVAS Adnerencias, pintura,

El efecto que ejercen las cardas de los cepillos es un desgaste producido por la particulas de Gxido, etc.

multitud de pequenias cuchillas que van desprendiendo las particulas de éxido,
pintura, adherencias diversas, etc.

A diferencia de las herramientas abrasivas, los cepillos no generan abrasion,
es decir no queman la superficie trabajada, sino que arrancan las particulas
pegadas a la base sin dafarla.

Una ventaja afadida de los cepillos de alambre es que a diferencia de los
abrasivos solidos, éstos se adaptan a superficies irregulares gracias a la
flexibilidad del alambre.

CONSEJOS PRACTICOS CEPILLO DE ALAVBRE

¢ Cémo saber si el alambre de un cepillo es de acero inoxidable?
Para saber si un cepillo estéa fabricado con acero inoxidable, tradicionalmente se ha realizado la prueba del iman, pero con los cepillos modernos,
esa prueba ya no es vélida.

EEPIERUSTYEYAL AMBRE

RUEDA ABRASIVA

En el proceso de trefilado y durante la fabricacion del cepillo, el alambre inoxidable sufre un “endurecimiento por trabajo” y se vuelve magnético en
cierta medida, por lo que un iman no es una prueba confiable. ——

La mejor prueba para verificar el alambre inoxidable serie 302, es sumergirlo en una solucion de acido nitrico al 10% la cual lo disolvera si se trata
de acero al carbén pero no lo afectara si es inoxidable.

Una segunda prueba es usar sulfato de cobre, el cual ocasiona que el alambre de acero al carbén se vuelva de color café, aunque no tiene ninguna
reaccion con el alambre inoxidable.

OTROS CONSEJOS

Al usar un cepillo de alambre de acero inoxidable se evita la contaminacion en las piezas cepilladas que pueden ser de acero inoxidable, aluminio,
y otros materiales de alta aleacién. Cuando estos se cepillan con cepillos de acero al carbén, queda un depésito de carbén en el material el cual
puede provocar corrosion.

* Siun cepillo de alambre de acero inoxidable se ha usado en acero al carbén no debera volverse a usar en acero inoxidable porque lo contiminara.

* Para evitar que los cepillos de alambre de acero inoxidable se contaminen, deben mantenerse alejados de areas en las que existan particulas de
acero al carbon (por ejemplo mesas de trabajo) que pudieran estar en contacto con el cepillo de acero inoxidable.

* Si se va a almacenar un cepillo de alambre de acero inoxidable después de usarlo, es recomendable guardarlo en una bolsa de plastico para evitar
contaminacion.

* Se recomienda decapar la superficie de acero inoxidable cepillada con la solucién de &cido nitrico al 10-20% después del cepillado para asegurar
su resistencia a la corrosion.

* Los cepillos con mango de madera son muy resistentes al calor, por lo que no se deforman al cepillar piezas calientes.
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CIRCULARES | ALAMBRE TRENZADO | ACERO AL CARBON

CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos
« Fabricados con alambre de  * Excelentes para el trabajo e Acero
alta resistencia a la ruptura. ~ pesado que requiere un corte * Fundicion
* Trenzado homogéneo y répido y firme. * Plastico
apretado. * Remueven con rapidez restos * Pintura
de soldadura, pintura y * Barniz
corrosion. * Soldadura

0

Esmeriladora =
Angular —

o mE=h, 1 ! -l
ALTO RENDIMIENTO
CALIBRE No. DE W.\:1clo} MAX,
O ALAMBRE BARRENO  rpp\zpg ESPESOR \ AmMBRE CLAVE oy mml
0,014" MR 24 » » 975
4” 3/8 7/8 20000
100 mm  p,020” MR 24 3/8" 7/8” 1575 1
6” 0,014 MR 26 1/2" 1-1/4 978
150 = 5 o 9000
mm 0,020 MR 24 1/2 1-3/8 1578
CARA DELGADA- Industria Petrolera
”
1ngm 0,020 MR 28 5/16" 3/4” 984 20000
% 7” 0,020” MR 76 1/4” 1-1/4” 985 12500
U 180 mm p,020” MR 56 1/4” 1-3/16” 1585 12500 1
=
=
8 CALIBRE No. DE LARGO
E ALAMBRE BARRENO  1pey7)g ESPESOR -\ mBRE CLAVE
m
> 100 mm 0,020 MR 18 3/8” 7/8" 2867 14000
= ]
E | 150 mm 0,020" 5/8-11H 24 1/e" 1-3/8” 2868 8500
D EASYCUT,
m- 9 CALIBRE No. DE LARGO MAX, =
| 9 ALAMBRE BARRENO  1pp\7)g ESPESOR )\ mBRe CLAVE oy mml
» ”_ 3 8" I
a” 0,014” 5/8"-11H 18 / 7/8 2885 .-g
100mm  p,014” M14-2 18 3/8” 7/8" 2895 1 —
——r—r 6” 0,020” 5/8™11H 24 72' 14 2878 —
- 150 8500
—— MM p,020" M14-2 24 1/2” 1-1/4” 2879 —
CARA DELGADA- Industria Petrolera
”
" . ” 77\
10 0020” 5/8-11H 30 1/4 (n»2824 12500
”
186 mm  ©:020” 5/8"11H 56 1/4 1-3/16 2894 9000

MR=Multi-rosca (15,9 mm/5,/8-11H = Estandar M14-2 = Milimétrico)
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CIRCULARES | ALAMBRE ONDULADO | ACERO AL CARBON
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CARACTERISTICAS BENEFICIOS

« Estan fabricados con los mas ¢ Por su flexibilidad

altos estandares de calidad. proporcionan un cepillado
» El alambre de acero latonado continuo con excelentes

tiene mayor resistencia a la acabados, para limpieza

fatiga. de metal y cardado en la

industria del calzado.

S———— ALTO RENDIMIENTO

1 CALIBRE LARGO ACEROIAL ACERO AL CARBON T =
MAQUINA @ ,l\ypge BARRENO ESPESOR ,| A\vBRE CARBON pyisten CABLECILLO RPv I
|
| \ 412" ootz MR 778 989 13000
“ 3
ST e8 . 00147 MR 7/g 1-3/16" e s
EL] 5 " 1
100mm 2012 MR 1/ 7/8 2861
6500
m 150mm 0014 ME e 11/8" 988
Esmeril de »
N0 oG mm 00147 ME v 15/8" 981 4800
7\
(»ENCAPSULADO

’ ACERO AL —
MAQUINA @  CALIBRE  ppppeno camson MAX S
ALAMBRE ENCAPSULADO

Esmeriladora ”

Angular 180 mm 0030" 778" (v 2852 8500 1

(]
chip-cute
LARGO ACEROAL \CERO AL max, =

CALIBRE ;
BARRENO ESPESOR CARBON :
ALAMBRE ALAMBRE | SARSON "CARBON Rev  EE/

MAQUINA O

Esmeriladora 4-1 2” » MR 2 ” (/:\
angular 11 5/mm 0,012 7/8 7/8 @PSBS 13000
6" 7 ME » 11/8” 8000
m 8 0012 7/8 / 2864 1
Esmeril de
banco 8" ” ME 3 N » N 4500
; 505 0,012 7/8 1-5/8 (n» 2844
—
— MAQUINA © f&ﬂ%ﬁi BARRENO ESPESOR Aa;%ge S L
-t w 15§mm 0014" 5/8a1/2" 1" 141/8" 2882 6000
— 1

Eroride 8”7 , , , =
smeri de IR 0,014 5/8 1 1-5/8 2896 4500

MR=Multirosca (15,9 mm,/5,/8-11H = Estandar M14-2 = Miimétrico) ME= Multigie (2" - 1-3/8"- 1-3/16"-17-7,/8"-3/4"-5/8-1/2")

TIPTECNICO

aluminio, cobre y latén.

El alambre de acero al carbon
latonado ofrece mayor rendimiento
y acabado fino en superficies de

usos

* Acero

* Fundicién
* Plastico

¢ Pintura

* Barniz

* Soldadura

EEPIERUSTYEYAL AMBRE
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TIPO COPA | TIPO CONICO | ALAMBRE TRENZADO

CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos
* Fabricados con cazoletas de  El alambre trenzado proporciona un ¢ Acero
un calibre especial para mayor maéximo impacto para aplicaciones de * Fundicién
seguridad. trabajo pesado y para trabajos que * Plastico
] requieren un corte rapido y firme. ¢ Pintura
Esmeriladora * Para remover restos de soldadura, * Barniz
Angular . ..
pintura y corrosién. ¢ Soldadura
ALTO RENDIMIENTO
- = CALIBRE No. DE LARGO ACEROAL  max. mew =
- @  ALamBre BARRENO 1ReNzAS  ALAMBRE CARBON  ppyv  HEE/
A 0,014" MR 20 3/4” 965
o 3” / 12500 =
— 75mm  0,020” MR 20 3/4” 1565 S
» 0,014” MR 26 7/8" 1568
7 Z 7 sooo 1
1 100 mm 0,020 MR 26 7/8 968
5” ” ”
] 195 mm 0.020 MR 28 1-3/16 963 6500
(]
chip-cute
CALIBRE No.DE  LARGO ACEROAL  MAX. =
) ALAmBRe DARRENO TRENZAS ALAMBRE  CARBON rev
3" ” »
75mm 0020 MR 18 3/4 2855 12500
0020 MR 22 7/8" 2857
0 100mm  0,030° MR 22 78 (wogez %50 1
o 5 0,020" 5/8"11H 28 1-3/16" 2854 5500
= 125mm  gpoeo” M142 28 1-3/16” 2884
=
? EASYCUT.

CALIBRE No. DE LARGO  ACEROAL MAX.
= D  alampre BARRENO 1RenNzas ALAMBRE  carson  Rev  EES
> 0,014” 5/8™11H 18 3/4 2886
[ » 0,014” M14-2 18 3/4” 2887
> 753 12500
= mm  p,020" 5/8%11H 18 3/4” 2898 1
% ; 0,020” M14-2 18 3/4 2899
m 4-3/4” 0020 5/8-11H 28 1-3/16” 2888 o

120mm - goegr  miae 28 1-3/16" 2889
5” 0,020 5/8"11H 26 1-3/16” (@; 2843 oo
— 125mm  gg2or  M142 26 1-3/16" (jp 2842 —=
MR=Multi-rosca (15,9 mm/5,/8-11H = Estandar M14-2 =leIiIimétr‘ic0]

TIPO CONICO

| ALAMBRE TRENZADO

BENEFICIOS

CARACTERISTICAS

» Disefio conico similar al que adquiere un
cepillo tipo copa cuando gira.
¢ Con barreno multi-rosca 5/8”-11 /

f M14-2,

Esmeriladora o CALIBRE
Angular ALAMBRE

MR 30

4-1/2” 0,020
115 mm

No. DE
BARRENO TRENZAS

* Mayor rigidez.
* Limpieza mas réapida.
* Llega a lugares de dificil acceso.

MAX. —

Rey
15000 1

ACERO AL
CARBON

2850
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usos

CARACTERISTICAS BENEFICIOS
¢ Por su fabricacién y disefio son * Excelentes para lograr acabados * Acero
muy flexibles. finos y remover rebabas ligeras. e Fundicién
* Clave 2566 con guarda * Tienen una accion de remocion * Plastico
integrada. continua y controlada. ¢ Pintura
* Barniz
* Soldadura
/
r ALTO RENDIMIENTO
: ACEROAL  ACERO AL ==
Esmeriladora o CALIBRE BARRENO W.\:{clo} CARBON CARBON MAX. —
Angular ALAMBRE ALAMBRE cpgLECILLO LaTONADO RPM J
0,009x12” MR 7/8"
3" x / 1566 13000
75 mm 0,012” MR 7/8” 2847
4” 0009x12” MR 1-3/16” 2566 gs00 1
100mm  pgp12” MR 1-3/16” 0848
” 0,020 MR 11/8 1572 6500
125 mm
o
chip-cute
CALIBRE LARGO  ACEROAL —ypy =
@ AlamBre BARRENO i avgre  CAREON = poy  mmmf

LATONADO

3” ; .
: S8 m 0012 MR 7/8 2858 14000 ;
5” 0 ,
195 mm 0012 MR 1-3/16 2859 6500

MR=Multi-rosca (15,9 mm/5/8-11H = Estdndar M14-2 = Milimétrico)

EEPIERUSTYEYAL AMBRE
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PLASTIFICADOS | TRENZADOS

CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos

* Alambre de acero recubierto  * Alto rendimiento debido al reducido nivel * Acero
de plastico especial. de roturas de los alambres plastificados  Fundicion

comparados con los alambres sin * Plastico
recubrimiento. * Pintura
* Presenta gran comodidad y seguridad * Barniz T
3 evitando posibles pinchazos. * Soldadura - ———

f ===

Esmeriladora
Angular

WA Y

TIPO COPA

!

CALIBRE No. DE LARGO ACEROAL MAX. =
D@  ALAvBRE BARRENO —pr\7aAS ALAMBRE cAREON Rpv N

2-695/ 16” 0,020 MR 18 3/4 1562 15000
- 1
100 mm 0020 MR 26 7/8" 1564 8500
CIRCULAR
CALIBRE No. DE LARGO D
= @  AlamBre BARRENO o e ALAMBRE GARBON Rw N
% 411.11 2” 0020 MR 24 7/8" 1563 15000 1
mm
e
=
?
2 LATON | ANTICHISPA ]
m
[:E }
Jg CARACTERISTICAS BENEFICIOS
% * Fabricados con latén antichispa. » Especiales para el cepillado donde se
m

requiere gue no se generen chispas.

Esmeriladora — * Mayor seguridad para trabajar en la
Angular industria petrolera.

" TIPO COPA ANTICHISPA -
Z f&ﬁﬁ BRiEEe T:tlghrz’is Aal?mGagE LaTon  BEE ;-;
E-QJ 16” 0,016 MR 18 20mm 1569 15000 1
65 mm
CIRCULAR

CALIBRE No.DE  LARGO > v
ALAMBRE BARRENO _ori7ns AtamBre SATON  poy  mmf

0,016” MR 20 18mm 1571 15000 1
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TRENZADOS

CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos
« Fabricados con tecnologia * Excelentes para limpieza de tuberias * Acero
especial para alta velocidad. y lugares de dificil acceso. * Fundicién
* VVastago de 1/4". * Clave 983: * Plastico
* Para trabajos de cepillado de alta « Pintura
precision. « Barniz

* Eliminacién de imperfecciones
Mototool o@\ AC p * Soldadura
superficiales.

* Acceso mas facil a zonas
estrechas. i -
* Clave 987: i
* Para limpiar moldes de pléstico, caucho,
restos de hule, 6xido, pintura y carbén.

CALIBRE No. DE LARGO  ACERO AL MAX.

@ ALAMBRE TRENZAS ALAMBRE CARBON RPM ;-;
13n§n: 0,014 1 25 mm 983 4500 10
z mBm 0,014 9 987 22000 1
12734% g:g;g: :Z zg 2: Sggg 20000 10

TIPTECNICO if
Clave 983. Al usarse hasta 4500 RPM el cepillo se mantiene perfectamente o
alineado al vastago, a mayor velocidad comenzara a inclinarse. g
. <
=
<
ONDULADOS L
a
G
CARACTERISTICAS BENEFICIOS uUsos = |
=]
* Fabricados con tecnologia * Clave 988: * Acero Bl
especial para alta velocidad. * Excelente para limpieza en lugares ¢ Fundicion %

* Vastago de 1/4". de dificil acceso. * Oxido

* Para trabajos de precision. * Plastico
¢ Clave 971: ¢ Barniz

: 3 Mototool ’QIE)\ ¢ Con filamentos de 0,008" para
e acabados finos.

* Para limpiar y rebabear areas de

dificil acceso. [
—= » Excelente para trabajar en interior —
de agujeros, roscas, etc. Sp—
CALIBRE aceroaL ACEROAL pyay =
(%] : CARBON
ALAMBRE  CARBON |, r RPM 7
1/2» 0008 971 20000
12mm 0014’ 988 12000 4q
»
1 0,015" 990 22000

25 mm
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CIRCULARES

CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos
 Fabricados con acero al carbén * Excelentes para e Acero
de alta resistencia a la fractura. limpieza de uniones de ¢ Fundiciéon
* Vastago de 1/4” soldadura y cardado * Soldadura
de hule. * Oxido
v * Plastico e
= o
—- o e
— ONDULADO k
CALIBRE ‘ ACERO AL MAX.
2 ALAMBRE VASTAGO “capg6n  RPM
| 19:5'4 g 0,20mm 1/4° 2193
| Mototool . OEr:m 0,20mm 1/4(wr 2194 20000 10
2:3/4" ogomm  1/4 (w994
EASYLCUT,
CALIBRE ACEROAL  MAX. ‘E
D  Alamere VASTAGO “Cropon  rem  EE
Taladro 502r:m 0,012" 1 /4"@ 2838 4500 20
Q TRENZADO
0 ’ — .
= e S NI A — N TIPTECNICO
= » Clave 2838. Especial para cardado de llantas.
e Momeel 37 oo 14> 995 25000 5 |
=
= TIPO COPA/CIRCULARES LATONADQS
-
>
% CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos
% * Perfectamente balanceados  Excelentes para trabajos de limpieza * Plastico
para méxima seguridad. de la industria y en el hogar. * Pintura
* Vastago de 1/4”. * Madera

* Barniz

CALIBRE TIPO  MAX.
o ALAMBRE VASTAGO  CIRCULAR  ~ooi oy EE

;' 2" porer 1/4" (1170

mm

134#: 0,012’ 14 (> 1172

25"[:m p— e G 1174 20000 25
1 92:3 n:lms” 0012” 18 (w 1178

50mm 0012 1/4” 2849

753er 0,012’ 18" 2860

»
Taladro & m  0012" 14" 2862

28 mm 0012° 14 2863
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TIPO RODILLO

CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos

* Para trabajar en pulidora/ * Acbado rustico en * Acero
lijadora. madera. ¢ Pintura
* Matiza y estructura * Madera
cualquier superficie. * Marmol

Pulidora de A7 * Cantera
velocidad
variable

CALIBRE MAX. —
@  ,avere BARRENO ESPESOR CLAVE  pou —

4 0,008" 3/4" 23/4 2840 6000 1
m

CEPILLOS MINIATURA

P — R

TIPO BROCHA CLAVE-2381

TIPO COPA CLAVE-2382

CEPILLOS DE ALAMBRE

REDONDO CLAVE-2383

- CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos -
— : . * Para mototool. * Para limpieza, rebabeo y pulido de * Acero —
N * VVastago de 1/8". pequefias superficies o piezas de * Fundicién
= trabajo. * Plastico - =
n * Excelentes para acabados de moldes * Pintura =
y trabajos de precision. * Barniz
 Soldadura

CALIBRE A D
2 ALAMBRE VASTAGO SRRy By f
13/64" . .
5/mm 0,004 1/8 2381 5000
” 5
;5{ n?m 0,004 1/8" 2382 15000
3/4”

19mm 0,004” 1/8" 2383 12000 5




230 PARA INTERIORES

)

CILINDRICOS PARA INTERIORES ( I

INUEVA

_ / LINEA
CARACTERISTICAS BENEFICIOS

« Cilindricos * Para interiores, limpieza de tuberias, agujeros y
* Alambre revestido de zonas de dificil acceso.
= W microabrasivos. * Gran flexibilidad de los filamentos.
* Los filamentos tienen un efecto sobre los lados, lo
que permite redondear filos en hoyos.

MICROABRASIVO m s _.i

Uso

OXIDO DE CARBURO -

Manual o con

ALUMINIO DE SILICIO Méquine
D A MORiBRE 20 e =
[P —— VT . 0.30 __ 0.60
| 32mm 25mm 125mm 2206 800
Loom 25mm 125mm 2207 1000
2o 5mm 126mm 2208 1000
o o5mm 125mm 2209 1000
L A 8% o5mm 125mm 2219 2000 10
neinniEEEEE I A SbE 1255:ﬂrn 2220 2000
% D 1 85 m 125 mm 2221 2000
= | J " S8 125 mm 2222 2000
&3 & e 128 2223 2000
m
E FILAMENTOS DE POLIAMIDA ﬁ‘ FILAMENTOS DE ACER ﬁ‘
= CALIBRE - CALIBRE Man
% 010 020 025  0.30 - - - 010 o015
I Fom 100mm 300mm 2201 From 100mm 300 mm 2196
| &mm 100 mm 300 mm 2202 &mm 100 mm SOBE;m 2197
| 10 100 mm 300 mm 2203 10 10rmm 100 mm 300 mm 2198 10
1g/n?r:, 103’;71m 30102,;,“ 2204 1g/mar’r,1 ’IOS’;nm SO}JEr;m 2199
——— Srom 100 - oo 2205 2 100 mm 300mm 2200 ==

. 20mm 100 mm 300 mm
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MANUALES

CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos
m » Mangos ergonémicos para * Excelentes para limpieza a mano de * Acero
mejor manipulacién. superficies. * Fundicién
Uso * No se desprenden alambres. * Plastico
Manual * Pintura

h

CEPILLO DE SOLDADOR MINICEPILLO CON MANGO DE MADERA

! Il
{

No.DE CALIBRE LARGO S EASYCUT =i No.DE  CALIBRE  LARGO *aTo
HILERAS ALAMBRE ALAMBRE RENDIMIENTO 7 HILERAS ALAMBRE ALAMBRE RENDIMIENTO

4x16 0,014” 1” 976 2869 12 3x7 0,006" 1/2” 1581 1586 36

LATONADO
3x17 0,014 2897 12 1 0,012” 1” 2880

LLl

o

m

>

<

=

<

P Ll

CEPILLO DE SOLDADOR CON RASQUETA MANGO DE PLASTICO g
| — o. CHIP-CUT &
HILERAS ALAMBRE EASYCUT HILERAS ALAMBRE ALAMBRE , ACERO 2

0

)

/ LINEA DE PRECISION

i e

No.DE CALIBRE ACERO AL
HILERAS ALAMBRE D'MENSIONES capgon

2x13 0,014 9"x1/2" 2892 10

TIPTECNICO

Ideal para limpieza del caliper de frenos y otras piezas que
requieren de un cepillo cara delgada.
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ACERO INOXIDABLE

CIRCULARES | ALAMBRE TRENZADO

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

* Fabricados con alambre de  Excelentes para el trabajo pesado que
acero inoxidable serie 302 de requiere un corte rapido y firme.
alta resistencia a la ruptura. * Remueven con rapidez restos de

» Trenzado homogéneo y soldadura, pintura y corrosion.

apretado. .

Esmeriladora

ALTO RENDIMIENTO Angular

CALIBRE No.DE  popesor  LARGO o
@  AlamBre BARRENO  rpeNzag ALAMBRE CLAVE g

” 0,014~ MR 24 " » 974
3 » L /8 20000
100 mm 0,020 MR 24 3/8" 7/8" 1574 :
B6” 0,020” MR 26 1/2” 11/4” 979
150 mm - B 24 12z 13 1579 °0°
chip-cute
CALIBRE No. DE LARGO MAX, =
@ o AvBre PBARRENO . pei ng ESPESOR MBRe CLAVE pob mmf
»
100mm 0,020" MR 18 3/8’ 7/8" 2865 14000
”
150 mm 0.020” 5/8"11H 24 1/2” 1-3/8” 2866 9000

(» EASYLCUT. CARA DELGADA

CALIBRE No. DE LARGO
@  avBRe BARRENO 1perzns  ALAMBRE CLAVE o -’

CS):nE'rE % mélmm 0,020” 5/8™11H 30 7/8" (w2829 12500

iGarantizado! 1

188 mm 0020 5/8%11H 56 1:3/8” (w» 2839 9000

dddINVTV 30 SO111d30

CIRCULARES | ALAMBRE ONDULADQO

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

== ¢ Fabricados con alambre de * Por su flexibilidad proporcionan un 3
acero inoxidable serie 302 de cepillado continuo con excelentes
alta resistencia a la ruptura. acabados, para limpieza de acero
* Estan fabricados con los mas inoxidable.

' altos estandares de calidad. * Remocién continua y controlada.

Esmeriladora
Angular

CALIBRE LARGO MAX =
@  AawBre BARRENO ,iaupre CLAVE ooy wlf
4 1 2” 0,012" MR 22mm 2848 13000
CER% 0,012" MR (mw2845 6500
Contami

iGarantizado!
MR=Multi-rosca (15,8 mm/5,/8-11H = Estandar M14-2 = Milimétrico)
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ACERO INOXIDABLE

TIPO COPA | ALAMBRE TRENZADO

CARACTERISTICAS BENEFICIOS
* Fabricados con alambre de » Excelentes para el trabajo pesado que
acero inoxidable serie 302 de requiere un corte rapido y firme.
alta resistencia a la ruptura. * Remueven con rapidez restos de soldadura,
= * Trenzado homogéneo y pintura y corrosion.
i apretado. - ) ’
= e

f
Esmeriladora
Angular

ALTO RENDIMIENTO

CALIBRE No. DE LARGO
(%] ALAMBRE BARRENO TRENZAS  ALAMBRE CLAVE
3” 0,014” MR 20 3/4" 967
12500
75mm  p,020” MR 20 3/4” 1567 1
»
1 Ogmm 0,020” MR 26 7/8" 969 9000
[]
chip-cute
CER CALIBRE No. DE LARGO
Contami % ALAMBRE BARRENO roeizas alamere  CHAVE  how -’

jGarantizado!

75 mm 0,020 MR 18 3/4 2856 14000 1

EEFIEERUSTDEALAMBRE

TIPO COPA | ALAMBRE ONDULADO

CARACTERISTICAS BENEFICIOS
¢ Fabricados con alambre de * Por su flexibilidad proporcionan un
= acero inoxidable serie 302 de cepillado continuo con excelentes =
alta resistencia a la ruptura. acabados, para limpieza de acero —] |
* Estan fabricados con los méas inoxidable. e

f altos estandares de calidad. ¢ Remocién continua y controlada. 1

Esmeriladora
= Angular =

CALIBRE LARGO MAX.
2 ALAMBRE DARRENO ) mBre  CLAVE Rev
CE R 5” 0,01 2 MR 1-1 /8”” 973 8000 1
Contaminac 125mm 0,020 MR 1-1/8 1573
.Garantlzado!

MR=Multi-rosca (15,9 mm/5/8-11H = Estandar M14-2 = Milimétrico)
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234 CON VASTAGO

ACERO INOXIDABLE

CIRCULARES

CARACTERISTICAS

* Fabricado con acero inoxidable

serie 302.

o CALIBRE
ALAMBRE

2” 0,012" 18

VASTAGO CLAVE

BENEFICIOS

* Excelente para limpieza de lugares de
dificil acceso como vértices, cuerdas
internas o externas.

MAX.
RPM

1649 25000

50 mm
CoCnEmR'L % 27-03r/n ﬁ 0,012

jGarantizado!

TIPO COPA | ONDULADO

1/4" (n» 2195 15000

CARACTERISTICAS

» Fabricado con acero inoxidable
serie 302.

(7]

1 2!!
13 mm

CALIBRE —’
ALAMBRE rpv

BENEFICIOS

* Excelente para trabajo en interiores donde se requiere
alta flexibilidad.

* Limpieza rapida y precisa.

* No contamina el acero inoxidable.

VASTAGO CLAVE MAX:

0012 /4> (1171 20000

3¥4” 0,012 1/4” @1173 20000
19 mm 25

N (w1175 20000
1 33[/ 16" 00122 1742 (31177 20000
mm
i CALIBRE MAX, =
CE R% MAQUINA @  Tons VASTAGO CLAVE  pil
Contam Mototool 1 2 ”
iGarantizado! eléctrico 4 = 0,008 1/4 972 20000
0 neumatico 10
»
Taladro 273/ n?m 0,012 1/4 980 18000

UNITRENZA

CARACTERISTICAS

¢ Fabricado con acero inoxidable

serie 302.
* Con capuchén en la base
del cepillo para evitar

contaminacién.

MAQUINA O

Mototool

jGarantizado!

CALIBRE /
ALAMBRE TRENZA rRpv  H

BENEFICIOS

* Precisos.
» Especiales para trabajos en interiores.
* Resistentes al desgaste.

VASTAGO LARGO (), g  MAX.

0014 14 25mm 982 20000 10

de baja velocidad 3 ({ 8”
CE R% Taladro | 'mm ’
Contami TIPTECNICO

Hasta 4500 RPM el cepillo se mantiene perfectamente alineado al vastago, a

mayor velocidad comenzara a inclinarse.
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ACERO INOXIDABLE

CEPILLO DE SOLDADOR

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

* Fabricado con acero inoxidable * Excelente para limpieza superficial de éxido,
serie 302. restos de soldadura, en cualquier superficie
* Mango de madera. de acero inoxidable sin contaminario.

Uso

Manual =
No.DE CALIBRE LARGO ALTO =
HILERAS ALAMBRE ALAMBRE RENDIMIENTo EASYCUT mml

% 4x16 0,014” 970 2881 12
Contami

iGarantizado!

MANGO DE MADERA

CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos
L
* Fabricado con acero inoxidable. * Ergonémicos * Acero inoxidable fol=
* Mango de madera. ¢ Se adaptan a piezas con toma ¢ Aluminio m
caprichosa. * Bronce >
¢ Para limpieza de piezas * Latén ﬁ
pequefias de acero inoxidable. I
m * Excelentes para la industria w

uimica y alimenticia.

Uso d y O
Manual w0
) w— D
No. DE CALIBRE LARGO ACERO — ]
CER% HILERAS ALAMBRE ALAMBRE INoxipAsLe N/ —
oL
Contami 3x7 0,008 12> 1587 3B .

iGarantizado!

MANGO DE PLASTICO

CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos

* Mango de plastico ¢ Para limpieza de piezas pequefias ¢ Acero inoxidable
* Fabricado con acero de acero inoxidable, aluminio, bronce ¢ Aluminio
inoxidable calibre 0.06” y latén, asi como lugares de dificil * Bronce
* No contamina el acero acceso. e Latdn
inoxidable. ¢ Para elminar manchas de
decoloracion

m * Excelente aplicacion en la industria
alimenticia.
Uso
No. DE ACERO —
CE R% HILERAs DIMENSIONES |NOxiDABLE N

Contaminaci 71/4%1/2"  q5gg 26

iGarantizado! 3x7 x 12 mm




d4ddINVTV 34 SO111d30

236 MANUALES

ACERO INOXIDABLE

FORMA EN “Vv~

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

* Mango de madera * La forma en “V” de los alambres lo

 Excelente sujecién entre hace ideal para limpiar partes dificiles y

filamentos y mango de madera. vértices.
* Excelentes para remover hollin, pintura
vieja, manchas y para limpiar partes de
aluminio y de metales no ferrosos.

,Garantlzado!

3x15 0,014” 1”

BLANCQO | GRADO ALIMENTICIO

CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos
* Mango de plastico * Se puede trabajar soldadura de argén e Industria
* Fabricado con acero en caliente sin que se desprendan los alimenticia
inoxidable serie 302. filamentos o se derrita el plastico.
* Limpia manchas de hollin y coloracion por

soldadura.
* Cero contaminacion garantizada.
» Especial para la industria alimenticia.

| b N

|

1 CE R% Uso

i Cmtam Manual
jGarantizado!

DIMENSIONES H'TLEII:R’ES o ENTe
= 11-3/4x3/4" 2 992 a TIPTECNICO
. 285x 20 mm 3 993

Cuenta con Certificado de la FEIBP (Federacion Europea
de Cepillos e Higiene)

¢ Coémo saber si el alambre de un cepillo es de acero inoxidable?

Para saber si un cepillo esta fabricado con acero inoxidable, tradicionalmente se ha realizado la prueba del iman, pero con los cepillos modernos,
esa prueba ya no es vélida.

En el proceso de trefilado y durante la fabricacion del cepillo, el alambre inoxidable sufre un “endurecimiento por trabajo” y se vuelve magnético en
cierta medida, por lo que un iman no es una prueba confiable.

La mejor prueba para verificar el alambre inoxidable serie 302, es sumergirlo en una solucién de acido nitrico al 10% la cual lo disolvera se se trata
de acero al carbén pero no lo afectara si es inoxidable.

Una segunda prueba es usar sulfato de cobre, el cual ocasiona que el alambre de acero al carbén se vuelva de color café, aunque no tiene ninguna
reaccion con el alambre inoxidable.
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INFORMACION TECNICA

.1 - OPERACION MAGUINAS
?
'

s * Desbaste pesado \
— Mototool
D= Didmetro S= Vastagpo T= Grosor recerioo o

MEDIDAS DE SEGURIDAD

1 ) Reducir la velocidad de la fresa en caso de empleo estético o avellanado en que todos los dientes estén en contacto simultéaneo con la pieza.
2] Emplear mordazas [chucks) de montaje concéntricas y exentas de golpes o desequilibrios que provocan el desgaste prematuro de la herramienta. i

3] En materiales de baja conductividad térmica tales como el acero inoxidable, el titanio y sus aleaciones, reducir la velocidad de giro para evitar el
deterioro prematuro de la lima.

4] Prestar atencion y evitar la coloracion azulada del vastago y cabeza de corte que podria ocasionar ruptura o desoldado del vastago. |

5] En cortes ligeros tales como rebabeo, biselado, etc. es aconsejable incrementar la velocidad de giro hasta como maximo el doble de la
recomendada, sin exceder las rppm maximas.

6) En materiales muy pastosos es recomendable la aplicacién de lubricantes tales como grasa, yeso o similares a fin de facilitar la salida de virutas.

TIPO DE FILO DE LAS FRESAS (LIMAS)

Doble Filo (doble corte o D/C)

0dnNa 1v.i3aw 3d SV.LINIINVHYEIH

Permite que la fresa remueva material con mayor rapidez.

El dentado cruzado caracteristico de este filo, minimiza la vibracién de la lima y en la mayoria de los materiales reduce las
virutas a un tamano granular, evitando asi las rebabas largas y filosas que son comunes en este tipo de operaciones.

La reduccién del tamario de las virutas también ayuda a evitar que la fresa se “tape”.

Otra ventaja del doble filo, es que el control de la lima se mejora, ya que los filos cruzados tienden a reducir la fuerza axial
que produce el filo principal.

El doble filo deja un acabado ligeramente menos fino que el filo sencillo (corte estdndar) pero compensa ampliamente esta
caracteristica con el incremento en productividad que se logra por su mayor capacidad de remocion.

Filo para aluminio [corte de aluminio o A/C)

Su caracteristica principal es un mayor espacio entre los dientes: mientras que en una fresa de doble filo con didmetro de
12,7 mm (1/2") hay 25 dientes, en una fresa con filo para alumino del mismo tamario, hay sélo 8 “dientes”.

La ventaja principal del filo para aluminio, es que la fresa no se tapa al trabajar materiales suaves tales como aluminio,
cobre, bronce, plastico y hule.

i il
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— VELOCIDADES DE OPERACION RECOMENDADAS

¢ Los rangos de velocidad que se muestran son sélo una guia. Para hacer una correcta determinacién se deberan desarrollar algunas pruebas.
* En general para materiales duros se buscara usar velocidades bajas, mientras que para materiales suaves se buscara usar velocidades altas.

" o DOBLE CORTE ngTleAR';‘%'g'g'so/ CONLXQELAGO EASYCUT
1/8” 4000060000 4000060000 15000 40000-60000
1/4” 3000045000 3000045000 15500 3000045000
3/8” 2000030000 2000030000 15000 20000-30000
1/2” 1500022500 1500022500 15000 1500022500
5/8” 1200018000  12000-18000 15000 12000-18000
3/4” 900010000 9000-10000 15000 9000-10000

USO CORRECTO DE LAS FRESAS DE CARBURO DE TUNGSTENO

Permita a la fresa hacer el trabajo. Aplicar presién excesiva puede provocar la reduccién de las
RPM de la herramienta lo que genera:

* Reduccion en el rendimiento de corte.

* Reduccién en la vida de la fresa.

* Reduccion del acabado de la superficie trabajada.

* Dafio en el equipo.

* Incrementa las vibraciones sensibles por el operador.

* Ruptura o despostillamiento.

Seleccione la fresa éptima en funcion de la forma y el didametro:
* Es importante recordar que sélo el 50% de la fresa debera estar en
contacto con la pieza a trabajar.

Nunca exceda el nimero méaximo de RPM. Para un rendimiento 6ptimo refiérase a la tabla de
velocidades de operacion, donde podréa consultar las velocidades recomendadas de uso.

HERBAMIENTAS DE METAL DURO

RECOMENDACIONES

Tenazit® recomienda:

* Que todas las fresas se usen con collar de apriete.

* Colocar el vastago de la lima totalmente hasta tocar el dondo del collar de apriete y
después sacarlo aproximadamente unos 3 mm (1,/8"). Esto permitira al collar de apriete
sostener correctamente la fresa en posicion.

* Verificar que la fresa esté correctamente asegurada antes de encender la maquina.

 Cualquier extensién que se considere necesaria requerira recalcular las maximas RPM. La
regla del pulgar es reducir la velocidad hasta por un 50% por cada 2.5 cm de longitud del

| vastago.

Vibraciones excesivas o falta de control pueden ser provocados por:
* Maltrato.
= * Uso de la combinacién incorrecta entre fresa y equipo.
* Mantenimiento inadecuado.
s * Seleccion incorrecta de la forma, didmetro o tipo de la fresa. —_——
— * Falta de capacitacién de los usuarios. -
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HERRAMIENTAS DE METAL DURO
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LIMAS ROTATIVAS

Mototool

-@:%\

| TENAZIT | poBLE CORTE

Clave 1790

— CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos
* Afiladas con ruedas de * Aumenta el control y reduce las virutas. * Acero
diamante. * Amplia aplicacion en operaciones de * Acero inoxidable
; * 10 formas diferentes. desbaste pesado de soldadura, acero, * Fundicién
| * Doble corte plastico, fundicion y acero inoxidable. * Soldadura
‘ * CLAVE 1790: Incluye claves * Larga duracion y ahorro.
Clave 1790 107,122,120, 124y 125.
, ’ RPMS —
FORMA CLAVE ESPECIFICACION @  GROSOR VASTAGO RECOMENDADAS [
CILINDRICA SIN CORTE FRONTAL
98 SA-43 1/8" 9/16” o 40000-60000
99 SA-51 1/4” 1/2”
A 100 at " 5 8 30000-45000 5
101 SA-3 3/8” 3/4” 1/4" 20000-30000
) 102 SA-5 1/2” 1” 15000-25000
CILINDRICA CON CORTE FRONTAL
—am=® B I 132 SB-3 3/8” 3/4” 1/4” 20000-30000 5
CILINDRICA PUNTA REDONDA
103 sc-42 /8 9/18" 4 g 4000060000 S
(»104  scs1 1747 g2 60000 1
S— C 105 SC-1 1/4” 3/4” 30000-45000 O
108 sc-3 3/8” 3/4" 1/4" 20000-30000 5 %
107 SC-5 1/2" 1” 15000-22500 0
ESFERICA 1
110 SD-1 1/4"  7/32" 30000-45000 |<_[
D 112 SD-3 3/8” 5/16” 1/4” 20000-30000 5 g
114 SD-5 1/2” 7/16” 15000-22500 L
OVALADA @)
115 SE-51 1/4” 3/8” 1/8” 3000045000 S 2]
— = E (N117 s 1,4" 3/8°  1/4" 60000 1 =
118 SE-3 3/8" 5/8” 1/4” 20000-30000 5 E
ARBOL PUNTA REDONDA §
118 SF-51 1/4” 1/2" 1/8" 30000-45000 <
- F 134 SF-1 1/4” 5/8" 30000-45000 %
119 SF-3 3/8” 3/4” 1/4” 20000-30000 %
120 SF-5 1/2” 17 15000-22500
ARBOL EN PUNTA
I 121 SG-44 1/8” 1/2” 1/8” 40000-60000
[ G 133 SG-1 1/4> 5/8” 1/4" 30000-45000 S
192 SG-5 1/2” 17 1/4” 15000-22500
FLAMA / LLAMA
135 SH-1 1/4" 1/2” 30000-45000
H 136 SH-5 1/2° 11/4” 1/4” 15000-22500
G>145 SH-6 5/8” 1-3/8” 20000 1
CONICA DE 142 PUNTA REDONDA
| 123 sL-42(89) 1/8" 1/2” 1/8” 40000-60000
| 137 SL-1 1/4” 5/8" 30000-45000
|‘ [ L 130 SL-3 3/8” 1-1/16” 17000-38000
= 124 SL-4 1/2” 1-1/8” 1/4" 15000-22500
| 96 SL-6 5/8” 1-1/4" 12000-18000
e : . 97 SL-7 3/4” 11/2”" 9000-10000 =
= — CONICA DE 142 PUNTA
s
m— (;J;MB sM-42 1/8" 7/16” 1/8" 80000 1
1 L e M 139 sM-1 1/4” 1/2 1/4" 30000-45000
125 sm-5(28¢) 1/2° 7/8” 1/4” 15000-22500
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| DOBLE CORTE

CONICA DE 14° PUNTA
= \] | 2287sms(28) 1,20 1

CARACTERISTICAS BENEFICIOS
* Fabricadas con carburo de tungsteno con * Excelente resistencia al desgaste.
nano-recubrimiento de titanio. * Mejores propiedades anti-friccion.
* Disefnadas especialmente para * Reduce el desgaste de los dientes y la
aplicaciones de desbaste pesado acumulacion de calor.
(desbarbado).
* Vastago de 1/4".
* Doble corte. Mototool
. RPMS —
FORMA  CLAVE ESPECIFICACION @ GROSOR RECOMENDADAS 1
CILINDRICA PUNTA REDONDA
94 SC-3 3/8” 3/4” 22500
I— c / / 1
95 SC-5 1/2” 1” 22500
ARBOL PUNTA REDONDA
e F 93 SF-5 1/2” 1” 22500 1
ARBOL EN PUNTA
——w (G 92 ses 1/2” 1” 22500 1
CONICA DE 142 PUNTA REDONDA
3 B L 91 sL-4 1/2” 11/8” 22500 1
m
G,
30,
>  EASYCUT. | DOBLECORTE
= ®
m
Z
; CARACTERISTICAS BENEFICIOS
wn
O * Disponibles en doble corte y  Para trabajos ligeros.
m corte de metales no ferrosos » Buena relacion precio-rendimiento.
Z * Vastago de 1/4". » Para desbaste de acero, plastico y
m ¢ Doble corte. metales no ferrosos.
_|
> ’ﬂ%\
—
- Mototool
C -
By} ) —
O FORMA  CLAVE ESPECIFICACION © GROSORVASTAGO _ PPMS —
RECOMENDADAS ==
CILINDRICA PUNTA PLANA
2276 sA1 1/4" 5/8" ” 30000
— 1/4 ———— 10
A I 2277 SA5 1/2” 1” / 22500
CILINDRICA PUNTA REDONDA
2278 sc-1 1,/4” 5/8” N 30000
m— 1/4 Bl
C I 2279 sc5 1/2” 1” / 22500 10
ARBOL PUNTA REDONDA
—= F I 2281 SF-5 1/2" 1” 1/4” 22500 10
ARBOL EN PUNTA
—e G I 2282 sG5 17727 17 1/4” 22500 10
FLAMA / LLAMA
| H 2283 SsH-1 1/4" 5/8" 4 g 30000 10
| 2284 SH-5 1/2” 11/4” 22500
% CONICA DE 14° PUNTA REDONDA
| e | I 2285 sL-4 1/2” 11/8" 1/4” 22500 10




DOBLE CORTE VASTAGO LARGO | ALUMINIO

TENAZIT | VASTAGO LARGO | DOBLE CORTE

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

* Afiladas con ruedas de diamante. * Excelentes para desbastar lugares de dificil
* Vastago de 150 mm (6”) de largoy 1/4” de acceso.

didmetro. * Para operaciones de desbaste pesado.
* Perfectamente soldadas y balanceadas. * Larga duracion y ahorro.

* Amplia aplicacion en fundicién y acero inoxidable.

Mototool

FORMA CLAVE ESPECIFICACION @ GROSOR RPMS

Iy

RECOMENDADAS
CILINDRICA SIN CORTE FRONTAL
= A 150 sAs L6 1/2” 1” 15000 1
CILINDRICA PUNTA REDONDA
> C 154 sc3 Le 3/8” 3/4” 15000 1
ESFERICA
—& D 151 sbs 18 172" 7/16" 15000 1
OVALADA o
> E 153 sE3 Ls 3/8” 5/8” 15000 1 %
ARBOL PUNTA REDONDA @)
SF-5 L6 1/2” 1” -
= F 152 /2" 1" 45000 1 <
155 SF-3 L6 3/8” 3/4” E
=
L
()
TENAZIT, | ».ovno 7
) =
CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos E
* Mayor espacio entre dientes, ¢ Especiales para el desbaste de aluminio * Aluminio 5
ﬂ afiladas con ruedas de y metales no ferrosos como el cobre, * Metales no <
diamante. bronce y laton. ferrosos 0
* Vastago de 1/4". * No se tapan. B:.I
* Corte de aluminio A/C. L

— ] , e
FORMA CLAVE ESPECIFICACION @ GROSOR

RecoMENDADAS
CILINDRICA CON CORTE FRONTAL
=B 126 SB-3 3/8” 3/4” 20000-30000 5
127 SB5 1/2” 17 1500022500 1
CILINDRICA PUNTA REDONDA

= G 128 scs5 1/2° 17 1500022500 1
ARBOL PUNTA REDONDA

% — = F 131  sF5 172 17 1500022500 5

CONICA DE 14 PUNTA REDONDA

s B 138 sLa  1/2" 1-3/16” 1500022500 1
EASY-CUT.

ARBOL PUNTA REDONDA

— e F 2280 SF5 1/2” 17 1500022500 10

CONICA DE 142 PUNTA REDONDA
= | 2286 sL4 1/2” 1-1/8” 15000-22500 10

cadbdblaa i oo .




244  RaADIAL | TIPO 1 | ROUTER

= RADIAL

(NUEVA

i LINEA
CARACTERISTICAS usos
BENEFICIOS
» Disefio exclusivo de * Capaz de centrar la lima y guiarla para que trabaje en las * Acero
angulo invertido. orillas de las piezas con un completo control durantela ¢ Acero inoxidable
operacion.  Titanio

* Especial para eliminar la rebaba de las orillas y crear un  * Bronce

Mototool .ﬂ%)\ radio suave sin lastimar la superficie ya trabajada. ¢ Hiero gris

Clave 144

1/2x1x1/4”

* Ideal para crear chaflanes internos o externos de piezas ¢ Laton
ya trabajadas.

TIPO 1

|/

FORMA

' CLAVE 141

0dNna 1v.1i3an 3d SVLIN3IINVHYIH

= 1 143
= 1R 142
= v 1

s CLAVE 142

CLAVE ESPECIFICACION @ GROSOR

SC-ACERO

CARACTERISTICAS BENEFICIOS usos

« Fabricadas con carburo de alta calidad. ~ * Realizan canales o surcos. * Acero

« Vastago de 1,/4” * Llegan a lugares de dificil * Metales
acceso. ferrosos

 Desbastan de forma facil y

Mototool .@E\ répida.

CLAVE 143

RPMS =;
RECOMENDADAS |
1,2" 1/16" 35000
" 18 15000 1
17 7/32” 15000

ROUTER | CARBURO DE TUNGSTENO @(\U/E\V/A

LINEA

6.4
1

X 25 mm
/47°x1”

CARACTERISTICAS  BENEFICIOS

Clave 2288

« Fabricados con * Especial para maquinado de
carburo de tungsteno. materiales de fibra reforzada

« Forma de diamante de Y Plésticos.

los dientes. * Remocién constante y
controlada.
usos * Reducen la presion de corte

* Fibra de vidrio
* Acrilico

* PVC

e PET

* Plasticos

previniendo el dafio del
material.




CORTADORES ANULARES 245

i CORTADORES ANULARES

| CARACTERISTICAS BENEFICIOS
|
| * Para uso en seco o en himedo. * Cortan hasta 10 veces mas rapido que
 Fabricados con acero HSS de alta una broca espiral.
calidad. * Para perforar placas de acero gruesas
* Geometria éptima del filo para con taladro magnético, generan mucho
mejor arranque de virutas. menos calor que una broca, los orificios

son exactos.
* Ahorro considerable de tiempo y energia.

VOLUMEN DE CORTE

HERRAMIENTAS DE METAL DURO

Cortador Broca
anular tradicional PROFUNDIDAD LONGITUD
2 2 DECORTE  TOTAL CLAVE
2 13 mm
uga’ 1/2 50 mm 84 mm 2390 450
7} Cortador anular HSS
g - 1@%”‘ 50 mm 84 mm 2388 450
o [l|Broca tradicional HSS 16
5 5/%1,,"‘ 50mm 84 mm 2391 450
&
E 11Z MM s0mm  84mm 2389 450
P 19 mm
é. 3/4” 50 mm 84 mm 2393 450 1
[F])
= E1MmM  omm  samm 2384 430
g12 mm @ 25 mm
21‘5‘/'%!‘ 50 mm 84 mm 2396 358

* Los cortadores anulares o brocas huecas

ahorran tiempo al cortar hasta 10 veces 251[,“”‘ 50 mm 84 mm 2392 344

mas rapido que las brocas tradicionales. o7
| » Gran duracién gracias al menor desgaste 1/%!,’“ 50 mm 84 mm 2398 319

Q y consumo de energia.
| 32 mm




246 CARBURO DE TUNGSTENO

| DISCOS DE CARBURO

Premiumlie

CARACTERISTICAS BENEFICIOS usaos
 Fabricados con carburo ¢ Rinden 150 veces mas que el * Pintura
especial que tiene el 95% papel de lija convencional. * Plastico
de la dureza del diamante * |deales para eliminar cantidades  * Fibra de vidrio
industrial. considerables de materiales * Azulejo
* Punto de fusion de blandos o chiclosos. « Oxido
3000¢C, ideal para * Barniz
trabajar en seco. e Ladrillo
* Con sistema de fijacion * Yeso
Marca VELCRO®. * Concreto
* Resina
* Pegamento
* Madera.

125 MMooee p3gg 2373

2374

10000 1
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TIPTECNICO

Utilice una espatula para despegar el disco del respaldo y evitar que éste se maltrate.

VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad de Velcro Industries B.V. usadas con autorizacién.




IE2EE Giapras metalicas

_ - e At v ot

CONSEJOS PARA SELECCIONAR LA SIERRA ADECUADA :

‘1) Calidad del terminado omm x 1
* En general, mientras mas dientes tenga la sierra, mas liso, uniforme y delicado es el acabado. 0% 6000
* En general, mientras menos dientes tenga la sierra, mas rapida es la velocidad de corte y menos uniforme es el acabado. 450080254
D14180
2] Espesor del material a cortar. Regla importante para recordar:
* Considerando el grosor del material debe haber un minimo de 3, pero no més de 4 dientes en el material a cortar.

CONSEJOS PARA CHOP SAW

* Sujete firmemente la pieza a cortar evitando cualquier movimiento lateral que provoque el desafilado de los dientes o la caida de los mismos.
« Al terminar el corte sostenga la pieza para evitar hacer palanca sobre los dientes de la sierra y prevenir que se desprendan.

<—¢D4>

LINEAS DISPONIBLES

* Industrial/Alto rendimiento /
* Profesional/Madera Correcto
¢ Easy-Cut®/ Madera

X Incorrecto

D= Diametro

\/ H= Barreno
Correcto
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248  SIERRAS METALICAS

MADERA

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

* PROFESIONAL- Dientes de micrograno * PROFESIONAL- Duran hasta 60 veces mas

de carburo de tungsteno de alta calidad. que los discos de acero. Se calientan menos.
1 * EASY CUT. Dientes soldados con * EASY CUT. Cortes rapidos. Para trabajos no
| precision. Bajo costo. intensivos.
; * Kick back. Gran velocidad de corte, no se
| atora.

, No. DE ‘ MAX.
MATERIAL MAQUINA O BARRENO DIENTES LINEA CLAVE _.u .|

Esmeriladora 1] 1 5 mm : . 1
angular 49/ 22,2 mm-7/8 20 Profesional 161 13500

, No. DE ‘ MAX. =
MATERIAL MAQUINA O BARRENO DIENTES LINEA CLAVE RPM .|

20 Profesional 156 7900

40 Profesional 157 7900

1 §? MM 158mm-58 o4  EASY-cuT® 2131 8300
Sierra circular A/

40 EAsYy-cutr® 2132 8300

1
24 KickBack 2140 8300
2%9 /T,,m 159mm-5/8° 40 Profesional(M»2135 5800
‘% 950 mm2542159 mm 28 Profesional 158 6oOO
Ingleteadora 10 1"a5/8" 40 Profesional 159 8000
Sierra CLAVE 161
Cortadora .
80 Industrial 166 6000
c:derr[\iet'.ales 3510 mmM 254 mm. 1
ortadora tlpD :
Chop Saw 40 Profesional 2109 4400
CARACTERISTICAS BENEFICIOS
« Dientes de carburo de formula exclusiva. * Duran hasta 5 veces mas que el carburo
* Cuerpo completamente endurecido. estandar.

* Gran estabilidad y durabilidad.

No. DE
DIENTES

MAX.

MATERIAL MAQUINA @ BARRENO RPM

1

LINEA CLAVE

185 M58 mm-5/8 40 Industrial 167 7900

Sierra circular

% 2542159 mm 80 Industrial 179

Ingleteadora 1"a5/8"

250 mm 100 Industrial 2133 6000 1
15,9 mm-5/8"

120 Industrial 2134

ﬁ% 300 mm 2514“:/98”‘”‘ 80 Industrial 180 7000
a
< I‘— 3

Cortadora 350 MM 254mm-1° 100  Industrial 183 6000
de metales

350 mm
14"

Cortadora tipo
Chop Saw

254 mm-1" 80 Profesional 2108 4400




SIERRAS METALICAS

CARACTERISTICAS BENEFICIOS
* PROFESIONAL- Dientes de micrograno * PROFESIONAL- Duran hasta
de carburo de tungsteno de alta calidad. 60 veces mas que los discos de
* INDUSTRIAL- Dientes de carburo acero. Se calientan menos.
de férmula exclusiva. Cuerpo * INDUSTRIAL- Duran hasta
completamente endurecido. 5 veces mas que el carburo
estandar. Gran estabilidad y
durabilidad.

HERRAMIENTAS DE METAL DURO

ACERO

No. DE
DIENTES

, —
LINEA CLAVE pov  mmf

MATERIAL MAQUINA @ BARRENO

185 mm 454 mm-5/8 38

734 Industrial 171 5800

Sierra circular
Cortadora 300 mm 254a159mm 54

Sortadera T Py Industrial 173 1500 1
@ 35?45““1 254mm-1" 80 Profesional 2107 4400

Cortadora tipo
Chon Saw

ACERO INOXIDABLE

No. DE
DIENTES

@ 1 807"mm15,9 mm-5/8" 48 Profesional 2137 5500 1

Sierra circular

MAX.

, , —
MATERIAL MAQUINA ©  BARRENO LINEA CLAVE U5 g







PULIDORA

PULIDORA SATINADORA

SEENEY SN,

Clave 2500

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

* Maquina especial para satinado, pulido y acabado de
superficies metélicas.

* Puede usar rodillos, discos, ruedas.

* Minimo mantenimiento.

* Versétil, se puede usar en forma recta.

2500/min » Menor cansancio del operario, ya que no vibra y pesa
menos que las esmeriladores comunes.

2200/min * Gracias a su alta potencia deja acabados

consistentes y uniformes.

* Potencia de alimentacion 460 W.
* Potencia méaxima de trabajo 1200W.
* Velocidad variable 300 a 2500 rpm.

1900/min

1500/min

1200/min

MAQUINAS




252 ACCESORIOS

;i ACCESORIOS

| NUEVA

. LINEA

PARA PULIDO Y LIJADO DE TUBOS y BARANDALES
CON BANDAS DE LIJAY FIBRA

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

* Accesorio ligero. * Ergonémico.
* Resistente. * Facil aplicacion.
* Fabricado con aluminio. * Mayor productividad en
* Para montaje en maquina operaciones de lijado
CLAVE 2500 y pulido de superficies
C circulares.
* Acabados consistentes y
uniformes.

Clave 2505

PARA TRABAJAR MINIBANDAS DE LIJA EN UNIONES
DE ZONAS DE DIFICIL ACCESO

=
(]S‘ CARACTERISTICAS BENEFICIOS
% * Accesaorio ligera. * Especial para trabajar radios en uniones en
S * Resistente. zonas de dificil acceso.
[@p) ¢ Fabricado con aluminio. * Ergonémico.
¢ Para montaje en maquina * Facil aplicacion.
CLAVE 2500 * Mayor productividad en operaciones de lijado y

pulido de superficies de forma irregular.
Clave 2506 * Acabados consistentes y uniformes.

PARA TRABAJAR RUEDAS SOBRE CORDONES DE
SOLDADURAS

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

* Accesorio ligero. * Especial para trabajar
* Resistente. vértices entre 45 a 90 °.
* Fabricado con aluminio. ¢ Ergonémico.

e .)) * Para montaje en * Facil aplicacion.

maquina CLAVE 2500 e« Mayor productividad en
operaciones de lijadoy
pulido de superficies de
forma irregular.
* Acabados consistentes y
uniformes.

Clave 2507
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LIJADORA Y PULIDORA NEUMATICA 253

LIJADORA NEUMATICA ORBITAL

INUEVA

CARACTERISTICAS LINEA

« Silenciosa y ligera: Peso 0.475 kg.

¢ Didmetro: 3 mm.

¢ Incluye un respaldo PSA de 30 mm.

* Para discos PSA o VELCRO® de hasta
35 mm.

BENEFICIOS

* Para lijar y eliminar pequefias imperfecciones en
barniz y transparente.

PULIDORA NEUMATICA 3~

INUEVA

P

CARACTERISTICAS LINEA
* Silenciosa y ligera: Peso 0.70 kg.

* Incluye un respaldo con sistema de sujecién VELCRO ®.
* Para borlas o esponjas de hasta 100 mm de didmetro.

BENEFICIOS

* Para el pulido de pintura, barniz, transparente y todo
tipo de superficies sélidas.

Clave 2513

MAQUINAS

VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad de Velcro Industries B.V. usadas con autorizacion.




2 54 Mototools

|
|
|
|

MINI MOTOTOOL

INUEVA

CARACTERISTICAS LINEA

¢ Tipo lapiz.

* Cuerpo delgado para trabajar zonas de
dificil acceso.

¢ Collet intercambiable y guarda para

“ mayor control y Proteccion.

BENEFICIOS

* Tamano ideal para trabajar piezas pequefias con
limas rotativas, puntas montadas, ruedas flap, etc.

* Ergonémico para simular el uso de un lapiz.

* Permite ontener un acabado fino.

* Especial para la industria aeronautica.

Clave 2508

RECTIFICADOR NEUMATICO DE BAJA VELOCIDAD

SVNINBYIN

INUEVA

CARACTERISTICAS LINEA

¢ Collet con opciones para usar un rango de diferentes
didmetros de vastagos.

* Potencia de trabajo de 300W.

* Placa de seguridad.

BENEFICIOS

* |deal para trabajar fibras, felpa, realizar trabajos
de sUper limpieza con cepillos de alambre y piezas
sensibles al calor como titanio, acero inoxidable, etc.

* Prolonga la vida de los accesorios gracias a sus
bajas RPM y alto torque.

* Excelentes acabados.

* Acabado fino a alta velocidad.

Clave 2509

RPM

il






256  LLAVES | ADAPTADORES

LLAVES MULTIPLES | PARA ADAPTADORES

* DIMENSIONES MAQUINA  CLAVE
32-5mm Esmeriladora

1-1/4"-3/16" NEGRA Americana
35-5 mm Esmeriladora
1-3/8”-3/16" ROJA Europea 544
LLAVE MULTIPLE 545

1 ADAPTADORES

Sl PARA DISCOS DE CUBQO (TIPO 27]

=——<>—LLAVE MULTIPLE
DIMENSIONES MAQUINA CLAVE TUERCA
il L : DISCO
R 15.88 mm -11 Esmeriladora
| Con rosca estandar '~ 7l Americana 541 =3} TIPO 27
| - .
AP 2rfl E lad
Con rosca milimétrica M14-2 s:‘:’::e: " 542 GUARDAADAPTADOR

_ _ Esmeriladora :  ESMERILADORA
Con rosca estandar 15-5?88?]5'“,' 1 Americana 961 T ANGULAR

CHICOS GRANDES

Esmeriladora
958

Con rosca milimétrica M14-2
Europea

PARA DISCOS CORTADORES

B LLAVE
DIMENSIONES MAQUINA CLAVE P
Ca ; Con rosca esténdar15'5888T[|"1'11 EZ’;ZT::::? 547  APAPTADOR : \:; CoRTABOR
] Con rosca milimétrica M14-2 Es?:;':::m 538 i
> . Adaptador multiple para discos Motot;ﬂ/ Taladro " “’,‘ 7
(€ cortadores. Barreno del Disco 531 | ok MAQUINA
ﬁ 12.7-9.5-6.4mm (1/2-3/8"-1/4") ; llk“ / © ANGULAR
@
) PARA RT-1
)
(0]
Hl% DIMENSIONES CLAVE
Taladro 70 x 8 mm 546
| 2.3/4"x5/16"
| PARA DISCOS DE CAMBIO RAPIDO [(DISCOS DE LIJA'Y FIBRA) — ORee
RAPIDO
- _ . VASTAGO
: . = = = 251’,,“”‘ 1/4" 2577 MOTOTOOL
P Mototool 502mm1/4,, 628
79mma s g9
PARA MONTAR LAS RUEDAS FLAP Y DE FELPA
l ADAPTADOR
Adaptador metalico
RUEDA
FLAP

Esmeril
Recto DIMENSIONES CLAVE

25 x50x 15.9 mm-11
1"x2"x5/8"11 1625 ESMERIL
RECTO




ADAPTADORES

ADAPTADORES
PARA MINIDISCOS LAMINADOS

Mototool .@E)\
% DIMENSIONES CLAVE

50 x 6.4
o y, o 1758
PARA RUEDAS DE SUPER LIMPIEZA
i b m(% Adaptador metalico o—t
oy m=p il Taladro = g
. 31.7x6.4
1-1/2" X 1/n2[n 1626
PARA CARTUCHOS
—
ototool
3.2x20x 3x 2 mm 1623
1/8x3/4x1/8"
3.2x20x3x6.4
1x/sx§/4);1/4:nm LY
o
PARA RUEDAS DE PULIDO =
@)
Mototool e8]
-ﬂ%\ g
DIMENSIONES CLAVE g
54 x 9.5 mm
21 ;8" x3/8" 1627
DES/8"A1/4"
. =— Respaldo para bonetes Adaptador para =

Dimensiones:
3"x5/8"11H

respaldos
Clave 2972 Clave 627
Taladro ﬁlﬂ(%

PARA DISCOS SUPERLAM, DE FIBRA CON ROSCA INTEGRADA Y TWIN POWER

Dimensiones:
Clave 1340 141,/2°x19,/32"x5,/8"11H




258 RESPALDOS

1 R ES PALDDS
-— PARA DISCOS DE LIJA
___'_:l DIMENSIONES CLAVE
115 mm ' BTT{ Con rosca estandar 935
| 4-1/2" M14-2 Con rosca milimétrica 794
| 125 mm 152%’"% ‘11" Con rosca estéandar 939
| ! M14-2 Con rosca milimétrica 795
180 mm 15',?%’3’1“,"11 Con rosca estandar ~ g5(Q
7" 14-2 Con rosca milimétrica 796

DIMENSIONES CLAVE
15.88 mm-11 .
180 mm 5,811 Con rosca estandar 634
7" M14-2 Con rosca milimétrica 661

PARA DISCOS DE LIJA AUTOADHERIBLES CON SISTEMA DE SUJECION
MARCA VELCRO®

125 mm 5/g11 1457
5” M14-2 1458

PARA DISCOS DE ZIRCONIO O GRANO CERAMICO CON SISTEMA DE
SUJECION MARCA VELCRO®

S0IH0S303V

MAX.
DIMENSIONES CLAVE RPM

125 mm 15.88 mm-11
5 5/8Tr1n1 1455 10000

150 mm 1588 mm-11 1456 oo

PARA PADS DE DIAMENTE CON SISTEMA DE SUJECION MARCA VELCRO®

VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad de Velcro Industries B.V. usadas con autorizacion.

DIMENSIONES CLAVE

1 OO mm 5 B 11 Con rosca estandar 1599 =
M14-2 Con rosca milimétrica 1499 -




RESPALDOS

PARA DISCOS DE LIJA AUTOADHERIBLES

Sistema de Sujecion

DIMENSIONES MARCA PEGAMENTO
VELCRO® PSA
75 mm 2493
125 mm 5/16"-24H
(7.9 mm-24H) 793 798
N 1 S%J,mm 799 797
——c - an - : Con VELCRO ® - 8 hoyos
—— - . ) 1255”mm 125mm 1629
-
75mm 23mm - 2399
3 3/4 Sistema de Fijacion )
1 50 mm 20mm DIMENSIONES MARCA MAQUINA
ara 2330 5/16 -24H VELCRO@ Pulidora con
1 25 mm (7.9 mm -24H) @>1453 sistema de
1 50 5/ 16"24n ( extraccion de polvo
mm
(7.9 mm -24H) (w1454
PARA DISCOS DE LIJA PARA HOJAS DE LIJA
=
150)mm1463 Us 67 mm 117 mm 1462
6 Manual 2- 5/8
Para lijado manual con discos de 6” con Para lijado con hojas microfinas.

Sistema de Sujecion Marca VELCRO®

PARA BONETES Y ESPONJAS CON VELCROe - LINEA PROFESIONAL-

BONETE

5/8” - 11H *TPREMIUM
o MARCA  15.88 mm-11 ,

HEL=ROS Ik : RESPALDO

1 506”mm 952 - — " CON VELCRO
180 mm :

7" 2975 4 PULIDORA

DE
PINTURAS

i

Tt PARA BONETES DE LANA CON SISTEMA DE SUJECION DE AMARRE

DIMENSIONES CLAVE MAQUINA +—— BONETE

12 5 mm 6.4
1/ 'Em 945 Taladro ‘RESPALDO

180 mm 1588 mm-11
/er1n1 957

Pulidora de

PULIDORA

Pinturas
225 mm 1588mm-11 959 DE
5/8"11 PINTURAS

ACCESORIOS




260 ADEREZADORES | CUCHILLA

ADEREZADORES MANUALES A\
INUE

CARACTERISTICAS

Clave 1637 * Para destapar ruedas abrasivas. =
* Para granos Gruesos y ruedas de =

didmetros entre 400y 762 mm.

. SET DE ESTRELLAS DE REPUESTO e
" BENEFICIOS '
* Reforzadas para alta velocidad.
* Baleros protegidos para evitar que el polvo
los dafie.
* Mayor proteccion al usuario ya que la
Clave 1639 unidad aderezadora de estrellas esta
comopletamente cubierta.
CARACTERISTICAS
* Para granos Gruesos y Medianos
(14.-80) y ruedas de diametros
entre 400y 915 mm.
Clave 1628
>
(67
&)
m
o
% SET DE ESTRELLAS DE REPUESTO veo o
wn Manual

* Clave 1630
. CARACTERISTICAS
¢ Para recortar el respaldo de los
discos laminados con respaldo de
plastico.
Clave 1743




KITS | SETS | EQUIPO DE SEGURIDAD 261

KITS PARA MOTOTOOL

a g
I

!

Clave 2991 Clave 2983 Clave 2992

180 PIEZAS 200 PIEZAS 302 PIEZAS

SETS DE DISCOS DE DIAMANTE

USO GENERAL LOSETA PARA TODO TIPO
CERAMICA DE MATERIAL

(dp]

O

FROMBEIDAAL Fr

i)

© 0

Clave 2993 Clave 2994 BT — &)

(e8]

g-4" -4 Clave 3000 E

Juego de 2 piezas Juego de 2 piezas

(1504 y 1505) 1 Rin continuo - Muros y cenefas

Juego de 3 piezas

1 Turbo - Pisos

EQUIPO DE SEGURIDAD

GUANTES DE PIEL TAPONES AUDITIVOS LENTES DE SEGURIDAD
BLANCOS TENAZIT® TENAZIT® AUSTROMEX 1

_— - --"/

Clave 2806 Clave 2808 Clave 2809

LENTES DE SEGURIDAD LENTES DE SEGURIDAD LENTES DE SEGURIDAD
AUSTROMEX 2 TENAZIT 1 TENAZIT 2

. 5 “%
«
- -

Clave 2810 Clave 2811 Clave 2812




GRADUACION DE
GRANOS ABRASIVOS

A NUESTROS APRECIABLES DISTRIBUIDORES:

Nos permitimos informarles que con Abrasivos Especiales, S.A. de C.V. su inversién esté
= garantizada, ya que nos interesa que nuestros distribuidores cuenten con inventarios sanos de

productos que si se vendan, para servir mejor a sus clientes. Tamano Normas de

graduacion

promedio en
micrones

Por lo anterior, reiteramos nuestra GARANTIA DE DEVOLUCION en materiales de linea, sujeta
a las siguientes condiciones:
. g ANSI FEPA
| a) Las devoluciones de material de linea deberan estar autorizadas previamente por nuestro “P”

equipo de ventas, indicando la causa de dicha devolucién. Favor de comunicarse con su + FINO 9 — P2000
asesor técnico o a la gerencia de ventas respectiva. 11 —— P1500
En material de fabricacién especial no se aceptan devoluciones, salvo que se trate de 15 ——— 600 — P1200
defectos de fabricacion. 19 500 — P1000
23— 400 — P800
b] Las devoluciones correran por cuenta y riesgo del cliente hasta nuestras bodegas y 28 360 P600
siempre deberan ser aseguradas por el cliente. — P500
No se aceptaran envios por cobrar o que no hayan sido previamente autorizados. 35 320 — Eggg
Cc) Ellimite para aceptar devoluciones de material resinoso es de tres afos. En productos 43 280 — P320
vitrificados es de cinco arios. 52 040 55481,8
—— 220 —P220
d] El material debera ser devuelto en su empaque original y estar en condiciones de ser 673? 188 __P180
vendido nuevamente. 92 150 — P150
e] En caso de que la mercancia requiera ser reacondicionada (limpieza, reetiquetado, etc.) 11? ](2)8 - E]gg
el cargo sera por cuenta del cliente y se descontara del importe total de la devolucion. o
190 80 EBO
E— — P60
f] Todas las devoluciones tendran un cargo del 10% sobre el importe neto de la mercancia ggg gg — P50
por gastos de revisién, devolucién y manejo, independientemente de la fecha que hayan 495 40 — P40
sido fac‘tur‘adas. 530 35 — P36
GARANTIA 630~ 30 — P30
Todos los productos AUSTROMEX, AUSTRODIAM y TENAZIT estdn garantizados contra 710 24 —P24
cualquier defecto de fabricacion. 895 ——— 20 — P20
SERVICIO A CLIENTES e o
Para mayor informacién consulte a su asesor técnico [s} al + GRUESO
departamento de servicio a clientes de Grupo AUSTROMEX:
Tels: (5255) 5557- 1966 y 53954555
I.
TABLA DE CONVERSIONES )
Fracciones Pulgadas mm Fracciones Pulgadas mm [ Fracciones Pulgadas mm Fracciones Pulgadas mm
1/64 0.015625 0.397 17/64 0.265625 6.747 0.511811  13.000 49/64 0.765625 19.447
1/32 0.031250 0.794 0.275591 7.000 33/64 0.515625 13.097 25/32 0.781250 19.844
0.039370 1.000 9/32 0.282250 7.144 17/32  0.531250 13.494 0.787402 20.000
3/64 0.046875 1.191 19/64 0.296875 7.541 35/64 0.546875 13.891 51/64 0.796875 20.241
| 1/16 0.062500 1.588 5/16 0.312500 7.938 0.551180  14.000 13/16 0.812500 20.638
5/64 0.078125 1.984 0.314961 8.000 9/16 0.562500 14.288 0.826772 21.000
| 0.078740 2.000 21/64 0.328125 8.334 37/64 0.578125 14.684 53/64 0.828125 21.034
| 3/32 0.093750 2.381 11/32 0.343750 8.731 0.590551 15.000 27/32 0.843750 21.431
| 7/64 0.109375 2.778 0.354331 9.000 19/32  0.593750 15.081 55/64 0.859375 21.828
0.118110 3.000 23/64 0.359375 9.128 39/64 0.609375 15.478 0.866142 22.000
1/8 0.125000 3.175 3/8 0.375000 9.525 5/8 0.625000 15.875 7/8 0.875000 22.225
e ——d 9/64 0.140625 3.572 25/64 0.390625 9.922 0.629921  16.000 57/64 0.890625 22.622
————— 5/32 0.156250 3.969 0.393701 10.000 41/64 0.640625 16.272 0.905512  23.000
= 0.157480 4.000 13/32 0.406250 10.319 21/32 0.656250 16.669 29/32 0.906250 23.019
= 11/64 0.171875 4.366 27/64 0.421875 10.716 0.669291  17.000 59/64 0.921875 23.416
3/16 0.187500 4.763 0.433071 11.000 43/64 0.671875 17.066 15/16 0.937500 23.813
0.196850 5.000 7/16 0.437500 11.113 11/16 0.687500 17.463 0.944882  24.000
13/64 0.203125 5.159 29/64 0.453125 11.509 45/64 0.703125 17.859 61/64 0.953125 24.209
7/32 0.218750 5.556 15/32 0.468750 11.906 0.708661 18.000 31/32 0.968750 24.606
15/64 0.234375 5.953 0.472441  12.000 23/32 0.718750 18.256 0.984252  25.000
0.236220 6.000 31/64 0.484375 12.303 47/64 0.734375 18.653 63/64 0.984375 25.003
1/4 0.250000 6.350 1/2 0.500000 12.700 0.748031 19.000 1 1.000000 25.400

3/4 0.750000 19.050
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TABLA DE VELOCIDADES PERIFERICAS

- METROS POR SEGUNDO

(9] 15 18 20 23 25 28 30 35 37 45 48 50 60 80 100 4]
‘ mm  Plg. REVOLUCIONES POR MINUTO mm  Plg.
25 1| 11459 13751| 15279 17571| 19099| 21390| 22918| 26738| 28266 34377 36669 38197 45837 61115 76394 25 1
50 2| 5730| 6875 7639 8785 9549/ 10695 11459 13369| 14133| 17189 18335/ 19099 22918 30558 38197 50 2
75 3| 3820 4584| 5093| 5857| 6366 7130| 7639 8913| 9422 11459 12223| 12732| 15279 20372 25465 75 3
100| 4| 2865 3438| 3820 4393| 4775 5348| 5730 6684] 7066| 8594| 9167 9549| 11459 15279 19099 100] 4
125 5| 2292| 2750| 3056 3514| 3820, 4278| 4584) 5348/ 5653| 6875 7334| 7639 9167| 12223 15279 125 5
150] 6| 1910| 2292| 2546| 2928 3183| 3565 3820| 4456| 4711| 5730 6112 6366 7639 10186] 12732 150 6
175| 7| 1637| 1964| 2183| 2510| 2728 3056| 3274| 3820| 4038| 4911| 5238| 5457| 6548/ 8731| 10913 175 7
200 8| 1432 1719] 1910) 2196| 2387| 2674| 2865 3342| 3533| 4297| 4584 4775 5730] 7639 9549 200 8
225 9| 1273 1528| 1698 1952 2122| 2377| 2546| 2971| 3141 3820| 4074| 4244| 5093 6791| 8488 225 9
250| 10| 1146| 1375 1528| 1757| 1910| 2139] 2292| 2674| 2827 3438 3667) 3820| 4584| 6112 7639 250 10
300| 12 955| 1146| 1273| 1464 1592| 1783 1910| 2228 2355 2865 3056| 3183| 3820 5093] 6366/ 300 12
350 14 819| 982| 1091| 1255 1364| 1528 1637| 1910] 2019| 2456| 2619| 2728 3274| 4365 5457| 350/ 14
400 16 716 859 955 1098| 1194 1337| 1432| 1671| 1767| 2149 2292| 2387| 2865 3820, 4775 400 16
450| 18 637 764 849 976| 1061| 1188| 1273 1485 1570, 1910] 2037| 2122| 2546| 3395 4244| 450/ 18
500 20 573|  688] 764 879|  955| 1070| 1146] 1337| 1413} 1719] 1833] 1910 2292| 3056/ 3820 500 20
550 22 521 625 694 799 868 972/ 1042| 1215 1285 1563| 1667| 1736 2083 2778 3472 550 22
610| 24 470 564 626 720 783 877 939 1096| 1158/ 1409 1503| 1565/ 1879] 2505 3131 610 24
660| 26| 434 521 579 666 723 810 868| 1013| 1071| 1302| 1389 1447| 1736| 2315 2894| 660 26
710] 28 403 484 538 619 672 753 807 94 995 1210] 1291| 1345 1614| 2152 2690 710 28
760 30| 377 452 503 578| 628 704 754| 880 930 1131| 1206 1256 1508/ 2010 2513| 760 30
810| 32 354 424 472 542 589 660 707 825 872| 1061| 1132 1179] 1415 1886| 2358 810 32
864| 34 332 398 442 508 553 619 663 774 818 995/ 1061| 1105 1326] 1768 2210 864 34
912| 36 314 377 419 482 524 586 628 733 775 942) 1005/ 1047| 1256| 1675 2094 912| 36
966| 38 297 356 395 455 494 554 593 692 732 890 949 989 1186| 1582 1977 966/ 38
1020| 40 281 337 374 431 468 524 562 655 693 843 899 936 1123] 1498 1872] 1020 40
1070| 42, 268 321 357 411 446|  500| 535 625 660 803| 857 892 1071| 1428/ 1785 1070, 42
RECTIFICADO M/S DESBASTE CON MAQUINAS M/S
Gilindrico exterior 2537 PORTATILES
Cilindrico interior 20-30 Ruedas vitrificadas 37
De superficies con copas 0 segmentos 2025 Ruedas resinosas 48
De superficies con ruedas planas 22-27 Desbaste con discos reforzados 60-80
Corte con discos reforzados en maquina fija 60-80
AFILADO DE HERRAMIENTAS M/S VE_LOCIDAD PERIFERICA M/S
| De acero 25 MAXIMA
.; De acero con ruedas CBN Ruedas resinosas 50
4 £n seco 1522 Ruedas resinosas reforzadas A60 y A80 60-80
| £n himedo 2228 Ruedas vitrificadas 37
i De carburos cementados (manual) 22-25 Ruedas de diamante 30
] De carburos cementados (mecanico) 515 Ruedas CBN 60
De carburos cementados con ruedas de diamante
i £n seco 1522
— - £n humedo 18-28




INDICE POR CLAVE

Pégina Clave
10 -3871,-3811
83 -2981
10 -2008,-2004
15 -999,888
13 -780,777
10 -597.-560
14 -557.-555
10 525,524
22 -366
10 -336,-333
46 1-6
48 7-10
46 1112
48 13
46 14-18
48 19
46 20-26
48 27-29
52 7071
46 3073
52 7478

242 91-95
241 96-125
243 126-128
53 129
241 130
243 131
241 132-137
243 138
241 139
53 140
244 141-144
241 145-146
243 150-155
248 156-167
249 171-173
50 174
51 175
50 176-178
248 179-180
50 181-182
248 183
51 184-188
50 191218
11 219
50 220221
11 222223
52 224
47 225
48 226
52 227
48 228
47 229230
48 231
47 232-234
52 235237
48 238239
52 240241
47 242243
48 244
47 245254
33 255257
34 258
54 260263
210 264-267
49 272286
206 288289
13 290291
32 292-293
204 296-298
205 301-303
204 304-305
207 306
204 307-311
51 313
50 316
51 318321
54 324-326
7 328
50 329-330
53 331
7 332-333
53 334
7 335-336
51 337-342
64 343
65 345-346
7 347
51 348
65 349
51 350
65 351-352
64 353-355
65 356
64 357
65 358-362
66 363
65 364-365
22 366
12 368
66 369
49 370
66 371
19 372
66 373
24 374-377
19 378
66 379
12 380-383
21 384
24 385
12 386
21 388
19 389
13 390
57 391-408
60 410414
59 415417
24 418419
57 420-422
59 423424
57 425
59 426
57 427-431
59 432-433

Pagina Clave
57 434-435
59 436
57 437-438
59 439
57 440
59 441
57 442
59 443-447
57 448-449

120 450
122 451
21 452
57 453-454
21 455
57 456-458
60 461
68 462-464
47 65
68 467-471
67 472
68 473479
23 480-481
203 482
68 483-484
67 485-486
47 487
67 488-492
42 93
41 494-495
37 496
41 497-498
37 499-500
31 501
37 502-505
42 506
37 507
42 509
40 510517
37 519
8 520-521
40 522
8 524-525
31 527
24 528
9 529
40 530
256 531
19 532-533
18 534
19 535-536
18 537
256 538
8 539
66 540
256 541-547
67 548-549
65 550-553
14 554-559
9 560-562
14 563
9 565-568
39 570
8 571-572
41 573-584
23 586-587
8 588
66 589
204 580
120 593
8 595-597
118 598-599
127 600605
96 606-608
58 610618
96 619622
117 623-626
257 627
256 628629
117 632633
258 634
122 635636
118 637638
122 639
97 640
108 642
117 643
108 644
97 645647
117 648649
118 650
120 651
122 652653
97 654-657
122 659
258 661
117 662664
125 672673
122 678
123 681683
122 685687
208 690691
118 692694
123 695
144 697-799
30 700
31 701
95 702-707
31 709710
33 711
88 712717
20 718719
88 721
107 722
88 723724
108 725729
36 730732
30 733
36 734
42 735
36 736
29 737
36 738
29 739
36 740
35 741

Pagina Clave
29 742
30 743744
30 744

106 745
30 746
35 747

108 748-749
32 750751
16 752
29 753
24 754
57 755
32 756
34 757
29 758
38 759-760
36 761
38 762
32 763
29 764-768
32 769
33 770
14 772
13 773780
32 781
13 782
14 783-784

106 85
39 786-787

106 788-789
39 791

259 793

258 794-796

259 797-799

177 801

172 802

177 803

172 804

171 806-808

177 809810

171 812

177 813816

182 817

171 818

182 819

178 822

182 824

178 825

171 827

184 828

171 829

178 830

172 831

171 832

180 833

176 834

171 835-837

180 838

172 839

184 841

176 842

184 843
180 845
184 846
182 847-855
171 857-859
181 862
31 863
32 864
183 865
181 866
190 867-869
108 871-872
34 873874
18 875-876
34 877878
33 879-880
17 881-882
190 883-885
15 887-888
17 889-890
33 891
39 892-893
33 894
175 895-899
53 900801
108 902-903
53 904
108 905-910
53 911912
108 913915
53 916918
108 919
109 920922
108 923
53 925
108 926-930
95 931-933
108 934

258 935
95 936-938

258 939
95 940843

259 945
111 946948

258 950
94 951

259 952
108 953-955
141 956

259 957

256 958

259 959

207 960

256 961

207 962

224 963

207 964

224 965

223 966

233 967

224 968

233 969

235 970

227 971

Pagina Clave

234
233
232
222
231
222
232
234
223
234
227
222
223
227
223
227

972
973
974
975
976
978
979
980
981
982
983
984-985
986
987-988
989
990
991-993
994-995
996-999
1004
1010-1023
1025-1026
1027-1028
1030-1051
1052-1059
1060-1081
1062-1067

1082
1085-1086
1087-1088
1090-1091

1110
1114-1116
11171124
11301140
1151-1168

1188
1191-1198
1198
1213
1220-1229
1231-1243
1251
1257-1259
1263-1265
1267-1268
1270-1295

1320
1321-1322
1323-1325
1328-1329
1334-1337

1340
1341-1343
1344-1348
13491354

1355
1358-1364

1365
1369-1375
1377-1385

1386
1387-1389
1390-1397
1398-1399

1400
1401-1404
14121415
1422-1427
1428-1434

1439
14401444
1445
1453-1454
1455-1458
1462-1463
1467
1470-1489
1490-1491

1495
1499
174
1504-1507
1508
15089
1510
15111512
1513
1514
15151516
1517
1518
1520
1521-1522
1523
1524
1525
1626-1527
1528-1529
1531
1632-1533
1534-1535
1536
1537
1538

Pagina Clave
184 1539
171 1540-1541
172 1542
176 1544
172 1545-1546
182 1547-1548
172 1549
171 1551
182 1552
183 1554-1555
100 1556-1560
226 1562-1564
224 1565
225 1566
233 1567
224 1568
226 1569
192 1570
226 1571
225 1572
233 1573
232 1574
222 1575-1578
232 1579
231 1581
194 1582
222 1585
231 1586
235 1587-1588
181 1580-1591
187 1592-1593
198 1594-1598
258 1589
125 1600-1607
109 1608-1611
129 16121614
126 16151617
129 1618-1620
126 1621
129 1622
257 1623-1624
256 1625
257 1626-1627
260 1628
259 1629
260 1630

94 1631-1636
260 1637
108 1638
260 1639
125 1640
120 1641-1642

99 1645-1648
234 1649
100 1658-1659

efe] 1660-1661
100 1662-1668

94 1670-1676

99 1679

72 1686-1689
100 1694-1696
106 1697

72 1698-1699

89 17001713
100 1704-1710

89 1716-1719
100 17201728

72 1729

89 17301733
100 17341738

85 17381742
260 1743

83 17451747
100 17481750

83 1751-1753

93 1755

72 1756
257 1758

72 1760

91 1762

83 1767-1771
100 17721779

88 17801784
241 1790
100 1791

71 1802-1819
196 1820-1830

sfe) 1847-1858
100 1862

99 1864
103 1869-1875

99! 1876-1878
103 1879-1885
105 1886-1892

71 1893
105 1896

71 1897
105 1900
100 1907-1917
104 1920-1928
102 1929-1957
104 1960-1963

35 1964
104 1965-1968

72 19701973
104 1974-1983
105 1992
101 2001-2003

8 20042010

101 20112013

31 2014

32 2015

16 20162017

33 2018

34 2019

33 2020

34 2021

8 2022-2023
17 2024
18 2025
8 2026

16 2027

101 2028
8 2029
101 2030-2038

Pagina Clave

17

2039
2040
2041
2042
2046
2051-2053
2054-2059

20632068
20702071
2072-2074
2077-2094
20852105
2107
2108-2109
21102111
21132116
2117-2120
2121
21252127
21312135
2137
2140
21412144

2155
21602162
21652167
21682169

2170
21712175

2176
21772178
21792180
21812182
21832189
21902192
21932184

2185
2196-2209
22102213
22162218
22192223
2224-2226

2229
22302232
2234-2240
22422243
2244-2246
2251-2254
2256-2258
22592265
2266-2268
22702272
22742275
22762279

2280
22812285

2286

2287

2288
2292-2296
2298-2302
2303-2305

2308
23092318
2319
2322
2323
2327
2328
2329-2330
2336
23372352
2354-2355
2358
2359
2364-2366
23682374
2377
2378
23812383
2384-2386
2388-2398
2400
2402-2405
24062411
24162418
24192421
2423
24272431
2436
24382440
2441-2444
24452447
24482449
2450
2451
2452
2453-2455
24562457
24582459
2460
2461
2462
24632465
24662467
2470
2471
2472
2473
24742475
2475
2476
2477
2478

Pagina Clave

138
144

2481
2482
2483
2484-2486
2487
2488
2489

2496-2497
2500
2501-2504
2505-2507
2508-2509
2512-2513
25152517
2520-2524
25252527
25302531
2540
2544-2549
25502551
2552-2560
2566
2568-2576
2577
2580-2582
2588-2593
2607-2609
26102619
2620
2621-2626
2630-2632
26402642
2645-2650
2656-2662
2670-2676
2678-2691
27062707
27102714
2716-2718
27202726
27302732
2733-2736
27402753
27552756
2759
27702773
2777
27782779
2781
2784
27852795
2798-2803
28062812

28302837
2838
2839
2840

28422843
2844

2845-2846

2847-2848
2849
2850

2851-2852
2852
2853

2854-2855
2856
2857

28582859
2860
2861

2862-2863
2864

2865-2866

2867-2868
2869

28702877

2878-2879

2886-2889
28902891
2892
2893
2894-2895
2896
2897
2898-2899
29002901
2902-2935
2939-2940
2946-2958
2960-2963
2964-2966
2967-2969
29702971
2972

2977-2979
29802982
2983
2984-2990
2991-2994
2995-2997
3000
3801-3811

3816
3821-3891




* Una especificacion para cada necesidad.
* La mas amplia gama de productos.

* El mejor tiempo de entrega del mercado:
4 SEMANAS

* Bandas segmentadas hasta
de 2500 mm de ancho.

* La mejor gama de especificaciones
especiales.

* Para todo tipo de materiales.

* El menor tiempo de entrega.

SUPERABRASIVOS

- Ruedas, discos y puntas montadas
de Diamante y CBN.

* Herramientas de diamante para

afilar, aderezar y rectificar.

www.austromex.com.mx



ABRASIVOS ESPECIALES, S.A. DE C.V.

Blvd. M. Cervantes Saavedra No. 432, Col. lrigacion
Delegacion Miguel Hidalgo, C.P. 11500, México, D.F.
Tel.: (52-55) 5557 1966 y 5395 4555.
servicioaclientes@austromex.com.mx
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7500012000
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